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Yasadigimiz yerin cografi konumunu degistiremeyiz. Fakat en glvenilir ¢6zim{ bularak riskleri azaltabiliriz.
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ICINDEKILER

Istatistikler Onemlidir ve
Bir Gun Si1ze De Gerekebilir...

Tiirkiye'deki yvapisal ¢elik sektiriiniin belki de en basta gelen sorunlaridan
birisi, sektor istatistiklerinin saghkh tutulamamasi. Ne kamu Kesiminde, ne
de 6zel sektorde bu konuda yi 15:-|l|t1|-~ net, glivenilebilecek bir arastirma yok.
[tiraf etmek gerekiyor Ki, |l|tL|~.L de sektoriin 1L|'-. temsilcis olan Turk ‘l:lplml|
Celik Dernegi k: m[LulmLL da bu konu iizerine “tahmini”, “yaklasik "degerler
bulabilirsiniz.

“Tiirkiyve nin toplam yapi sektorii icinde yapisal ¢elik sektoriiniin payr nedir™
sorusu ile o kadar sik karsilastik ki, sonunda dernek i¢inde Veri Toplama ve
[statistikler Cahisma Komitesi kurduk. Komitenin ilk etkinligi Devlet Istatistik
Enstitiisii ile iletisim Kurarak bundan sonra yapilacak yap1 sayimlarinda ¢elik
yapilarin da sayima dahil olmasim sagl: imak oldu. Ciinkii biliniy ordu ki,
DIE ¢elik "-cl['rl]-_lll gecici yapr” simifina alarak, yapr sayimlarida Lm it altina
almiyordu. 11k adim olarak devlet kademesinde ilerleme kaydettik ve 2005
yili ilk 6 ayhk donemini Kisa bir zaman i¢inde alabilecegiz. Ama bu yeterl
mi? Elbette degil.

Biz sektériimiiziin her zamankinden daha hareketh oldugunu, dernek tiyesi
firmalanimizin fabrikalarinda islerin yetismesi 1¢in ".-.I.H.ll".:l.| \rin arttigim
biliyoruz. Istenilen degerlerde olmasa da celik yapilarin pazar payimn éne t'|1|I
oranda artis kaydettigini soylemek, hi¢ de yanhs degil. Ancak “ne kadar?
sorusuna somut rakamlar verebilmek i¢in daha ¢abalamak gerekiyor.
Bu noktada destege ihtiyacimiz var. Ister durnck liyesi olsun, 1ster olmasin,
yapisal ¢elik sektoriiniin tiim firmalarina ¢agrida bulunuyor ve projelerinizi,
imalatlarnimizi, iiretimlerinizi, hizmetlerinizi bizlere iletmenizi rica ediyoruz.
Adinin basinda Bakanlar Kurulu Karari 1le kazanilmas “Tirk™ adi bulunan
bir dernegin, sizlerin verilerini desifre etmeyecegini séylemeye gerek yok
herhalde. Calismamiz sonunda tek tek kuruluglarnin degil, toplam sektériin
rakamlarim duyuracagiz.

Sektér verileri hepimiz i¢in énemli. Bu bilgiler bir glin sizlere de gerckebilir.. ..

Saygilarinzla

Editérden
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Dubai Hangar Celik Catis

Tevfik Seno Arda Lisesi

ECCS Yonetim Kurulu Baskan1 Allen Colins
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Mimar Elif Ozdemir Soylesisi

Celik Yapilarda Petek Kiris Uygulamalar
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HABERLER

PREKONS, ROZAK VE BORUSAN
MANNESMAN’A TUCSAmark

Yapi sektoriine arzu edilen kaliteyi
getirmeyi hedefleyen, Yapisal Celik
Yeterlik Belgesi TUCS Amark belgesini
almaya hak kazanan Rozak ve Borusan
Mannesman firmalarimiza belgeleri
énce Yapr Istanbul 2005 Fuari’nda
verildi. Ardindan dernegimizin diger
dnemli etkinligi Celik Yap: Projesi
Ogrenci Yarismas1 PROSteel Odiil
Toreni'nde tim katilimcilarin
huzurunda, Rozak Demir Profil Sanayi
A.5.'nin Genel Miidiirii Siileyman
Zakuto ve Borusan Mannesman Boru
Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi
Biilent Demircioglu’na Tiirk Yapisal
Celik Dernegi Baskam Prof, Dr. Nesrin
Yardimci tarafindan TUCS Amark
belgeleri takdim edildi.

Prekons'un TUCSAmark Belgesi ise
Haziran baginda Ankara’da yvapilan Tiirk

Yapisal Celik Dernegi Uye
Toplantisi’nda Ankarah iiyelerimizin
huzurunda sunuldu.

TUCSAmark Belgeli Firmalarimz:

Cimtas Celik imalat ve

Montaj Sanayi

Uskon Uzay Sistem
Konstriiksiyonlar

Temsan Yap ve Makine Sanayi,
Giilermak Agir Sanayi,

Aryol Prefabrik Yap: Sanayi
Borusan Mannesman Boru Sanayi,
Rozak Demir Profil Sanayi,
Prekons Insaat Sanayi

Ayrica 17 firmamiz daha basvuru
dosyas: aldi, 4’li denetim agsamasina
kadar ilerledi.
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Bu, lyiye Isaret

TUCSAmark belgeli firma sayisin
artmasi ve belge igin bagvuruda bulunan
firma sayisinda belirgin bir yogunluk
kaydedilmesiyle birlikte tanitim
calismalanna iz veren Tiirk Yapisal Celik
Dernedi Tamtim Komitesi, “Bu lyiye
isaret” Sloganmiyla hazirlattigi
TUCSAmark ilanlarim medya organlan
kanahiyla baslatt,

TUCSAmark tamitim calismalarinin
belirlenen program dahilinde yiirtitiilmesi
icin tiim Tiirk Yapisal Celik Dernegi
iyelerint TUCSAmark belgesi almaya
¢agiran Dernek Tanitim Komitesi, su an
8 dernek firmasimin aldig TUCSAmark
belgesinde hedefin 2005 sonuna kadar
dernek iivesi kuruluslarin 407 1nin
TUCSAmark almasi oldugunu agikladilar.

Bu, 1yiye isaret
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Celik Yapilar Yaratir

www. atasteel.com




GUNDEM

Bu sadece okul degil, bir simge...
Tirkiye, érnek bir celik okul projesiyle tanisiyor

TEVFIK SENO ARDA LISESI

Her sey Mayis 2003 °de meydana gelen ve
yine o act goriintiiller: hahzalarimiza
yerlestiren Bingdl Depremi ile baslad.
Bingdl Depremi sonrasinda Tiirk Yapisal
Celik Dernegi Baskam Prof. Dr. Nesrin
Yardimei1 Avrupa Yapisal Celik Birligi'ne
dnce Bingdl Depremi ile ilgili ardindan da
Tiirkiye 'nin depremselligi ile ilgili
sunumlar gergeklestirdi. Bu sunumlar
ECCS biinyesinde derin bir hassasiyet
olugturdu ve ¢ok ge¢meden Tiirkiye'de
drnek bir celik okul yapmak, ECCS’in
giindeminde bas siralara oturdu.

Baslangicta Bingol 'de yapilmasi planlanan
okul, Bayindirhk ve Milli Egitim Bakanlhig:
ile yapilan goriismeler sonrasinda okul
gereksinimi olan, yine bir deprem bélgesi,
Kocaeli tline kaydinldi. Zaman geg¢irmeden
Kocael Valisi Erdal Ata ile goriismeler
basladi. Projeye sicak bakan Vali Ata,
bilgede 1999 Depremi'nde yikilan bir
okulun yerini bu proje icin tahsis etti. Hem
de 1999 Depremi’'nde arastirmalar igin
bilgeye giden TUCSA Baskam Prof. Dr.
Nesrin Yardimer' min yikilma kararini
verdigi okulun yerini...

Kocaeli Valisi Erdal Ata, Tiirk Yapisal
Celik Dernegi ve Avrupa Yapisal Celik
Birligi ortak projesi olan Tevfik Seno Arda
Lisesi icin yer tahsisinden fazlasini da
vaparak hatriyat ¢calismasinin da valihik
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tarafindan tstelenilecegini agikladi. Tiirk
Yapisal Celik Dernegi de biinyesinde okul
icin bir ¢alisma grubu olusturdu ve hizla
¢alismalara basland,

Avrupa Yapsal Celik Birligi-ECCS ve
Tiirk Yapisal Celik Dernefi ortak
girisimiyle Arcelor International Ana
Sponsorlugunda yapilacak Tevfik Seno
Arda Lisesi calismalarim baslatmak i¢in

Arcelor ASC Bagkan Yarduncisi Bruno Theret | Tiirk
Yapusal Celik Dernegi Bagkan Nesrin Yarduner ve ECCS
Baskam Allan Collins

27 Nisan 2005 de Arcelor International’in
istanbul ofisinde bulusan ECCS Baskan
Allan Collins, Tiirk Yapisal Celik Dernegi
Baskani Nesrin Yardimci ve Arcelor ASC
Baskan Yardimcisi Bruno Theret, proje
detaylarimin ve taraflann sorumluluklarinmin
goriigiilmesinin ardindan, protokol
anlasmasini imzalayarak Tevlik Seno Arda
Lisesi 1 igin diigmeye bastlar.

28 Nisan 2005 tarihinde Kocaeli
Valiligi'nde protokol anlasmasi i¢in masaya
oturan ECCS Bagkam Allan Collins, Tiirk
Yapisal Celik Dernegi Baskanm Nesrin
Yardimeir ve Kocaeli Valisi Erdal Ata,
yaptiklari anlamli konugmalarin
sonrasinda, kalabalik bir izleyici
toplulugunun arasinda Tevfik Seno Arda
Lisesi ortak protokoliinii imzaladilar,
Bilgelerinde yapilacak bu okulun
kendilerini i¢in ¢ok biiyiik bir dnem
tasidigini dile getiren Kocaeli Valisi Erdal
Ata, ¢ok kisa siirede hizmete agilmasi
hedeflenen Tevfik Seno Arda Lisesi'nin
holge igin bir ornek teskil edecegini ifade
ederek sozlerini sbyle slirdiirdii: “Teviik
Seno Arda Lisesi 15 derslik olacak ve bu
derslikler icin yeteri kadar kiitiiphaneler,
laboratuvar, idari binalan ve diger tiniteleri
olacak. Hayirseverler olarak bir grup var
arammzda, TUCSA adina Dernek Y 6netim
Kurulu Baskani Nesrin Yardimc: var
yanimizda, diger tarafimizda Avrupa
Yapisal Celik Birligi ECCS Baskam Allen
Colins var. Projeye diger destek veren
kuruluglarimiz Arcelor ASC Bagkan
Yardimcisi1 Bruno Theret ve Arcelor
International Genel Miidiirii Selguk Ozdil,
Tabosan Miihendislik Imalat ve Montaj
A.S. Genel Miidiirii Engin Gokmen var
aramizda. Projeyi destekleyen diger
kuruluslar, Umo Mimarhk, Seza
Miihendislik, Corus Celik, Aksan Etiid
Miisavirlik, Alfa Sinai Yatirim, Orta Dogu
Elektrik Elektronik, Kaltes Miihendislik,
Tannidver Miihendislik olacak bu proje
iginde. Toplam 2844 metrekare arsa iizerine
kurulacak olan okul, 3 kath ve toplam
ingaat alan 2800 metrekare olacak. Toplam
maliyeti de 1 trilyon 800 milyon TL
civarinda olacak. Ben bdyle bir okulu
ilimize kazandirdiklarindan dolayr ismini

CELIK YAPILAR &
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Hazir projeleri uyguluyoruz,
onlarin tamami da
betonarmeye gire ama siz
dernek olarak bize degisik
derslik olarak projeler
hazirlarsamiz biz de bunlan
uygulatinz.”

teknolojisi olan ¢elik yapilarin taminmasi
i¢in bir seyler yapmaya karar verdiklerini
ifade etti. Bu yi1l 50. yilim kutlayacak olan
Avrupa Yapsal Celik Birligi ECCS igin
de bu okul projesinin ézel bir yeri oldugunu

belirten ECCS Baskani Collins,
Tiirkiye 'den depremler sonrasinda diinyaya
yansiyan aci goriintiilerin degismesinde
katkilar1 olmasini 1stediklerini belirtti.
Diinyanin her yerindeki deprem
bolgelerinde, yapilarda ¢elik kullamldigim
hatirlatan Collins, ¢elifin glivenli bir yap:
malzemesi oldugunu Tirkiye'ye

Imza toéreninde yaptifi
konusmasina Avrupa Yapisal
Celik Birligi ECCS’i tanitarak
baslayan ECCS Baskan Allen
Collins, Mayis 2003 de

okudugum tiim firmalarin yoneticilerine
¢ok tesekkiir edivorum. Ilimize ve
lilkemize hayirli olmasini temenni

yagsanan Bingdl Depreminde ortaya ¢ikan
goriintiilerden ¢ok etkilendiklerini
agiklayarak, Tiirkiye'de giivenli yapi

hatirlatmak ve okul projesiyle de gistermek
istediklerini agiklad,

ediyorum. Projelerini gérdiim, gergekten

giizel ve drnek bir proje. Emegi gecen
herkese de tesekkiir ediyvorum ve Sektériin SiMGE's.i olacak
kutluyorum. Bu okul ¢elikten yapilacak. bir proje ST 0% S
Bolgemiz gibi deprem kusagindaki T B -~ ni
yerlerde artik beton binalardan vazgegmek “Biitiin biiyiik kentleri deprem [ e s [-i'*{w;: (" 2\/‘\3
lazim. Daha dayanikli, daha saglam olan cografyalarinda olan iilkemizin B v v v v v |l
¢elik binalar tercih etmek gerekir. Bu giivenilir, gagdas yap: sistemleriile | - i“*" 1 ]
okulumuz da ézel bir mek olacak. Bundan ingaa edilmesi kaginilmaz bir I |11 e e ":—'—“
sonra temennimiz hem kamuda hem de gercek. Bu okul projesi depremde O 7 v e | O O O
ozel sektérde yapilacak binalarda bu bilinen en giivenilir yapi sistemi o1 -~'-'f"-a-l-']'~:' - = ‘\/\J
teknigin kullanilmasi ve gelecekte olan gelik yapilari, kamu ve ézel - ' R -
vasayacafimiz dogal afetlerde olabilecek sektér kurulusglarina anlatmak, ' o T
can kaybini asgari diizeylere tanitmak i¢in onemli bir adim

olacak.

indirebilmektir. Valilifimiz olarak bundan
sonra yapacadimiz binalarin ¢elik olarak
yapilmasi konusunda Tiirk Yapsal Celik
Dernegi bizlere destek olurlarsa gayret
gosterebiliriz. Dernek bize 8, 16, 32, 24
derslik projeler iiretebilirlerse, bu projeler
bizde olursa biz de bunlar1 rahatlikla
uygulayabiliriz. Bizler sahip oldugumuz
alt yapiyla ancak beton yapabiliyoruz.

Yapilacak okul projesi gerek mimari, gerek miihendislik, gerekse malzeme bilinci
detaylan agisindan referans tegkil edecek sekilde olacak ve bu yapr Milli Egitim
Bakanligi, Bayindirlik ve Iskan Bakanhi@i, Milli Savunma Bakanhgi, Toplu Konut
Idaresi Bagkanhif ve kentlerin biiyiiksehir belediyelerine 6rnek celik yapi olarak
sunulacak, Tiirkiye'nin Yapisal Celik Sektorii’'niin gelismesine ivme verecektir.”

Ing. Y. Miih. Melih SIMSEK — Aksan A.S. (Proje Destekcisi)

Fonksiyonel bir mimari érnegi

fonksivonel mimari tasarim varatilmigtir.

“Izmit Korfezi'ne hakim, sehrin viiksek bir semtinde bulunan
Giivenli oldugu kadar, ferah, aydinlik, genig kullanim alanli,

arsada 3 kath elarak tasarlanan okulun toplam insaat alan

3.000 metrekare. Fizik, kimya, bivoloji lavoratuvarlari,
Bilgisayar Odasi, Kiitliphane ve 16 adet 30 ar kisilik stmf
bulunan yapida merkezi bir atrium etrafinda toplanan stmiflar
ve laboratuvarlar i¢ aviudan ve cepheden 15tk alabilmektedir.
Atrium kiigiik capl gosteriler ve konugmalar icin kullandabildigi
gibi vagmurlu havalarda teneffiishane olarak da
kullanilabilecektir. Yapumn ¢elik tagiyvict sistem mimari eleman
olarak cephelerde gdsterilmektedir. Cevreye savgili ve

estetik ve gorkemli bir ¢elik okul vapsi olugturulmava ¢aligildr.
Modiiler sistemle tasarlanan proje, her istenen verde, istendigi
sekilde genigletmeye, degistirilmeye, tasarlanmaya olanak
taniyor. Prefabrik vapim teknolojisinin biitiin ozelliklerini
kapsayarak, hizli iiretime zemin hazirliyor.

Y. Mim. Miih. Yasar MARULYALI — Umo Mimarlik (Proje
Mimart)

CELIK YAPILAR 8
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Avrupa Yapisal Celik Birligi- ECCS Yénetim Kurulu Baskani

ALLEN COLINS:

“Organize Olmalisimiz”

Tevfik Seno Arda Lisesi
Protokoliinii imzalamak icin
Tiirkiye'ye gelen

ECCS ECCS Yonetim
Kurulu Baskani Allen Colins
ile ECCS, Diinyadaki yapisal
celik sektoriiniin
panoramasi, Tiirkiye'ye
bakis ve Tefik Seno Arda

Lisesi tizerine sohbet ettik...

Ne kadar siiredir ECCS Yinetim
Kurulu Bagkanligi'ni
yapiyorsunuz?

Ben 2000 yilinda Tiirkiye'deki ECCS
toplantisinda baskan oldum. 5 yildur
da Baskanim. Normalde ECCS
Yonetim Kurulu Baskam ii¢ yilhgina
secilir ve {i¢ yilin sonunda devreder
ama bagka bir baskan adayr olmamasi
dolayisiyla ben devam ediyorum ECCS
Bagkanhgi'na. 2006’da da baskan kalacagim
¢linkii Tiirkiye'deki bu okulun yapildigin
giormek istiyorum. Bu okul benim igin gok
dnemli. Okul ig¢in ECCS olarak
Ustlendifimiz roller var, bunlann sonuglarin
gormek istiyorum.

ECCS'deki bu “Dianem Baskanlig1” ile
“ECCS Yonetim Kurulu Baskanligi”
arasindaki farki bize anlatir misiniz?

Dénem Baskanhg bir yilhifina segiliyor.
Prof. Arda da bir yi1l Dénem Baskam
olmustu. Bu yil Fransiz bir baskanimiz var.,
Seneye de Romanya'dan bir baskanmimiz
olacak. Bagkanlik bu sekilde ¢ahsiyor, ECCS
Ydnetim Kurulu Bagkanhig: ise ECCS'in
uzun vadede gitmesi gerektifi yoni
;-ﬂkll]cm:hru.ck ve yonlendirecek kisi.
ECCS gibi kurumlardaki zorluk su; Tiirkiye
de AB'ye iiye olacak, buna eminim, AB'de
bir ¢ok iilkenin bir ¢ok amaci var, ECCS’de

her lilkenin bir temsilcisi olmalhi. ECCS
Yonetim Kurulu Baskam olarak benim
gorevim, bu delegeleri yonlendirmek ve
ECCS 1 1lerletmek.

Fransa, Ingiltere ve Almanya AB'nin biiyiik
iilkeleridir. Bunlar ECCS'deki kullanilan
¢elik hacmi ve iiyelik dicreti bakimindan da
biiyiik iilkelerdir, ancak olay su ki, herkesin
sadece bir oy hakk: var. Ne kadar biiyiik
olursa olsun, her iilke esit oy hakkina
sahipler. Boylece Tiirkiye'nin oy hakk ile
Ingiltere'nin oy hakk: da esit. Bu da cok
onemli ¢iinkii ben iiyelik haklarim
korumakla gorevliyim. Celikteki biiylime
onemli élgilide biiyiik iilkelerde olmuyor,
Tiirkiye gibi gelismekte olan iilkelerde
oluyor. Biz Tiirkiye'de ¢elik yapilann payini
artircdh@imizda Avrupa'daki en biiyiik biiyiime
Tiirkiye'de olacak. Ben ECCS Yonetim
Kurulu Baskam olarak iilkeler arasindaki
dengeleri, sektériin biitiiniinii bilylitmek ve
gelistirmek i¢in ¢alismalar yapiyorum.

ECCS Bagkam oldugunuzda ne gibi

planlarimz vard: ve gecen 5 yul
icinde bunlarin ne kadarini
gergeklestirebildiniz?

ECCS Baskam olarak hedeflerimi
mi kastediyvorsunuz? Tamam. Ben
Baskan oldugumda ECCS ¢ok zor
bir donemden geciyordu. Bir ¢ok
arastirma projesine girilmisgti ve
aradan ¢ok zaman ge¢mesine
rafmen g¢alismalardan verim
alinamiyordu, basgar
gosterilemiyordu. Iste bu yiizden
celik yapimeilaniyla aramizda bir
giiven problemi olusmustu. ilk
hedef bu giiveni tekrar kazanmakt.
Bu yiizden farkli firmalarla bu
arastirmalar: belirlenen zaman
icinde tekrar yapuk ve basariyla
tamamladik.

Béylece bir ¢ok is becerdik ama
yapmanmz gereken en énemli is:
ECCS'i agmakti. Ciinkii ECCS
simirh bir iiye sayisina sahipti. Oyle
ki her iilkeden sadece bir tane
temsilcilik olabiliyordu. ECCS
tiiziigiine gore liye olacak Kurulus
o ldilkedeki biitin celik
yapimcilarimin ve fabrikalarinin temsilcisi
olmaliydi. Baz lilkeler celik fabrikalan i¢in
temsilciye sahip degillerdi.
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Mesela ¢elik hakkinda teknik enstitiileri
vardi, ama tiiziik diyordu ki eger iilkeler
celik imalatgilarim kendi iginde organize
olabilirlerse bu otomatik olarak ECCS
igin bir temsilci ortaya ¢ikartacaktir,
Ciinkii ECCS kurulunda oturabilecek
temsilciler o iilkenin tiim ¢elikgilerini
temsil edebilecek kurumlar olmahdr,
Béylece bunun gibi baz1 konularda
limitler simirlayiciydi, bu yiizden ECCS
tiiztigiinii degistirdik.

Ne kadar farkh tipte tivelerimiz olursa
zenginlesece@imizi diisiindiik. Simdi
“Tam Uye”lerimiz var, biraz dnce
anlatugim gibi ulusal cemiyet liyelerimiz
bunlar. “Akademik Uyeler"imiz ve
¢elikte kendini gelistirmis kurumlar ve
gelik iiretimcisi “Sponsor Uyeler”imiz
var. Son olarak ABD, Japonya, Giiney
Kore gibi Avrupa disi iilkelerden katilan
uluslararas: “Destek¢i Uyeler”imiz var
artik. Bunlann amac glindelik gelismeler
ve yeniliklere acik olmak. Biz de onlann
uzmanhklarim kullanmak istiyoruz.
ECCS'de yapugimiz biiyiik degisiklik
buydu. ECCS'i daha biiyiik kitleye actik,
daha ¢ok liye getirdik. Boylece ECCS'in
yapisinda yenilik yapmus olduk. Mesela
Ingiltere'deki temsilci kurum Ingiliz celik
yapimcilan kurumu ve digerlerinden farkh
olarak ¢elik yap: enstitiisii de bir tam liyedir.
Ayrica Corus ¢elik imalatcisi, bir destekei
firmadir ve tiyemizdir. Iste sistem bu sekilde
¢alisiyor. Hepsi liye ve biz biitiin liyelen
birbirine baghyoruz. Ciinkii inamyorum Ki
ECCS liyeleri birbiriyle iletisim i¢inde olursa
daha giivenli binalar yapilacak.

Bunlar sizin baskanlugim iistlendiginiz 5
yillik dinemin gelislemeleri, peki 50 yili
geride birakan ECCS'de 50 yilin dzetini
vaparsak, énemli gelismeleri maddeler
halinde siralarsak, neler déne ¢ikar?

Acikca belli ki biiyiik basan Eurocode'lardur.
Stylemem gerekir ki biiyilk bir ihtimalle 40
-30 yi1l sadece Eurocode'lar lizerine
calisilmis. Avrupa'nin her yerinden
profesdrler bu ise katilmastir. Teknik Komite
riizgarlarin binalar lizerindek: etkisi,
boyutlar, kar yiikii, ¢atilar, gibi bir ¢ok
konuda ¢alismalar yapti. Baglanti detaylan

hakkinda bile komitelerimiz var. Biitiin bu

komiteler yillar boyunca ¢ahisiyor ve
1980 lerde her sey bir araya gelmeye baslad
Eurocode'lan ¢ikarmaya Karar verdigimizde
ECCS biitiin profesdrlerini bu programin
bir pargasi yapti. Eurocode’larin biitiin
Avrupa'yr kapsayabilmesi igin ¢ok
tedirgindik. Ayrica efer biitiin Avrupa'da
aym standartlara sahip olursak, ticaret ve
yvapim daha kolay olur diye diisiindiik.
Ticaret ve farkli insanlarin birlikte
calismalan daha kolay olacakn. Asil olay
bu. Ger¢gekte ECCS'in teknik departmanina
olan talep bir ara biraz azaldi. Simdi
diizelmeye basladi ve tekrar yiikselise gecti.
(Ciinkii su anda bu kodlarin yayimlandig,
agiklandigi bir noktadayiz. Onlarin da bir
korunmaya, giincellenmeye ihtiyac: var,
Simdi ECCS Avrupa'daki standart birliginin
saglanmasi i¢in kendini tekrar diizenliyor.
Eurocodelarimi koruyan ve gii¢lendiren
teknik komitemiz hala aktif olarak faaliyetine
devam ediyor.

ECCS igindeki iilkelerde homojen
bir dagilim vok celik yvapilar
konusunda, bazi iilkelerde Te 70-
80’lere kadar viikselivor ibre,
bazilarinda ise % 40-50’lerde
kalivor. ECCS bu istatistiklerin
degismesinde ne gibi galismalar
yapiyor?

Celigin farkh tilkelerde kullanimi
cok farkli. Bazi iilkelerde zor
kosullarda ve farkli kalitelerde ig
vapiliyvor. Biz gelistirdigimiz
programla bu farkhhig dénlemeye
cahisiyoruz, Bu farkihklar biyiik bir
sorun. Mesela g¢elik idireticileri
pazardaki ¢elik kullanimim artirmak
icin ¢elik yapimeilarim harekete
gecirecek bir program olusturdular,
14 Milyon Euro degerinde bu
program. Konutlarda c¢eligin
kullanimi yayginlastirmak igin
gelistirilmis bir program bu.
Konutlar ¢elik i¢in biiyiik bir kriter,
ozellikle Avrupa’nmin bati kisminda.
iki kath, hafif ¢elik evler, ¢elik igin
yeni biiytime alani. Boyle bir alam
tespit ettiler. Ama bu sadece Avrupa
igin degil, Cin'de de ¢elik kullanilacak, bir
¢ok ¢elik ev yapilacak. Tabii ki, celik
kullanmak insaat siirecini lnzlandiracak bu
iste. Ayrca bir siirii avantaji daha var, bunun
igin de bir siirii kurum gelik insaat tercih
ediyor.

Biiyiik global gdriiste ise ECCS, ¢elik
fabrikalar1 ile insaattaki ¢elik oranim
yiikseltmek i¢in elinden gelen tim
calismalan yapiyor. Iste Arcelor bu amagla
Tiirkiye'deki okul yapimina yardim ediyor.
Biz bunu ¢eligin insaatta kullamlmasinda
biiyiik bir gelismenin baslangici olarak
goriliyoruz.

Celigi gelistirme siirecinde bir ¢ok olay
gergeklesiyor, Londra’da bir konferans
verildi, ¢ok kath yapilar hakkinda, mayis
sonunda, biitiin Avrupa’dan kurumlar katild.
Bu konferans ECCS tarafindan desteklendi.
Bijylece bir pazarlama komitesi olustu. Bu
komitede celik yapimcilan ve c¢elik
imalatgilar ile akademisyenler ve bunlarin
tiim diinyadaki temsilcileri var. Yeni
endiistrinin nereye gidecedine yon veriyorlar.
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Bu ¢ok biiylik bir program, ¢ok
komplike bir is ve ¢ok da Gnemli.

Yapisal Celik Malzemesi Ureticileri
Birligi diye bildigimiz IISI'in
diinya iizerindeki yapisal ¢elik
tiretimini Sol0 artirma kararindan
bahsediyorsunuz sanmiyorum.
ECCS’in de béiyle radikal kararlar
olabilivor mu?

[ISI ECCS’den farkli bir
organizasyon, IISI celikciler
tarafindan yonetilen bir yapi. ECCS
ise ¢elik imalatgilar:t ve
fabrikatorleri tarafindan yénetilir
ancak bunu arkasindaki mantik,
efer binalara tagitacagimz celigi
artirmak istiyorsamiz, bu realize
edecek alt yapimiz yoksa
gerceklestiremezsiniz, Bu program
simdilik sadece konutlar iin zaten.
IS ve ECCS bu ayn ayn kuruluslar
ve ayr1 ayri ¢alisiyor. 11SI'dan
ECCS’e gelen, ¢alismalar yapan
insanlar var ve ECCS den de [IST"a
giden insanlar var. Yani beraber
¢alisiyoruz ama hig bir sekilde
rekabette degiliz. Aynm1 amaca
sahibiz: diinyada celik kullanimim
artirmak.

Diinya giindemindeki olaylar tiim sektorleri
oldugu gibi yapisal celik sektiriinii de
yakindan ilgilendiriyor. Ozellikle 11 Eyliil
olaylarr sonras: yiiksek kath yapilar ve
geligin yangin dayanim konusu fazlasivla
giindeme geldi. Cok kath vapilar celik
vapilarin en yaygin alanlarindan birisi, bu
tiir yiiksek katli yamlardan bir uzaklasma
var mi? Ya da ¢elik yapilarda trend nereye
dogru gidivor? Endiistrivel vapilarda m
artis var, konutlarda mi? Diinyadaki
egilimleri bir degerlendirebilir misiniz?

Genel olarak bu konsepte katilmiyorum. 5
yil 6nce Istanbul’daydim ve havaalanindan
sehre dogru gelirken betonarme binalan
gordiim. Bu biraz da diinyanin neresinde
oldugunuza bagh. Londra’da yedi katin
izerindeki binalar “yiiksek” olarak
stniflandirilir, 55 katin iistii ise “¢ok yiiksek”

diye soylenir. Yiiksek kath yapilarda celik
en giivenli metod. Ama bu soru pazarlardaki
degisimle alakah. Diinya capinda viiksek
binalarda ¢elik kullanimi azalmiyor,
hakikatte artiyor. Fakat ¢alismalarin hepsi
tiim alanlardaki yapilarda ¢eligin oranin
artirmak igin.

Tiirkive'deki vamsal ¢elik sektorii fizerine
neler diigiiniiyorsunuz, nasil goriiniiyor
sizin oralardan? Celik yapilar
yayginlastirmak igin neler dnerirsiniz
bizlere?

Tiirkiye'nin ne yapacafim stylemek ECCS’e
diisen bir ig degil ama benim bakigima gore
bir binanin dayamkhh&im gelistirmek igin
kullanilan maddelerden biri ¢elik. Bunu
Japonlar, ABD liler yapiyor. Tiirkiye de bir
deprem iilkesi ve yapilanmizin depremlerde
nasil sonuglar verdigini goriiyoruz. Biraz
degersiz malzeme kullamyorlar, Itfaiye

merkezleri, ordu barakalan- askeriye,
okul ve hastanelerin yasadigi
problemlerin aymisi konutlarnnmzda
da yasimiyor. Yapi olarak basarisizlar,
Bu yiizden yapmamz gereken sey;
saglam yapilar kurmak ve korumak.
Bu yiizden bizim fikrimiz eder
Tiirkiye'de herhangi bir sekilde bir
program baslatabilirseniz, ordu
binalari, emniyet binalari, saghk
merkezleri, itfaiyeler gibi acil
zamanlarda gerekli olan yapilann
tekrar celikle yapilmasi saglanabilirse,
bir deprem sirasinda aci sonuglar
yasamazsiniz.

Difer yandan Tirkiye'nin ¢elik
endiistrisinin kapasitesi iyi, fakat
organize olmamis durumda.
Denevimierimden bilivorum ki, ¢celik
isleyen fabrikalan talebe gore yvanit
veren ¢alisanlarla donatirsamz,
patlama yasarsimiz. Bunu siz
yapmazsamz Avrupahlar gelir yapar.
Nasil Belgika, Hollanda, Ingiltere,
Fransa, Almanya, Italya Uzak
Dogu’ya gidiyor, buraya da gelir
onlar yapar. Tiirkiye de ¢elik insaatta
hareketli bir pazar olursa su olur,
Sizin kendi celik iireticileriniz biiyiir,
gelisir ve ondan sonra da pazar alanini
kontrol edemez. Avrupa’daki ¢elik sanayisi
organizedir ve pazar asla bog kalmaz, buraya
gelir. Tirkive'deki kiiciik celik pazar eger
gelisirse ve organize olursamz ¢ok
gliglenirsiniz, ama giigsiiz kahirsamz
Avrupa’dan gelirler.

Son olarak sizi Tiirkiyve've getiren Tevfik
Seno Arda Lisesi’ne gelelim. Sdylesinin
basinda bu okulun ECCS igcinde ¢ok
dnemsendigini sdylediniz, neden? Bu okul
tizerinden ne mesajlar vermek istivorsunuz
Tiirkive'ye?

Buna ¢ok basit, cabuk bir cevabim var; 2003
Bingil depreminde bir simfta 140 6&rencinin
topland1gim1 duydum ve bu 6grencilerin
¢ofu artlk yok. Tiirkiyve'deki bu diizensiz
yapilasmay1 onlemeliyiz. Oncelikli olarak,
insanhk bazinda, ¢ocuklarin okula gidip
élmesini durdurmaliyiz. iste bu sekilde
goriiyorum
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I'BMM VAKFI tarafindan Bingiol’de yaptirtlan “TBMM VAKFI FEN LISESI
VE LOJMANLARI” TBMM Bagskant Sayin Biilent ARINC ve Donemin Bayindurlik
ve Iskan Bakani Sayin Zeki ERGEZEN tarafindan acild:.

Toplam 6100.00 m? insaat alanina sahip 16 derslik, 4 labaratuvar, kiitiiphane,
kampiis geligsmis ve deprem  yemekhane, 100 kisilik yatakhane, 225
cografyasinda kullamlan hafif ¢elik yapr  kisilik konferans salonu ve spor
sistemi ile 150 giinde insaa edildi.  odasindan olusan okul binasinin yam
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sira, 4 daireli 5 bloktan olusan 20 daireli
80 m? lik 68retmen lojmanlar da aym
siire 1¢cinde tamamland.

Proje Bilgileri:

Yonetim Kurulu Baskan : Melih Simgek
Proje Koordinatorii: Taner Mermut
Statik Proje : Taner Mermut

Celik Konstriiksiyon Imalat ve Montaj
: Aksan Insaat A.S.

Ana Miiteahit: Aksan Insaat A.S.

Yapi Boyutlari:

A ve B blok tamami ile hafif ¢elik

konstriiksiyon C blok hadde ¢elik + hafif

¢elik kompozit
olarak projelendirilmistir.

Alinan Yiikler:

Olii yiik 200 kg/m? , hareketli yiik 500
kg/m?, Kar yiikii 200 kg/m?. Riizgar :
150 km/saat

Tasarim Sartnameleri:

TS 498, TS 648, AISI-LRFD Cold
Formed Sartnamesi, TS 11372, TS500
Afet Baélgelerinde Yapilacak Yapilar
Hakkinda Yonetmelik 1997,

Celik Konstriiksivon Malzeme
Ozellikleri:

Hafif ¢elik profiller; minimum akma
mukavemeti= 2 800 kg/cm? ,

cekme mukavemeti = 3 800 kg/cm? olan
minimum 180 gr/m? galvaniz kaplama
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kalinhigina sahip rulo saclardan
tretilmistir.

Hafif ¢elik profiller, statik yeterlilikler

ve yapimin mimari detay ozellikleri
dikkate alinarak boyutlandirilmistir,
Hafif celik profillerde kalinhk 1-2 mm
arasinda degismektedir.

Toplam Celik Sarfiyani:

106 tonu hafif ¢elik 48 tonu ise hadde
¢celik olmak iizere 154 ton celik
kullanilmastir,

Bingdl Fen Lisesi

3 bloktan (A,B,C) olusan okul 4 100 m?
briit kullanim alanindan olusmaktadir.
A, B, C bloklar1 biribirlerinden
dilatasyonlar ile ayrilmaktadirlar.
A blokta yemekhane, yatakhane,
laboratuvar ve siniflar B blokta da
yalmzca simiflar bulunmaktadir. C blok
ise okul idari béliimleri, kantin ve en iist
katta 250 kisilik bir konferans salonundan
olusmaktadir

Okul gerek yapim teknigi, gerek hizi ve
gerekse striiktiirel tasarimi bakimindan
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lilkemiz i¢in bircok ilki biinyesinde
barindirmaktadir.

Striiktiirel Tasarim

Tamanm ile hafif celik profillerden imal
edilen 2 ser kattan olusan A ve B bloklar.
17 X 36 m taban alanlan ile iilkemizde
bu nitelikte imal edilen en biiyiik hafif
kapali alanlardir.

Bu yapinin okul olmasi nedeni ile
TS498 de belirtileri 500 kg/m? hareketli
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HAFIF CELIK SISTEM DOSEME KESITI
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yiik ve 6grenci sirkiilasyon diizensizligi
dikkate alinarak doseme kirig tasarimi
yapilmstir.

Simf dosemelerinde 7.50 m aciklia
varan kiris tasannminda sadece kesit
veterliligi degil, _/500 konfor sehim
(5m’den kiiciik agikliklarda _/700)
sartinin da saglanmasina dikkat edilmistir.
Disemelerde 2 mm et kalinhginda 270
mm yiiksekliginde C diéseme kirigleri
kullanilmastar.

Bu kirisler, gectikleri acikliga gére sirt
sirta (¢ift), siklastinlarak (40 cm-61cm)
ya da et kahinhig degistirilerek
kullanilmaslardir. 270 mm kiris yiiksekligi
sabit tutulmus ve bu kirislerde mekanik
elektrik gecisleri icin tesisat delikleri

.Lrl‘i.|l?-!| 1F
T -f

acilmigtir. Boylece fazladan bir asma
tavan kalinh@ina gerek duyulmanmstir.
Ayrica diseme 6lii yiikiinii azaltmak 1¢in
10 cm betonarme plak yerine OSB ve
5¢m hasir donatihi beton kullanilmstir,
Boylece diseme dzagirh@i 180kg/m?*'ye
kadar diistirtilmistiir.

Doseme kirisleri ile OSB (Oriented
Standard Board) arasina 5mm
kalinliginda darbe emici EPDM bantlar
kullanilmistir. Katlar arasindaki ortam
sesi, kaplama ve beton kahinhklarinin
yani sira 270mm déseme kesiti iginde
kullanmilan camyiinii ile absorbe edilmistir.
A ve B blokta yatay yiiklere karsi
glivenligi saglayabilmek igin 6zel hafif
celik perde tasarimlan yapilmistir. Bu
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perdeler binanin X ve Y yoniine yapida
burulma olusturmayacak sekilde
yerlestirilmistir.

A ve B bloga ait makaslar ve asiklar hafif
¢elik profillerden (U ve C kesitli) imal
edilmigtir. Tasarim yiikii, bélge iklim
ozelliklerini diistinerek 200kg/m? kar ve
150 km/saat riizgar hizi olarak alinmustur,
Montajin kis aylarinda olmasi nedeniyle,
¢atinin bitimi miiteakip yogun bir kar
yagigl yasanmistir,

Cat1 egiminin az olmasi (%25) ve mimari
formundan(ana c¢atiya saplanan tali
¢atilar) dolayr yogun bir kar birikmesine
sebep olmus ve ¢atilar tasanim viiklerinin
yliksek olmasi nedeniyle kolaylikla bu
testten gegcmislerdir,

Okulun C blogunda kat sayisinin ve
yiksekliklerinin fazla, gecilen
agikliklarin biiyiik olmasi nedeniyle kalin
cidarh hadde ¢elik profiller ile hafif celik
profiller birlikte kullanilmistir.
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C blokta tasarim kompozit ¢elik olarak
yvapilmstir. Diisey tasiyicilar, stabilite
elemanlari ve ¢ati striiktiiriinde hadde
¢elik dogemelerde, seperator ve tasiyic
duvarlarda hafif ¢elik kullanilmistir.

Yap: 6zagirh@inin ¢ok diisiik olmasi
ozellikle agirhg: kullanan ve ivmesini
bu oranda artiran bir yer hareketi olan
deprem agisindan ¢ok biiyiik bir avantaj
teskil etmektedir.

Yap1 konstriiksiyon dzagirhklar A ve B
blokta 35 kg/m? , C blokta ise 45 kg/m?
“dir. Kaplamalar ve beton doseme ile
birlikte 200 kg/m? ‘ye varan bu
ozagirhgin, o6zagirhg 1.2-1.4 ton/m?
olan betonarmeye gire 1/6 -1/7 oraninda
bir deprem kuvveti avantaji sagladigi
aciktir,

Yapim Teknigi

Yamya ait celik paneller ve makaslar
AKSAN Ingaat’in Cerkezkoy'deki Hafif
(elik Yapr Fabrikasi'nda on tiretimli
olarak hazirlanmistir. Santiye sahasina
bu sekilde nakledilmistir,

Yapim Hizi

Okul kampiisii briit alam 4100m? olan
okul yapisi ve 5 adet 400er m? 2 katl
dgretmen lojmanlan olmak iizere 6100m?
ingaat anahtar teslim olarak 90
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is gliniinde tamamlanmig ve Bing6l Milli Egitim Mudiirligi'ne
teslim edilmistir.

Bu noktada hafif celik yapi teknolojisinin 6n iiretim ve hizli
montaj avantajlar sonuna kadar kullamilmustir. 35 is giiniinde
okul ve 5 adet loymana ait striiktiirlerin bélme duvarlan ve
kaplama aksesuarlar1 dahil montaji tamamlanmistir.

AKSAN A_S. Proje Gurubu Miidirti
Taner MERMUT
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DEFD KOOPERATE UL FARRECA ; !
WO IR F TURISM TESS] LOJMAN HASTANE SOSYALYAR OTEL DEPO KOOPERATF KONUT OKUL FABRICA TURLZM TESISI LOUMAN HASTANE SOSYALYAP OTEL DEPO KOOPERATE KONUT OKUL FABRIKA TURLZM TESIS! LOUMAN HASTAME SOSYAL

Doga, yapilari depremle sinar. Celik tam not alrr.

H UL PARRIKA TURZMTESE] LOUMAN HASTANE SOSYALYAR OTEL DEPO KOOFERATI KONUT OKUL FABRIKA TURLM TESISH LOJMANHASTANE SOSYALYAM OTEL DEPO KOOPERATIF KONUT OKUL FABREA TURIZM TESHS LOJMAN HASTAME SOSYALYAR OTEL DEPO KOORE
Celik, Gstiin mekanik Geelliklen, mirman yeteneklen,
uretim we ingaat agamalannda safladify sire ve
maliyat avantajlanyla rakipsiz bir maldeme,
Bu nedenle deprembe yagayan gelismis Olkelar
hafif celik yap sistemlerini tercih ediyor,
Ulkemizde ise hafif gelik yap: sistemlerini,
an lleri teknalojiler kullanarak Akgan Oretiyor,
Yulda 350.000m? dretim kapasitesiyle Aksan
her alandaki yapi ihtivacinini karsilamaya,

sizi ve iginizi givence altina almaya hazir.

ey
aksan
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ARYOL Prefabrik Yapi Sanayi’nde Hedef:

Ekonomik ve Hizl Bina Uretmek

e eniinti e S R
T R P R N

Tiirkiye'de ¢elik tasiyicih prefabrik bina
gereksinimini karsilamak ve
yurtdisindaki miiteahhitlerimize prefabrik
bina liretmek amaciyla 1984 yilinda
kurulan Aryol Prefabrik Yap Sanayi, bir
aile sirketi. Ortaklan Insaat Yiiksek
Miihendisi Kamil Eyiipoglu ve esi Filiz
Eyiipoglu,

Fabrika ve merkez ofisi aym bina i¢cinde

Ankara’da konumlanms olan
Aryol, 10.500 m2’lik kapah
alana ve yiiksek kapasitede ilen
teknoloj makine parkina sahip.
Fabrika i¢cinde ayrica 25 bin
ton yillik kapasitede roll form
tesisi bulunmakta ve fabrikanin
tiim profil gereksinimi bu
sistemden saglanmakta.

Aryol Uretim Cesitleri:
) Kolon ve kancali vida
teknolojisi ile liretilmis sasel,
sasesiz, tek kath, iki kath sac
panel binalar,

m Demonte tip
konteynerler

) M profilden iiretilen
prizmatik hangarlar

Yasdm

Sirketin ana prensibi; riizgar,
kar ve deprem yiiklerine
uygun, ekonomik ve hizh bina tiretmek.
OSI1 9001:2000, TUCSAmark ve Nato
Emniyet Belgeleri'ne sahip olan Aryol’un
sahibi Kamil Eyiipoglu kalite
politikalarimi su sézlerle acikhiyor:
“Sirketimiz ¢elik tasiyicili betopan panel
prefabrik bina, celik tasiyicili sac panel
prefabrik bina, ¢elik tasiyicih prizmatik
kesitli hangar, ¢elik tasiyicili yarim
silindirik hangar, ¢elik tasiyicih yasam
konteynerleri tiplerinde prefabrik bina
ireten uzmanlagmis bir kurulustur.
Uriinlerimizin ve sistemimizin siirekli
ivilestirilmesi ve devamh gelistirilmesi
oncelikli taahhiidiimiizdiir. En iist
diizeyde miisteri tatmini, ISO
sartlarinda imalat ve iiriin kalitemizin
geligtirilmesi, kalite iyilestirme
calismalanmn ve malivet azaltiminin
tiim personelin katihim ile sistematik
ve planh olarak sa@lanmasi ve
stirdiirtilmesi, diizgiin imalat ve montaj,
¢evrenin korunmasi ve kaynaklarin en
az fire ile kullamilmasi Aryol un kalite
politikasidir.”

' ﬁwuﬁmf‘miwﬁlﬁ

D) A, B tipi betopan binalar
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Aryol Markali Panel Prefabrik Binalarin Avantajlan:

==

) Sac ve profil kalinhklan fazla oldugundan digerlerinden %30 daha agirdar,

() Montaj, demontaj projesi sailam oldugundan, vaziyet planlari, ek malzeme temini
e tadilatsiz degistirilebilir.,

O Tavan tasiyicilan ile diisey tasiyicilarin aym ¢izgide olmasi, goriiniisiiniin ferah
olmasim saglamaktadr,

2 Tavan izolasyonunu saglayan izocam silte yerine duvar levhasi olmas: yiiksek
151 1zolasyonu ve asma tavanlann kolayca kaldinhp, elektrik tamiratlanim yapilmasini
saglamaktadr.

o e e e e

) Makas altinda kullanilan omega profiller tek parca halinde kaynaksiz rollforming
makinelerinde iiretilmektedir.

e o

) Bina i¢cinde kullamlan kapilar sunta degil 1. simf panel kapilardir,
D Alin sac1 ve alin mahyalan galvanizli ve epoksi boyahdur, i

J Biitiin bu dzelliklere karsilik fiyatlar en makul simirlardadir.

- I.
R SR SRR

|
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Aryol Referanslarindan Bozilari.. ...

9.Kolordu Komutanhgi

Afken Insaat

Ankara Hilton Oteli

Ankara Valiligi Milli Egitim Miidiirliigii
Ankara Yenimahalle Belediyesi Zabita
Miidiirliigii

Bilkent Universitesi Rektorliigii
Birtat Yogurt Fabrikasi

Colakoglu Insaat

Emek Insaat

Hacettepe Universitesi Kimya Fakiiltesi
Istanbul Ticaret Odas1 Sosyal Hizmet
Vakfi

Kayseri Seker Fabrikasi

Mamak Muharebe Okulu

MSB Asal Daire Baskanhigi

Nurol Dis Ticaret Pazarlama.
Okyanus Gida

OSTIM SSK Dispanseri

Rekta Reklam

Samanyolu TV

Sun Metal Sanayi

Sunny Group Product Line Romanya
Suriye Biiviikelciligi

Suudi Arabistan Askeri Ateseligi
Tokar Yap: Tesisleri

Tiirk Telekomiinikasvon A.S.
Tiirkiye Halk Bankasi Genel
Miidiirligii

USAS Insaat
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Mimar Elif Ozdemir:

l’ L 4 N ] L w @
Mimarligi sadece proje cizmek degil de

yapiyi yapmak gibi de algilamak gerekiyor.”

Elif Ozdemir 20 yillik mimar ama ilk celik yapist olan Bilgi Universitesi Dolapdere Kampiisii projesi

ile Avrupa Yapisal Celik Birligi’nin Odiile Deger Celik Yapt Projeleri arasina girmeyi basard, odiile
deger bulundu. Nis’e gitme hazirliklary icinde olan Ozdemir ile mimar goziiyle celik yapilara baktik,

Tiirkiye gerceklerini konustuk.

Biraz tamivalim sizi, mimarhk

egitiminizi nerede aldimz, neler yaptimz
bu zamana kadar?

Elif Ozdemir: 1985 yilinda Mimar Sinan
Universitesi Mimarhik Fakiiltesi’nden
mezun oldum. O yildan bu yana cesitli
biirolarda ¢ahisiyorum. Dinem doénem
kendi ofisimi a¢tim, kapattim. 20 yili
bitirdim meslekte ve hemen hemen her tiir
projede yer aldim. Uygulama siireclerinde,
bazen avan projelerde... Bunlar konut
oldu, fabrika oldu, otel ya da kamu yapilan
oldu. Katildigim ve derece aldigim
yarigsmalar oldu. Son dokuz yilim Data
Insaat’ta proje koordinatérliigii yaparak
gecti. Bilgi Universitesi Dolapdere
Kampiisii'nii de bu ekiple yaptik. Su anda
Plan A’dayim. Burasi benim ii¢ ay énce
kurdugum kendi sirketim.

Biz sizin celik yapilar
iizerine goriislerinizi almak
istedigimiz igin sormak
istiyorum, nasil bir gelik
egitimi aldiniz Mimar
Sinan'daki dgrencilik
yillarimzda?

Elif Ozdemir: Universitenin
su anki halini bilemiyorum
ama bizim ddénemimizde
statik ve betonarme
derslerinde ¢elik yapilar diye
bir konu gecerdi. Ayn bir
Celik Yapilar dersi yoktu. Bu
nedenle kapsamh bir celik
egitimi aldiginu séyleyemem
tniversitede. Hatirladigim
ITU de Celik Yapilar adiyla
ayr1 ve zorlu bir dersin
oldugu.

Ogrencilik diéneminizde hig
celik projesi cizmis
miydiniz?

Elif Ozdemir: Evet. Bir cocuk tiyatrosu
projem vardi, onun iginde baz farkl,
hareketli mekanlar yaratmak icin ¢elik
kullandigimi hatirhyorum. Fakat
biitiiniiyle ¢elik projem olmadi,

Bilgi Universitesi Dolapdere Kampiisii
binalarindan dnce celik projeleri
icinde oldunuz mu?

Elif Ozdemir: Hayr. Bazi béliimlerinde
gelik kullandigimiz projelerimiz olmustu
ancak; tagiyici sistemi biitiiniiyle ¢elikle
¢Oziilmiis bir projem olmamigt.

ik celik projenizin, Bilgi Universitesi
yvani...Bize bu projenin dvKkiisiinii
anlatir misimiz? Nasil Karar verdiniz
yvapiy celik olarak yapmaya, ilk kez
celik bir projenin icine girmek sizi
kaygilandirdi ni? O seriiveni biraz

anlatir misimz?

Elif Ozdemir: Binanin celik striiktiirle
¢Oziilmesini esasen biraz Kiskirtti@im
styleyebilirim. Bu projenin ¢elik olmasi
zorunluydu, bu agik. Ben bu zorunlulugu
olusturan her tiirlii nedeni proje grubu
olarak kendi firmamin éniine koydum.
Aym zamanda uyvgulama grubundaki
ekibimin dniine koydum ve isveren olarak
Bilgi Universitesi'nin dniine koydum,
onlar ikna ettim. Bunu neden yaptim?
Dolapdere Kampiisii'ndeki ilk binayn da
¢elik olarak yapmusuk. Eski bir fabrika
binasini bir egitim vyapisina
doniistiirmiistiik. Binaya girdigimizde
karsilastifgimiz koca bir hangarin iginde
gelik tasiyicilarla yeni mekanlar, yatay ve
diisey sirkiilasyonlar insa etmistik. Bu
binada yaptifinuz renovasyon oldukcga
begenilmis ve o dénemde 8. Ulusal
Mimarhik Sergisi * Yap1 ve Yasam Cevresi’
odiilt almast,

Celik kullanmanin yapiya getirdigi
dinamizm ikinci projede de ¢elik kullanma
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fikrinin basglangicini olusturdu.
Isveren ne istivordu da ikna ettiniz
onlari?

Elif Ozdemir: Onlar bir sey istemediler
dogrusu ama alisilmisin disinda bir bina
yvapiyorsaniz elbette nedenlerini
agiklamaniz gerekiyor. Ikna siireci
yasaniyor. Bu ¢ok zor olmadi. i1k binada,
iniversitenin kendi konseptine uyan o
dinamik durug hoslarina gitmisti. Oyle bir
mekani kullamyor olmaktan memnunlardi.
Bunun ¢elikle daha miimkiin olabildigini
girdiiler.

Bu proje; mimari kararlar, teknik
zorunluluklar ve zaman problemi
iizerinden sekillendi. Uygulama siiremiz
olduk¢a kisaydi. Zeminde 1slah ¢alismas:
yapmamiza ramen hafif bir iist yap
yapmak gibi statik bir zorunlulugumuz
vardi. Celik yap1 yapma karar1 mimari
yaklagimn tercihlerini de kolaylastirmust.
Bolgedeki olduk¢a karmasik yap érgiisiine
kendi par¢alanmish@iyla katilan, hafiflik
hissi veren bir bina yapma istegi ¢elik

striktiirle daha da miimkiin hale geldi.
Celik striiktiir i¢c mekanda zenginlik
yaratirken tiim elektrik ve mekanik
tesisatin kolayhkla ¢oziilmesini de
sagliyordu. Universitenin degisen mekan
gereksimimlerni dikkate alindiginda zamanla
vapi icinde degisiklikleri yapmak daha
kolay olacakt.

Proje asamasinda neler yasandi,
Tirkive'deki mimarhk cevresi celik
projelerinin zor oldugunu diisiiniiyor,
sizce de zor mu celik projesi?

Elif Ozdemir: Celik projesi yapmak zor;
ancak c¢elik projesini hazirlayan
miihendislerle bir dil birligine varmissaniz
da ¢ok kolay. Projemizin en biiyiik sansi
da budur. Benim kisisel kazancim Necati
Celtikgi gibi bir miihendisle ¢ahsmak oldu.
Tamam, c¢elik yapmaya karar verdim,
bilgim var, malzeme kataloglar1 var ama
celikten nerde, nasil faydalanabilirim?
Nerelerde beni zorlar? Diger biitiin
projeler, mimari, mekanik, elektrik
projeleri... hepsini diisiinmek

zorundaydim. ilk avan projeyi
hazirladiktan sonra statik proje ekibine ve
imalat yapacak ekibe karar verdik.
Miihendisimizin Necati Celtik¢i, imalatg
firmamizin Tabosan olmasi, bu ekiplerin
uzmanhig projenin sansi oldu,
Mimarlar projenin miihendise gittiginde
degistigini soylerler, sizde boyle olmadi
mi?

Elif Ozdemir: Olmadi. Miihendisimiz
Necati Celtikgi'ye verdifim proje
goziilebilir bir projeydi ve o da benim
istedifimi yapabildi. Necati Bey mimari
konsepten ddiin vermeyen bir ¢elik projesi
¢ozdii. Bu ¢ok 6énemli. Odiin vermedigi
gibi projeyi de gelistirerek ¢ozdii. Benim
dert ettifim, ¢ézemedifim yanlarin1 da
¢ozdii. Verimli, gelistirici bir dil birligi
yvakaladik.

Mimari detaylarda, yahitim sorunlarmnn
listesinden gelmekte zorlandimiz mm?

Elif Ozdemir: Basindan beri bir ¢elik
bina yapalim, yiiziinii giydirelim diye
diigiinmedim. En énemlisi buydu.
Stiirtiktiir zaman zaman okunmali, zaman
zaman da kapanmaliydi. I¢ mekan
hareketlilig1, bosluklar, mekanlann giinesle
iliskisi cephede istedigim hareketliligi
saghyordu. Yap:r kontur gabarisiyle
cephesini olusturuyordu. Bu su anlama
geliyordu; cephedeki yaliim problemlerini
¢Ozeceksiniz. En ¢ok kabusu buralarda
yasadigimi soyleyebilirim. En ¢ok
arastirmay: da bu asamada yaptik.
Yurtdisindaki érneklere, projelere baktik.
Bu projeleri, uygulamalan yapan firmalarla
konustuk. Bu arastirmalarin sonucunda
¢ikabilecek sorunlarin iistesinden
aelebildik.,

Yabanci dergilerden, uygulama yapan
firmalarin kataloglarindan bire bir baz
nokta detaylarimi konusarak yaptigimiz
¢aligmalarda bazen nelerin gz ardi
edilebilecegi, nelerin olmazsa olmaz
oldugunu yeniden kurguladim. Sonugta
detayda binay: dofru ¢ozdiigiimiizii
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diigtiniiyorum. Bu 1s1 —su yalitim olabilir,
yangin durumu olabilir; biitiinii basariyla
gozdiik.

Biz ogrenci yarismalarimizda bile
mimar ve miihendisin birlikte, bir ekip
olarak calismasim istivoruz. Ciinkii
basarili bir celik yapimin iyi bir ekiple
ortaya ¢ikabilecegi agik. Sizin nasil bir
eKibiniz oldu?

Elif Ozdemir: Evet, bu bir ekip isi. Soziinii
ettifim ekip mimari-statik-mekanik-
elektrik projeyi hazirlayan, biitiin malzeme
arastirmalarim yapan ve uygulayan tek bir
ekip. Dolayisiyla projenin tiimiine bir
hakimiyet var. Yaptigimz mekani, nelere
onem vereceginizi biliyorsunuz. Proje ve
uygulamay:r ayni ekibin kotarmasi,
sorunlar en aza indirivor. Birbirinden
bagimsiz gruplarin ¢alismasinda sorun
olabiliyor. Biitiin bu arastirmay: yaparken
sunu gdérdiik ki, malzeme eger
ezberlenmemisse, kolay uygulanabilirligi
yoksa, hig bir firma kendini zorlammyor.
Biz burada tiim is kalemlerinde kendimiz

ekip olusturarak uygulamay:
gerceklestirdik.

Ik celik projeniz, 20 yillik bir
betonarme proje ahskanhigimiz var, bu
ahiskanhg kirmak kolay oldu mu?

Elif Ozdemir: Zor oldugunu
soyleyemeyecegim. Mimari biirolar
acisindan ¢eliZin olanaklarnm bilmemekten
kaynaklanan bir sey bu. Bu durum mimari
biirolarin tek basina asabilecegi bir sey de
degil. Bu konuda statikci arkadaslarimizin
mimarlarn ufkunu agmasi gerekiyor, Celik
yapilarda mimar-miihendis birlikteligi ¢ok
dnemli. Orne@in ben bu projede “Bosluga
bir kutu koyalim™ dedigimde , aklima o
kutunun iki tarafini kirig gibi calistirmak
gelmemisti. Necati Bey bunu énerdi. Ug
metre yiiksekliginde ciziilen kirisler
kutularin boslukta narin bir striiktiir olarak
gdriinmesini sagladi. Mimari proje celik
projesinden gelen coéziimlerle kendini
olgunlastird,

Maliyetler nasil gerceklesti? Celik
yvapilarin pahah oldugu one siiriiliir,
pahah mi oldu gercekten?

Elif Ozdemir: Genel olarak toplamda
hayir, celik tek bagina striiktiir olarak, kaba
insaat olarak pahah degil. ince yapiya
gectifinizde sizin niyetinize bagl. ﬁmcﬁin.
bir betonarme yap1 yaparsiniz,
giydirirsiniz, yapiniz betonarme yap gibi
goriinmez. Celikte de biyle, ince yapi
secimleri malivetleri degistiriyor. Celik
biraz daha endiistriyel yap1 malzemeleri
gerektiriyor. Biraz da uzmanhk istiyor.

Soylemek istedigim g¢eligin hakkini
vermek zorundasimiz. O nedenle totalde
bakugimzda celikle betonarme arasinda
fark oldugunu diisiinmiiyorum. Ince yapida
o fark ortaya ¢ikabilir, bu da sizin o binayi
nasil tasarladifinmiza bagh.

Yine en cok dile getirilen konu olan celik
yapilarin yangin dayaminm konusunda
neler yaptimz?

Elif Ozdemir: Celik, yangin konusunda
dnlem alinmasi gereken bir malzeme ve
biz de tyle yaptik, énlem aldik. Celigi ya
timiiyle kapatacaksiniz ya da
koruyacaksimiz. Bu yampida yangin
algilama ve sprinkler sistemi mevcut,
Tiim yapisal ¢elik elemanlarn koruyucu
boya ile boyandi. Celigin gerektirdigi her
tiir koruma énlemlerini aldik.

(Celik yapilarin estetik degerini en cok
reklam sektirii anhyor. Tiirkiye'deki
celik vapilar neredeyse plato gibi is
yapiyor. Burada boyle bir seyler oldu
mu?

Elif Ozdemir: Evet. Géorebildigim
kadariyla reklam filmleri, dizi filmler,
sinema filmleri, haber programlan ¢ekildi.

Siz celigi sevdiniz mi?
Elif Ozdemir: Evet.

Malzemenin hangi ozellikleri etKiledi
sizi?

Elif Ozdemir: Hafifligi diyebilirim.
Estetik, plastik bir malzeme olmasi,
¢izgisel mekan yaratma kolayhgi, gorsel
dilindeki zenginlik beni etkiledi.
Yiizeydeki parcalanma istegimin gelik
striiktiirlerle karsilanabilir olmasi bana iyi
aeldi.

Neden yayginlasnmyor Tiirkiye’'de celik
yvapilar sizce? Mimarlar neden celik
malzemeye ilgi gistermiyor?
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Elif Ozdemir: Celik, projesiyle,
uygulamasiyla uzmanhk gerektiren
bir konu. En énemli neden bu.
Uzmanhktan kastim da bir yam
i¢in proje ¢izdirmek istediginizde
betonarmede 5 liraya
yaptinyorsaniz, gelikte bu 25
liradir. Celik projesi ¢izdirmek
pahali bir 1gtir, uzmanlik gerektirir.
Diger yandan celik miihendisleri
de ¢ok az. Bu isi yapabilen, uzman
olan ekip sayisimin fazla olmadigin
biliyorum. Bu proje tarafi.
Betonarme projeyi herkes eline
alip yap1 yapabilir. Hatta bazen
proje bile olmadan yapilabiliyor.
Ama ¢elik boyle bir yap: tarzi
degil.

Bu yapidan o6nce diger
projelerimizde de kiiciik celik
iglerimiz oldu, birlikte calismalar
yvaptifimiz ¢elik atolyeleri vardi, santiyvede
kaynakh ¢bziimler ve dzel noktalarda
civatah ¢oziimlerle yapardik isi. Cat
vapacaksak da daha biiyiik firmalara
giderdik ama biéyle koca bir binayi ¢elik
yapalim dedifiniz zaman o zaman
gergekten cnc tezgahlan olan, fabrikada
imalat yapan firmalarla calismak
zorundasimz, Bu da pahal bir is. Bence
yayginlasmamasinin temel nedenleri
bunlar.

Mimarhk, vizyonu olan insanlarin
yapabilecegi bir meslek olmahdir
saniyorum. I¢inde yasadiklar ortamlara
yion verirler. Neden Tiirkive'deki
mimarlarimz bu kadar isin kolayina
kacmawi tercih edivor sizce ve sadece
betonarme projeleri koyuyorlar
onilimiize?

Elif Ozdemir: Cok kolay ama betonarme.
Betonarme projesi ¢cizmek, projelendirmek,
yvaptirmak kolay. Celik projeye girdiginiz
zaman biitiin bu siirecleri yasamak ve
sonuna kadar da basinda olmak
zorundasiniz. Biitiin uygulamay
denetleyecek, bastan sona geri doniislerle
iginde olacaksamiz, boyle bir ise girerseniz,

biyle bir maceraya atilirsaniz bunu
yapmak zorundasimz. Ama sizden sadece
bir ruhsat projesi istenmigse yapmazsiniz.
Ciinkii projenin nereye varacagini
bilemezsiniz.

Siz tekrar boylesine giizel celik projelere
imza atacak misimz? Yoksa kacacak
musimz celikten?

Elif Ozdemir: Hayir kagmam. Celik
yapmaya dair ilk korkularim atlattim.
Kabuslar yasadik ama sonucun basarih
oldugunu goérmek, sadece ddiillerle de
ilgili degil, dogru bir bina yapmak,
sorunlar1 ¢oézmek, Kkullanicinin
memnuniyetini gérmek, bunlar oldukca
sevindirici.

Mimari projelerin elbetteki herhangi bir
yerine c¢elik girebilir. Bu konudaki
irkekligi yok etmek gerekiyor.
Miihendisleri, ¢elik ¢cozenleri zorlamak
gerekiyor. Onlarla ortaklasa
sonug¢landirilacak ¢ok sey var. Proje
yapmay1 sadece proje cizmek degil de
yapiy1 yapmak gibi de algilamak gerekiyor.
Projenin bir kagittan ibaret oldugunu
diigiinmemek gerekiyor. Biyle

baktifgimizda sadece ii¢c bes
malzeme degil bir ¢cok malzemeyi
kullanmaya baslayacagimizi
diigliniiyorum. Ufkumuzun
actlacagim diistiniiyorum. Detaylan
zorlamak ve bunlar uygulamak,
en dnemlisi bu. Mimarlik bu kadar
kolay bir 15 olmamali zaten.

Cizdiginiz ilk celik projesivle
Avrupa Yapisal Celik Birligi’nin
Odiile Deger Projeler arasina
girdiniz. Eyliil ayinda Nice’e
gidip projenizi sunacaksimz.
Hem de % 60-70 oranlarinda
¢elik kullanan iilke insanlarina
%5’lik pazar payr olan bir
iilkeden gelen bir mimar olarak.
Ne diistiniiyorsunuz?

Elif Ozdemir: Cok masumca oldugunu
diisiiniiyorum. Yaptim. Sadece bunu
siyleyebilirim. Burada birtakim niyetler
vardi ve o niyetler gerceklestirildi, sonug
da alindr diye diisiinliyorum. Ben ¢ok
korkuyordum yapinmin bulundugu bosluga
baktifimda. Nasil bir sey olacak diye
merak ediyordum. Ama simdi; sorularin
dogru soruldugunu ve dogru cevaplar
verildigini goriiyorum. Masumcadan
kastim buydu. Yurtdisinda gérdiigiim ileri
teknoloji iirtinii, piir goriintiili yapilardan
hoslanmamustim. Istedigim o tiir bir yap
yapmak degildi. Insan elinden ¢ikmus hissi.
Masumlugu o anlamda da séyliiyorum.
Bunaltmayan, i¢inde yiiriirken iirkiitmeyen
bir yapi. Nicete de bunlan anlatacagim .

Sonug olarak; meslek yagsanmmda, son 9
yila kadar, hazirladifim projelerin
uygulanmasim beklerdim, ¢ok azinda
uygulama asamasinda takip edebildim,.
Ama bu projede ekiptik, projeyi olusturan
ve uygulayan kisiler aymydi. Proje ile
uygulama arasindaki mesafeyi azaltmak
sonucu basarili kilmakta Gnemli bir etken.
Elbetteki mimarinin  sorumlulugunu
cogaltmas: kagimlmaz.
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PROJE

Tasarimi - Imalat - Nakliyesi ve Cok Daha Onemlisi Montajiyla
Dillere Destan Olacak bir Proje

EMIRATES DUBAI HANGARI CELIK CATISI

Fransa tarafindan imal edilen A380 iki
kath ve 535 yolcu kapasiteli, ugtan uca
uzunlugu 73 metre, yiiksekligi 24.1 metre
ve kanat acikligi 78.8 metre olan ucaj
Emirates almaya karar verince bu ugak
i¢in bir hangar yapilmasi giindeme geldi.
Hangarin gelik catisi i¢in ihale agildi ve
ithaleyi Tiirkiye'den bir firma, Tepe
Afken Ortakl1§1-TAV kazandi.

Projenin tasarim, tedarik, imalat, 6n
montaj ve montajim gergeklestiren TAV
bu isi Ankara'da yapmaya karar verdi
ve kendine alt miiteahhitler olusturdu.
Nurol Makine A.S. — Imalat Agirhif
5000 Ton .

Gama A.5. — Imalat Afgirhig 5000 Ton
Akinmist A.S. Imalat Agriligi 3000 ton
Prokon A.S. Tasarim

Handar A.S.- Dubai Montaj

Transtas A.S. Nakliye
Bureau Veritas — Kontrol
miihendisligi islerini iistlenda.

Emirates’e yapilacak yedi adet
hangar catisinin tahmini
maliyeti 25.000.000 dolar
olarak hesaplandi. 1800
Tonluk, 110x110 ebatlarindaki
7 hangarin toplam agirhig
13.200 Ton olarak
hesaplaniyordu ve bu ¢atiyi
kaldiracak ézel bar ving 1¢in de
600 Ton’'luk vingler
gerekiyordu. Imalat Materyali:
ST 37/ ST 52-3/High Star
olarak belirlendi.

Projenin onemli bir zamani tasarim
kisminda yogunlasti. Prokon firmasi
tarafindan hazirlanan detayh projeler
sonrasinda baslayan imalatlar
Tiirkive 'nin uluslararas: camiada kendini
ispatlamis ¢elik firmalar tarafindan
titizlikle gergeklestirildi. Ancak projenin
diger onemli béliimleri
nakliye ve montaj
asamalarninda yogunlast.
Ankara’dan kamyonlarla
Istanbul Derince
Limani'na getirilen imal
edilmis parcalar, buradan
her biri 1200 Ton yiiklii
11 gemi ile Dubai’ye
getirildi.

Projenin en can alici béliimii n monta)
ve montaj asamasi: oldu. Onceden
hesaplanmis montaj projeleri ile hassas
bir montaj gerceklestirildi. Yapilan her
is denetlendi. Tiim durumlarda
hesaplama test edildi. Beklenen /
beklenmeyen durumlar tekrar tekrar
gozden gecirildi. Biitiin blok betonarme
kolonlarin iistiindeyken ve gecici
elemanlar sékiilmiisken bloklarin ¢elik
elemanlarinin statik kontroli
gerceklestirildi. Sicaklik farkindan dogan
problemler giderildi. Ciinkii imalat
Ankara’da 15 C derecede yapilirken,
montaj Dubai’de 65 C derecede
gerceklestiriliyordu. Tiim detaylariyla
birlikte toplam 10 ayda bitirilen proje,
uluslararasi standartlara uygun olarak
tamamland.
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Projenin Genel Teknik
Spesifikasyonlari:

Alict: Emirates

Ana Miiteahhit: TAV

Imalat Materyali: St 37/ ST 52-3/High
Star

Imalatin Kaynagi: Avrupa /Tiirkiye
(Arcelor Profil, Madeni Levhalar-Eregli,
Rozak <civalartar Peiner
Umformtechnick)

Yedi Hangann Toplam Agirhigi: 13200
Ton (1800Ton x7=12600 ton ve 7 ving
=600 Ton)

Her Hangarin Ebati:110x110 metre
Celik Cati Uzerine Oturan Agirhik: 60
kg/m2 (Catimin tizerindeki kum agirhg)
Esas Agirhik: 1. Cat 6rtiisii:40kg/m?
Teknik Tertibat: 35 kg/m?

Ving Agirhifi: 50 Ton (Ving 35 Ton +
Kapasite 15 Ton)

Her hangar i¢in 26701 iinite civata
kullamldi.

Tasarim ig¢in XSteel ve Comosys
programlar kullamildi

Tasarim firmasi tarafindan her hangar
igin tasarim-montaj i¢in yapi
miihendislifi metodlar1 hazirlandi.

Yapi mihendisliginin
gerceklestirdikleri:

. insaat i¢in yerlestirilmeleri gerekli
olan gegici yapilarin statik
hesaplamalan

2. Gegici yapilarin kritik
baglantilarinin hesaplanmasi

3. Kaldirma islemi igin statik kontrol
4. Kaldirma isleminde vinglerin yeri
5. Yap1 montajinin metodu

6. Yap1 montaj siras

7. Gegici yapilarn sokiilmesi

8. Gerekli ¢ikigin hazirlanmasi
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Celik Yapilarda Petek Kiris Uygulamalari

1. GIRIS

Celik yapilarin ekonomik maliyetini
azaltici yeni yontemler bulmak icin insaat
miihendisleri tarafindan cok cesitli
caligmalar vapilmistir. Bu ¢alismalarin
gegmisi Ikinci Diinya Savasi yillarina
kadar uzanir. Yapilan bu caligmalar
kapsaminda, gerekli c¢elik malzeme
agirhfinda herhangi bir artis meydana
getirmeden, ¢elik elemanlarin rijitliklerini
arttirmak i¢in yeni ¢oziim yodntemleri
aragtirtlmistir. Petek kirisler de bu
yintemlerden birisidir.

Petek kirisler I, IPE, H ve U kesitli standart
hadde profillerinden imal edilebilirler.
Fakat petek kiris uygulamalarinda U
kesitlerin kullanimu ¢ok simirhdir. Kirigin
govdesi zig-zag'h olarak kesilerek iki
parcaya ayrilir. Bu iki parcadan birisi digeri
lizerinde bir miktar kaydirilir ve gévdenin
birbirine temas eden dis kisimlar
kaynaklanr, (Sekil 1). Bu islem sonucunda
govdesinde altgen bosluklar olan ve petek
kiris olarak adlandirilan ¢elik kiris
elemanlar elde edilir. Elde edilen bu yeni
kinsin kesit yiiksekligi, agirhiklan yaklasik
olarak aym olmasina ragmen, imal edildigi
hadde profilin yiiksekliginden daha
fazladir. Genel olarak, bir petek kirisin
kesit yiiksekligi, imal edildigi hadde
profilin kesit yiiksekliginin ortalama 1.5
kat1 kadardir. Baz1 durumlarda kesilen
hadde profilin pargalan arasina kare veya
dikdértgen levhalar da kaynaklamak
mimkiindiir. Bu sekilde ara levhalar
eklenerek yiiksekligi arttinlan petek Kirisler
sekizgen bir sekil alir, (Sekil 1).

sekil I: Ara levhali ve levhasiz petek kirig
kesim sablonu.

Petek kirisler, kesit yiiksekliklerinin daha
fazla olmasi nedeniyle, imal edildikleri
hadde profillerine kiyasla daha biiyiik
egilme momenti tasirlar. Diger bir deyisle,
petek kirisler imal edildikleri hadde profil
kiriglerine gore daha biiyiik egilme
rijitlifine sahiptirler. Bu durum petek
kiriglerin bilyiik bir avantajidir. Petek
kirigler tzellikle diisiik yiiklii genis
agikhiklar i¢in uygun bir ¢éziimdiir.

2.PETEK KIRISLERIN
AVANTAJLARI VE KULLANIM
ALANLARI

Bilindigi gibi, kiriglerin egilme momenti
tasima Kapasiteleri, kesit yiiksekliginin
karesi ile dogru orantihidir. Ornegin,
tarafsiz eksene gore simetrik olan
dikddrtgen kesithi bir kiris elemandadir.
Dolayisiyla, gelik kirislerin de egilme
mukavemetlerini arttirmanin en etkili yolu
kesit yiiksekligini arttirmaktir. Kesit
yiiksekliginin artisiyla orantili olarak
kirisin yanal burkulma riskinin de artacagi
unutulmamahidir. Bu islemi yaparken, celik
malzeme giderini en alt diizeyde tutmak
ekonomiklik acisindan ¢ok énemlidir. Bu
diisiince 1le yapilan arastirmalar sonucunda
petek Kiris elemanlar kesfedilmistir. Su
halde, bu kirislerden beklenen ilk ve en
dnemli fayda, ¢elik malzeme
ekonomisidir,

Petek kirigsler tasarimciya “kesim
boyutlar™ agisindan ¢ok ¢esitli imkanlar
sunar. Ornegin, basit mesnetli yatay
kirislerde, petek kiris kesim sablonu
degistirilerek istenilen kiris yiiksekligi
elde edilebilir. Kesim sablonu Kiris
boyunca sabit bir efim ile hazirlanarak
“Degisken Kesitli” petek kirisler elde
etmek miimkiindiir. Elde edilen degisken
kesithi petek kirisde, kiris uclarindan
birisinde kiiciik kenarlar digerinde ise

yiiksek kenarlar bir araya gelir, (Sekil-2).

Sekil 2: Degisken kesitli petek kiris kesim
sablonu

Farkli kesit boylarindaki hadde
profillerinden kesilen parcalardan da petek
kiris teskil etmek miimkiindiir. Bu tarz
petek kiriglerde, kiigiik kesitli hadde
profilinden kesilen parga iiste, biiyiik kesitli
hadde profilinden kesilen parga ise alta
konulur.

Ayrica, petek kiriglerin egilerek
kavislendirilmesi de miimkiindiir.
Kavislendirilmis petek kirisler, farkh kesit
boylarina sahip hadde profillerinden
kesilen yarim parcalardan imal edilirler.
Biikme igleminden sonra her iki yarim
parcanin birbiri ile tam bir uyum ig¢inde
olmalarim saglamak icin igteki ve distaki
yarim parc¢alarin dis genislikleri, dis
araliklari, adim mesafeleri ve kesim
yiikseklikleri farklh bir bigimde diizenlenir.

Petek kiris kullammumin sagladi@ faydalan
asagidaki sekilde siralamak miimkiindiir;
I.Petek kinsler profil kiriglere gore daha
hafiftir, malzeme tasarrufu saglarlar.
2. Egilme rijitlikleri daha biiyiiktiir, daha
fazla egilme momenti tasirlar.

3.Santiye ortamina tasinmalari,
istiflenmelert ve yerine montaji kolaydir.
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4.Petek kiriglerin gévdelerinde acilan
bosluklar tesisat hatlarinin gecisini
kolaylastirir,

5.Tesisat kanallarimin gévde bosluklar
iginde gecirilmesi doseme kalinhgini
azaltir,

6.Petek kirislerin imalati ile, agir yapma
kiris kullanma mecburiyetinin de éniine
gecilmis oldu.

7.Kiris govdesinde agilan bosluklar mimari
olarak giizel bir goriiniis saglarlar.

Yukanda bahsedilen avantajlan nedeni ile
petek kirislerin diinyada c¢elik vapm
sektoriinde ¢ok yaygin kullamm alam
vardir. Bunlarin baslicalar1 soyle
sayilabilir:

1. Celik cat1 elemanlarinda asik kirigleri
olarak.

2. Celik yiiksek yapilarda (Ofis, Okul ve
Hastane yapilarn gibi), kat kirigleri veya
diseme kirisleri olarak, (Resim 1,2).
3. Sanayi ve Endiistri yapilaninda kat kirisi
ve tali kirig olarak, (Resim 3)

4. Kath otopark yapilarinda, ana kirig veya
tali kirig olarak, (Resim 4.,5).

5. Hal upi1 konstriiksiyonlarda, kiris veya
kolon olarak.

6. Ozellikle eksenel yiik diizeyi diisiik
kolonlarda

7. Sed sistemlerinde sed eleman: olarak.
8. Kren koprii kirisi olarak.,

9. Kompozit sistemlerin ¢elik kirisi olarak.
10.Kopriilerde yaya gecitlerinin kirigi
olarak.

Resim 1: Ofis yapsi, (Portland, 1999)
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Resim 2: Ofis yapisi, (Seattle, 2000)

, 2001)

3.PETEK KIiRIS TASARIMINDA
DIKKAT EDILMESI GEREKLI
HUSUSLAR

Petek kirislerin tasariminda, uzun yillar
“Elastik™ hesap yontemleri kullamlmastir.
Fakat, 197071 yillanin sonlarinda, diger
celik yapr elemanlaninda oldugu gibi petek
kiriglerin tasaniminda da “Plastik™ hesap
yontemi kullanilmaya baslanmstir.
Giiniimiizde ise, petek kirigler bilgisayarlar
kullamlarak tasarlanmaktadir. Bu amagla
giiclii yazilimlar gelistirilmis ve sektoriin
kullanimina sunulmustur.

Petek kirislerin tasarimmna miimkiin olan
en hafif hadde profili ile baslanmasi,
malzeme ve imalat masraflarinda Gmeml;
tasaruf saglar. Bu yontemle ¢elik malzeme
israf1 da onlenmis olur.

Statik bakimdan petek kirisgler,
“Vierendeel™ kirisi gibi, ¢ergeve kirig
seklindedir. Petek Kinslerde her gz tglinci
dereceden hiperstatiktir. Ornegin 15 gozlii
bir petek kiriste hiperstatiklik derecesi 45
dir. Buna karsin, yapimuindaki dzelliklerden
dolay1 hesabi kolaylastirmak igin baz
basitlestirmeler yapilir,

3.1.Kesim Geometrisi

Yukarida da bahsedildigi gibi petek kirisler,
hadde profillerinin gévdeler1 boyunca,
boyutlar daha énceden hesapla belirlenmis
olan, zig-zag'h olarak kesilmesi ile elde
edilir. Zig-zag'li kesim sablonu ve
givdenin sonu¢ geometrisi petek kiris
kesitinin mukavemet o6zelliklerinin
belirlenmesi agisindan 6nemlidir. Kesim
sablonunun hazirlanmasinda dikkate alinan
boyutlar Sekil 3° de gosterilmistir.
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Hadde profilinin kesim sablonu ' Petek kiris i
nedeniyle iist ve alt *T" kesitlerinde ¢iikme noktasi genellikle
Sekil 3: Petek kirig kesim sablonu ve boyutlar gz agikhigimin orta bélgesinde “e/2” oldugu kabul edilir. Ayrica
bu noktadaki toplam “V" kesme kuvveti, alt ve iist “T" kesitleri
J 2 : Gl i i, &
tang = el 2 s MY e b ba)e h . d, - h esit derinlikde ﬂldugl.l igin, bu iki “T™ kesiti arasinda esit olarak
b tandg 2 paylasildigi kabul edilir.

Kesim agisi (¢ )45" = ¢ = 70" arasinda degismektedir. En cok

kullanilan degerleri ise ¢ = 45" ve¢p =60" dir. agisinin,
govdenin tarafsiz ekseni boyunca yatay kayma gerilmelerinin
miisaade edilen degerlerin iistiine ¢ikmasim onleyecek sekilde
secilmesi gereklidir, (Sekil-4).

Petek kiriglerin kaynakli tegkilinde “e” mesafesi, gerekli kaynak
boyu ve givde bogluklar iginden gegirilecek olan tesisatin
yogunluguna gire, arttinlabilir. Fakat e mesafesinin artinlmasiyla
birlikte, etki eden V" kesme kuvvetinden dolayi, T-kesitteki
egilme gerilmelerinin de artacag dikkate alinmalidir.
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Sekild: Petek kirig kesim agilari

3.2. Tasarimda Dikkat Edilecek Hususlar

Etki eden egilme yiikiiniin biiyiik bir kismu Kiris bashklar
tarafindan tagimir. Bu nedenle kiris kesitinin gévde alaninda
meydana gelen azalma moment ag¢isindan énemli bir sorun
olusturmayacakur. Fakat, kesite etki eden “V" kesme kuvveti
govde tarafindan taginacag i¢in gévde kesit alaninda meydana
gelen azalma kesme giivenligi acisindan Gnemlidir.

Kirig agikhiinin “b”™ orta noktasinda, (Sekil-5), “V" kesme kuvvet
degert minimumdur ve kiris dayanimu lizerinde ¢ok az bir etkisi
vardir. Yiiksek kesme kuvvetlerinin oldugu “a” mesnet bélgesine
vaklagildifinda, “T™ kesiti tizerinde bu kesme kuvveti tarafindan
iiretilen egilme gerilmesi, etki eden kiris yiikiinden dolay: olusan
birincil egilme gerilmesi iizerine ilave edilmelidir. Kesme
kuvvetinden dolayi olusan ikincil egilme momenti Sekil-6" da
gosterilmistir. :

Kesme kuvvetinden dolay: olusan ikincil egilme momenti

Uygulanan Yayih Yik
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Moment Diyagrami

Sekil 5: Kesit tesiri divagramlar:
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Sekil 6: “VI" Kesme kuvvetinden dolayi olugan ikincil egilme momenti

Petek kirislerin tasariminda éncelikli olarak dikkat edilecek
hususlar asagida siralanmistur;

1. Yiiklemeden dolay: olusan egilme momenti kirigin alt ve st
pargalarinda (0, = M/W, ) degerinde ¢ekme ve basing gerilmeleri
meydana getirir. Bu gerilmeleri aktarmak igin kiris boyunca bu
kesitler arasindaki siireklilik saglanmahidir.

2. Kirigin basing bélgesi; Yanal mesnetleme, Minimum (Genislik
/ Kahinlik) oram ve miisaade edilebilir basing gerilmesi durumlar
icin kontrol edilmelidir.

3. Kirig de olusan “V" kesme kuvveti govde tarafindan taginir
ve bu kesme kuvvetinden dolay: gévde kesitinde, giivdenin her
iki dolu parcasinda ve “T™ kesitinin (i¢i bosaltulms bilge) givde
kisminda, diisey kesme gerilmesi olusgur,
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4. Govdenin bosalulmis par¢asinda “VT”
diisey kesme kuvveti iist ve alt “T" kesitleri
arasinda esit olarak dagitilir ( burada “T”
kesitlerinin esit derinlikte oldugu kabul
edilir). Bu kesme kuvveti “T” kesit
konsollari lizerinde bir egilme momenti
meydana getirir. “VT" kesme kuvvetinden
dolay1 olusan ilave efilme momenti, kiris
iizerindeki yiiklemeden dolay1 olusan
binncil egilme momentinin iizerine eklenir,
Gerekli olmasi durumunda, “T™ kesitlere
ilave dayanim saglamak i¢in, gvdedeki
bosluklar etrafina bashik levhalar
eklenebilir, (Sekil 7).
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Sekil.7: Gavde bogluklarimn rijitlenmesi

5.Kiris tarafsiz ekseni boyunca gévdenin
dolu kismina etkiyen “Vh™ yatay kesme
kuvveti bu pargay: burkulmava
zorlayabilir, (Sekil 8). Bu nedenle,
gi¢clendirilmemis bu gévde parcasinda
olugan basing egilme gerilmesi 6nemlidir.

Dng Yk
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yekil 8: “Vh" Yatay kesme kuvvetinin etkisi

6. Govdenin dolu kismi, “V1™ ve “V2”

diisey kesme etkileri arasindaki farkin
yansina esit olan diisey ¢ekme veya basing
eksenel kuvvetini aktarabilir, (Sekil 9).
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Sekil 9: VI ve V2 kesme etkileri

7. Mesnet bolgelerinde ve tekil yiikler
altinda gidvde %100 dolu kesitten
olusmalidir. Birbaska deyisle, mesnet
bolgelerine gévdenin bosluklu kisimlan
denk gelmemelidir. Reaksiyon
kuvvetlerinin etkidigi kiris uglaninda ve
ara bolgelerde tekil yiikler altinda ilave
diisey rijitlestirici elemanlar
kullamlmalidir,(Sekil 10).

Tekil Yuk

.lI[ —— —d 2

Mesnet Reaksiyonu Disgey Berkitme Elemanian

Sekil 10: Diigey berkitme elemanlarinin yverlesimi

8. “T" kesiti eksenel basing kuvvetine
maruz kaldig: icin burkulmaya karsi
kontrol edilmelidir, (Sekil 11)

4.PETEK KIRISLERIN IMALATI
Petek kinglerin kullanimunmin baghca nedeni
ekonomi saglamakur. Hesaplarda elde
edilen bu ekonominin kagit iizerinde
kalmamas: ve uygulamaya da aynen

b

1
i

Rijitlenmemi? T

Sekil 11: “T" kesiti bovutlar

yansitilabilmesi igin, petek kiris yapiminda
malzemeyi en az kayipla kullanmak
gerekir. Bunun saglanabilmesi ise en uygun
kesim sablonunun belirlenmesine baghdur.
Petek kirislerin hesabi yapildiktan sonra,
projelendirilmesine de gereken Gzen
gosterilmeli ve petek kiris kesim sablonuna
ait gerekl detaylar projede verilmelidir.
Petek Kiris kesim sekli ustanin el becerisine
birakilmamalhidir. Aksi taktir de, gelik
malzeme kayiplan beklenenin ¢ok iistiinde
gerceklesir.

Ayrica, Petek kiris imalatinda, kesit
yiiksekligi 140 mm’ nin altinda olan
profiller tercih edilmemelidir. Ciinkii; bu
profillerin kullanilmasi, énemli bir
ekonomi saglamaz ve de bu tarz profillerin
kesim is¢iligi daha zordur.

Petek Kirislerin bir baska tercih nedeni de;
bu elemanlann iiretim seklidir. {1k yillarda,
hadde profilleri basit bir sablon ve elle
kontrol edilen bir alev kesici (oksijen) ile
kesilmekteidi. Zamanla bu imalat yéntemi
¢ok pahalli bir hale geldi igin 1950°1i
yillarda otomatik alev kesiciler
kullamilmaya baslandh. Petek kirisler i¢in
tam otomatik kesme bandi ilk olarak
“Hubert Litzka™ tarafindan gelistirilmistir.
Gelistirilen bu sistem ¢ok bagarili olmus
ve petek Kirisler uzun bir zaman “Litzka™
kirigleri olarak amlmistir.

19707 1i yillarin sonunda, mekanik olarak
kontrol edilen, otomatik alev-kesme
makineleri gelistirildi. Bunlari, optik
okuyucu kafalar1 olan “alev-kesme”
makineleri takip etti. Mini bilgisayar ve
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Sekil 14: Mesnet bilgelerindeki
bosluklarin levhalarla kapattimas:

7, X K
B £ 1
Gz %% A -
1 | 1 <] -‘e;a. t-eraﬂu ;;t-:;r.a"h
Mesnet Mesnet
kisisel bilgisayar teknolojisinde yasanan  Edilmesi Gerekli Hususlar
gelismeler ile kesme iglemi ¢ok daha  Petek kirislerin imalatim kolaylastirmak
kullanigh bir hale getirildi. Bilgisayarlar  igin giivdede acilacak bosluklarin boyutlan
yardimi ile Gzel sablonlar bile ¢cok kolay  eleman boyunca sabit tutulmalidir.
bir bigimde kesilerek iiretilmeye baslandi,  Degisken degerler kullamilmamahdir. Bu
(6rnegin, efrisel ve defisken kesitli petek  durumda, “el=e2=e” dir ve petek kiris,
kiriglerin iretilmeye baglanmasi).  kirig orta noktasina gére simetriktir. “n”
Ulkemizde, hatta birgok yabanci iilkede  birim govde panel sayisi olarak kabul edilir
de, petek kirislerin imalatinda halen ve dlgme 1sleminde mutlaka bir baslangi¢
“manuel”™ sistem vyaygin olarak noktasi kullanilir. Bu baslangi¢c noktasi
kullamlmaktadir. Esasinda, biiyiik ser1  Sekil 13.a" da oldugu gibi orta kesitteki
imalatlar séz konusu degilse, kesme  givde panelinin orta ¢izgisi olabilecegi
isleminin elle yapilmas: biiyiik zaman  gibi, Sekil 13.b” de gisterilen orta
kaybina neden olmayabilir. Manuel olarak ~ bolgedeki “T" kesitinin orta ¢izgisi de
petek kiriglerin hazirlanmasinda su  olabilir.
asamalar takip edilir;
|.Hadde profili gbvdesi iizerine
kesim sablonu cizilir, (Sekil
12). . _
2. Daha sonra, kesme islemine | X
gecilir. |
Profilin kesim yerlerindeki ] b L) |
¢apaklar temizlenir. Kesme 1 | g )
islemi sirasinda 1s11 islemden ' T|
dolayr meydana gelebilecek (a) (b)

carpikhiklar diizeltilir.

4. Kaynak tezgahi lizerine
yerlestirilen parcalar mengenelerle
sikistinlarak kaynaklama islemine gegilir,
5. Kaynaklama isleminden sonra, kaynak
dikiglerinin capaklan .temizlenir ve
kaynaklama sirasinda 151l islemden dolay
petek kirisi iizerinde olusan sekil
bozukluklar: varsa diizeltilir.

Ikinci admda gizilen dlpey ¢izgiler

471";=1";-|‘ *Zig-rag® 1 olugturan .aﬁl-'. Glzgiker

Sekil 12: Manuel petek kiris kesim
sablonunu hazirlanmas:

4.1. Imalat Kolaylastirmak Icin Dikkat

Ik admda cizilen yatay Cizgiler

Sekil 13: Farkl petek kirig simetri eksenleri

Sekil 13.a ve b’ de verilen her iki durumda

da petek kirisin uclarinda doldurulmasi

gereken delik bogluklan kalmig olabilir,

Bu bosluklarn doldurmanin en basit

yontemi kirigin her iki ucuna, Sekil 14 de

oldugu gibi, tek veya ¢ift tarafh levhalar
ilave etmektir.

4.2.Petek Kirislerin Imalat

v Petek kirislerde, ardisik kisa
; kaynak dikisleri gerekh oldugu
_ icin, kaynaklama islemi
&

—4 giiniimiizde bile biiyiik bir
cogunlukla elle yapilmaktadar,

Kaynak islerinin otomasyonu,

sadece fabrikalarda,
standartlastirilmus biiyilik muktarlardaki
seri.imalatlarda kullamlmaktadir, Kaynak
tipi olarak da “elektrik kaynag1” kullanilir.
Kaynaklama yontemi olarak ise “Toz Alt™

kaynak yonteminin kullamilmas: tavsiye
edilmektedir. Bu yontem daha maliyeth
oldugu i¢cin glinlimiizde “Gaz Alt™ kaynak
yontemi yaygin olarak kullamilmaktadir.
Petek kirislerin imalat asamalan Resim 6-
9 da gésterilmistir.

Resim 6: Hadde profilinin yarn otomatik
kesimi

Resim 7: Hadde profilinin tam otomatik kesimi

Resim 8: Kaynaklama igleminin elle yaplmas:
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Resim 9: Capaklarin temizlenmesi
5.S0O0NUCLAR

1.Petek kirigler, gerekli ¢elik malzeme
agirh@inda artig meydana getirmeden, celik
elemanlarin rijitliklerini arttirmak icin
gelistirilen ¢dziim yontemlerinden birisidir.

2.Petek kiriglerin kullaniminin en énemli
amaci ekonomi saglamakur. Hesaplarda
saglanan ekonominin uygulamaya da
aynen aksettirilebilmesi i¢in, petek kiris
yapiminda malzemeyi en az kayipla
kullanmak ve mesnet bolgelerindeki gévde
dolgu levhalarinin minimum diizeyde
tutulmasin saglamak gerekir.

3.Petek kirislerin hesabi yapildiktan sonra,
projelendirilmesine gereken &zen
gosterilmeli ve petek kiris kesim sablonuna
ait detaylar projede verilmelidir. Petek
kirig kesim sekli ustanin el becerisine
birakilmamahdir. Aksi taktirde celik
malzeme kayiplan beklenenin ¢ok iistiinde
oerceklesir.

4.Yiikiin hafif, aciklifin biiyiik oldugu

durumlarda petek kirig kullanimi oldukga
yiiksek bir malzeme ekonomisi saglar,
Yiik arttikga, agikhik kiigiikse (Grnegin
L.<8 m ise), ancak ara levhali petek kiris
uygulanmas: durumunda ekonomi
saglanabilir.

5. Petek Kirig imalatinda, kesit yiiksekligi
140 mm’ nin altinda profillerin
kullanilmasi, hem &nemli bir ekonomi
saglamamas: ve hem de kesim is¢iliginin
daha zor olmasi nedeniyle tavsiye edilmez.

6. Petek kiriglerin imalatini kolaylastirmak
igin gbvdede agilacak bogluklarin boyutlan
eleman boyunca sabit tutulmalidir.
Degisken degerler kullanilmamalidir.

7. Petek kirislerde, ardisik kisa kaynak
dikisgleri gerekli oldugu icin, kaynaklama
islemi giiniimiizde bile biiyiik bir
¢ogunlukla elle yapilmaktadir. Kaynak
iglerinin otomasyonu, sadece fabri kalarda,
snartlagtirilmus ¢ok biiyiik miktarlardaki
seri imalatlarda kullanilmaktadir. Kaynak
tipi olarak da “elektrik ark kaynagi”
kullamlir,

8. Mesnet bolgelerinde ve tekil yiikler
altinda govde %100 dolu kesitten
olugsmahdir. Bir baska deyisle, mesnet
bilgelerine govdenin bosluklu kisimlar
denk gelmemelidir. Reaksiyon
kuvvetlerinin etkidigi kiris uglarinda ve
ara bilgelerde tekil yiikler alunda ilave
diigsey rijitlestirici elemanlar
Kullanilmahdur.

Y. Govdenin bosalulmig parcasinda “VT”
diisey kesme kuvvetinden dolay: *T" kesit
konsollar: iizerinde ilave bir egilme
momenti meydana gelir. Olusan bu ilave
efilme momenti, kirig iizerindeki
yiiklemeden dolay1 olusan birincil egilme
momentine eklenir. Gerekli olmasi
durumunda “T" kesitlere ilave dayanim
saflamak i¢in gdvdedeki bosluklar etrafina
bashk levhalan eklenerek rijitlestirme
yapilabilir,
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TURK YAPISAL CELIK DERNEGI
UYE KURULUSLARI

[ I Gelik Yapi Uretici Kuruluslar )

. _ _ L Il. Celik Yapi Proje Kuruluslar: )
Uskon Uzay Sistem Konstriksivon Sanayi ve Ticaret A.S.
Cimtas-Enka Celik Imalat Montaj Sanayi A.S. Yapi Tasanm Ltd.
Temsan Yap: ve Mak. End. A S. Yiiksel Proje A.S.
Megaform Insaat Sanayi Tic. A.S. IMS Ltd.
Yap1 Merkezi Ingaat ve Sanayi A.S. Yapi Proje Merkezi A. S.
T.M.L. Ingaat Sanayi Ticaret A.S. Erdemli Proje Miis. San. ve Tic. Ltd.
Uzay Sistem Prefabrik Celik Konstriiksiyon Lid. Aluneller Miih. ve Taah. Lid
Ularte Sinai Yap: ve Ticaret A.S. Parlar Miih. Miis. Ltd. Sti.
Anmeks Miih. Mim. Miis. Ins. San. Tic. Ltd. Seza Miih. ins. Tic. Ltd. Sti.
Prﬁkﬂﬂf Ingaat Sanayi A.S. Teknik Yap: Proje Miih. Ing. Tic. Ltd.
STFA Insaat A.S. Arge Miihendislik Insaat ve Tic. Ltd. Sti.
Opal Prefabrik Yapi Sanayi Tic. Ltd. Sti. Tabanhoglu Mimarlik Dan. Ltd.
Tabosan Miihendislik Imalat ve Montaj A.S. Tesem Teknik Sis. Miih. Tic. Ltd.
Rona Celik Ingaat ve Ticaret A.S. Computers Engineering
Giin Miih. Celik Yap1 Mak. San Tic. A.S. Gelisimei Mimarlik
Ata Gelik Yapr Uretim A.S. Uggen Miihendislik
Alfa Smai Yatinm Insaat ve Tic. Lid. i
Maodiilcelik Celik Konstriiksiyon Tic. San. A.S. [ . zem J
Alka Sanayi Ingaat ve Tic. A.S. e gd'k Yﬂpll‘l‘l Mel e Kl.ll'l.lll.l'lﬂl"l
Prefi ﬁ‘?f?hr'k“‘ml]' End. Tic. Ltd, Arcelor International Celik Dis Ticaret A.S.
Aksan Etiid Miis. Miih. Ins. A.S. Corus Celik Tic. A.S
Treysan A.§. ‘ _ Borusan Birlesik Boru Fab.A.S.
Sayin Ingaat Tic. San. Ltd. Sti. Fatih Profil Sanayi
Celik Yapr Proj. Ima. Mont. San ve Tic. A.S. Ozkan Demir Celik Sanayi A.S
Doralp Teknolojik Montaj Miih. Ins. San ve Tic. Ltd. Agir Haddecilik Makine éanﬂ}.-i Ticaret Ltd. Sti
T‘:.i“ 1“]2.31 Sfm ""‘-]g-_ 1 Rozak Demir Profil Ticaret Sanayi A.S.
Ai on Demir Celik f""_-i& Kroman Celik Sanayi A.S.
Giilermak Agir Sanayi Ingaat ve Taahhiit A.S. Bogac Profil Sanayi A.S
Aryol Pref. Yam San Tic. Lid {:ﬂﬁu Celebcioglu A.S
Vefa Prefabrik Celik Yap1 A.S. Eregli Demir Celik Fabrikalar T.A.S.

Atak Miihendislik ingaat Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Doyran Makina Sanayi Ltd.

Mim Miihendislik Taahhiit Insaat Lid. Sti

Nurol Celik [sletmeleri A.S.

Ege Gruop Insaat A.S.

Atlantis Miihendislik ve ingaat A.S. [
Kadigil Celik Konstriiksiyon Insaat Sanayi Ticaret Ltd. Sti

Tosyah Demir Celik Sanayi A.S.

IV. Gelik Yapi Yan Sanayi Kuruluslan |

Arctech Kaynak Elektrodlan A.S.

CM Yap A.S. 3 ; .
Teknotes Celik Fabrikalar A.S. A48 CIpfn SMURNNOME
Park Celik Yapi A.S. Jotun Boya Sanavi A.S.

Bimetal Insaat A.S. Kanat Boya Sanayi A.S.,

Altinyaldiz Uzay Sistem Knostriiksivonlan A.S.

Tlrk Yapisal Galik
Dernefi

TUCSA
1992
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TURK YAPISAL CELIK DERNE
AKADEMISYEN UYELER

Prof.
Prof.
Prof.
Prof.
Prot.
Prof.
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Prot.
Prof.
Prof.
Prof.
Prof.
Prof.
Prof.

Dog¢

Dog.
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Dog.
Dog.
Dog.
Dog.
Dog.
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Dog.

Yrd.
Yrd.
Yrd.
Yrd.
Yrd.
1rd.

Dr. Nesrin Yardime

Dr. Erdogan Uzgider

Dr. Giilay Altay

Dr. Goriin Arun

Dr. Yusuf Alpay Ozgen
Dr. Cetin Yilmaz

Dr. [hsan Mungan

Dr. Faruk Karadogan

Dr. Tuncer Celik

Dr. Hasan Sener

Dr. Harun Baurbaygil
Dr. Hasan Boduroglu

Ali Muslubas

Dr. Salih Zeki Bulut

Dr. Cavidan Yorgun

Dr. Giiliz Bayramoglu
Dr. Bilge Isik

Dr. Filiz Piroglu

Dr. Biilent Akbas

Dr. Ayla Peruze Amil

Dr. Giliven Kiymaz

Dr. Pinar Ozdemir

Dr. Metin Husem

Dr. Ahmet Necati Yelgin
Dr. Feyzi Dansik

Dog. Dr. Yesim K. Aktuglu
Do¢. Dr. S5ema Esin Aysal
Do¢. Dr. Almula Biiviiktaskin
Dog. Dr. Ozden Caglayan
Dog. Dr. Zeki Ay

Do¢. Dr. Yavuz Selim Tama

Dr. Omer Faruk Kiiltiir
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. Gr. Said Gokhan Karaman

Gr. Sibel Giirel

. Gr. Ciineyt Vatansever
. Gr. Giilhan Durmus

. Gr. Firat Cingi

. Gr. Kivang Taskin
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ITU Insaat Fakiiltesi

ITU Insaat Fakiiltesi

Bogazici Un. Miih. Fak. Ing. Miih.
Yildiz Teknik Un. Mimarhk Fak.
ITU Insaat Fakiiltesi

Orta Dogu Teknik Universitesi Ins. Miih.
Mimar Sinan Un. Ins. Miih.

ITU Insaat Fakiiltesi

istanbul Un. Miih. Fak. Ins. Miih,
ITU Mimarhik Fakiiltesi

Yildiz Teknik Un. Mimarlik Fak.
ITU Insaat Fakiiltesi

Mimar Sinan Un. Mimarlik Fak.
Sakarya Un. Ingaat Miih.

ITU Ingaat Fakiiltesi

iITU Ingaat Fakiiltesi

ITU Mimarhk Fakiiltesi

ITU Insaat Fakiiltesi

Gebze Yiiksek Teknoloji Enstitiisii Ins.
Erzurum Atatiirk Un. Miih. Fak. ins.
istanbul Kiiltiir Un. Miih. Fak. Ins.
ITU Ingaat Fakiiltesi

Karadeniz Teknik Un. Miih. Fak. ins.
Sakarya Un. Miih. Fak. ins.

Mimar Sinan Un. Mimarlik

Dokuz Eyliil Un. Mimarhk Fak.
Yildiz Teknik Un. Insaat Fak.

ITU Mimarhk Fak.

ITU Ingaat Fakiiltesi

Siileyman Demirel Un. Miih. Fak. Ins.
Pamukkale Universitesi Is. Miih.
Istanbul Un. Miih. Fak. Ins.

ITU Insaat Fakiiltesi

ITU Ingaat Fakiiltesi

ITU Insaat Fakiiltesi

Siileyman Demirel Un. Miih. Fak. ins.
ITU Insaat Fakiiltesi

ITU Ingaat Fakiiltesi

PROJE YAZIM KURALLARI

Dergimizde yaymlanmak iizere ¢celik yapi proje tamitim yazilariniz
bekliyoruz.

Uygulanmis va da uygulanmakta olan ¢elik yapi proje tanitim
yazilarimzin dergimizde yaymnlanabilmesi igin liitfen asagida
belirtilen formatta bizlere gonderiniz. ..

Yapinin ismi, yeri ve tipi

Imalat ve montajcisinin isimleri

Yapi sahibinin thtivag ve isteklen

Projelendirmede etiid edilen alternatif c¢déziimler
Secilen gelik tasiyici sistemin kullanilan kesit profil cinsleri
dahil detayh agiklamasi

+ Birlesim elemanlarinin tipleri

+ Toplam c¢elik tonaj ve proje maliyeti

+ e

+ Uygulanan yangin ve korozyon korumas: hakkinda bilgi
+ Statik hesaplar ve detay ¢izimlerinde kullamlan bilgisayar
programlar

+ Projelendirme ve uygulamadan odgrenilen tecriibeler
+ Montaj halinde ve bitmig yapimin fotograflari
+ Ozel detaylann, kat planlarinin ve miimkiinse tastyici sistem
aksonometrik goriiniisiiniin ¢izimleri

Yazilar diiz metin seklinde, 10 punto, en az 8 A4 sayfasi
uzunlugunda olmahdir.

Yazilar Microsoft-world dosyasi halinde diskete kaydedilerek ya
da maille génderilebilir.

Tiim girsel malzemeler, fotograf ve ¢izimler, en az 300 dpi
goziiniirliikte, tif formaunda CD’ye kaydedilmis olarak yollanmal,
kesinlikle yazi i¢ine monte edilmemelidir.
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Uzay Sistem Konstruksiyonlari Teknolojisi'nde gelinen son nokta.

Mimari ¢dziumleri ve teknolojik Gstinlagl
ile uluslararas: kabul gdren USKON,

yeni projelere imza atmaya devam ediyor.

The Winner of ECCS Europen Steel Desing Award

9% usikon”®

www.uskon.com
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URON VE HIZMETLER

fYabanci drinler kendi ithalatimuzdir)

H PROFIL
(HE - HL - HD - HP - IPE - UPE)

ARCELOR URUNLERI

UZUN HADDE PROFIL
(KROMAN - mHDEMiH}

SAC

(Standart ve Proje Bazl Ozel Uretim)

ISPAT, SIDEX ve ERDEMIR URUNLERI

SANAYI BORU ve PROFILLERI
(YUCEL - CAYIROVA - BORUSAN)

CNC iSLEME MERKEZ

(Uzun ve Yassi Uriin Kesimi)

GIYOTIN, ABKANT PRES
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DEMIR - PROFIL TIC. ve SAN. A.S.

MERKEZ: ikitelli Organize Sanayi Bolgesi, Depo ve Ardiyeciler Kooperatifi, ikitelli - ISTANBUL
TEL: (212) 67510 00 (phx) FAKS: (212) 67510 25 - 26 - 27
DEPO: Tavganh Kadiyeri Mevkii 41400 Gebze - KOCAELI
TEL: (262) 724 82 33 FAKS: (262) 724 82 34
www.rozakdemir.com rozak(@rozakdemir.com
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