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Delik Delme /
Makinesi |\ )~
4000 - 60¢

BONN 200 omuave

DELIK DELME MAKINASI ( ADM 1200-40)
GfRE KONVEYGRU 7 Spindel ana motor: 11 ?(W Delme initesinin dikey ve yatay hareketleri cnc initesi ile servo motor ve planet digli rediiktor
Servo motorlu pruﬁl siirme dinitesi ile malzemenin izerinden hassas vidali ml.!ler vasitasi ile yapilir, Her spindel Hntlesi hizlh ilerleme, delik delme ve hizli geri gelme islemlerini
makinaya siirme i§Iemi anilir korumak icin hassas hiz degigtirme Giniteleri 1‘1‘9 donatilmitir, Sistemde kam ayarlan gerekmedigi igin malzemedeki farklilik-
a. Rulo geni§ii§"]i max 13’5 mm lan karsilamak ve islem zamanini kisaltmak icin farkli boylarda matkaplar kullanilabilir. Her spindel icten sogutmah matkap-
' g larigin uygundur. Igten sogutma basingh sogutma swvist ve basinglt hava kangimi air-mist olarak spindelin ve matkabin igin-
den gegerek matkabin ucundan gikar, Baylece cok az miktarda sogutma sivis) tiiketilir ve cok yiksek kesme ilerlemeleri ve
kesme hizlari elde edilir. Aynca HSS matkap kullanildiginda sistem digtan sogutmaya dondiiriilur. Bu sodutmada yine ba-
singh sogutma siisi ve basingh hava kanigimi ( air-mist ) olarak matkabin ucuna piiskiirtali. Her spindel icin bir otomatik
takim degistirme kofu ( ATC) meveu tur. Her kola 4 takim yerlestirilir.

b. Malzéme eni max. 1200 mm
¢. Opsiyonel: Istek izerine 4 veya katlan eklenebilir.

 MARKALAMA UNITES]

TAM OTOMATIK ACILI, SUTUNLU BERIT TESTERE

Kesme Kapasitesi (mm)ggg ;g?{i :g [5)80 ‘\\ AKY Ap AK®
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Akgalar Sanayi Bolgesi No.08 Akgalar 16225 Bursa / TURKIYE
T. +90 224 280 75 00 F. +90 224 280 75 02 NAKBEND

www.akyapak.com.tr = info@akyapak.com.tr




| CELIK YAPILAR

Genel Kurul Sonrasi...

Tiirk Yapisal Celik Dernegi' nin Olagan Mali Genel Kurul Toplannsi 30 Haziran
2009 giinii Istanbul’ da Dernek Merkezi' nde gerceklestirildi. Genel Kurul' da Dernek
Uyelerivle birlikie yeni vizyonunu belirleyen Dernek Yonetimi, ¢alismalarina ivme
kazandirdr.

Genel Kurul sonrast yavimlanan yeni dergi sayimizdan da anlasilacag gibi Tiirk
Yapisal Celik Dernegi’ nin ajandas yine dolu. Kaynakei ve Montajci egitimlerivle
giindeme gelen “Yapisal Celik Sektoriinde Kiiltiirel Paylasim” konulu TUCSA-AB
Projesi devam ederken, yeni yeni AB projeleri igin hazirhiklar da baslad:.

2009 Eyliil'iinde Barselona' da yapilacak Avrupa Yapisal Celik Birligi-ECCS
Toplantisi’ nda ECCS Dénem Baskanligt' ni devralacak olan Tiirk Yapisal Celik
Dernegi, Dinem Baskanhigi boyunca hazirlayacagi projelerinin duyurularina
basladi. 2010 Evliil'tinde gerceklesecek dev bir organizasyona imza atmak i¢in
Tirk Yaprsal Celik Dernegi Yayim hazirliklarma baslayan Tiirk Yapisal Celik Dernegi Yonetimi, Ttirkiye'yi en iyi sekilde
tanstmarnin misyonunu da iistleniyor.

i . o Jes sa, v g
Sorumlu Yoz{ }sfe%'-r.'"f\duduru.' Yenir .Gur b Yogun bir 2009, sonrasinda daha da etkin bir 2010 i¢in adim adim ilerliyoruz. Celik
Yayin Koordinatorii: Necati Celtikci Koprii Tasarin Yarismast, Celik Yapilar Fotograf Yarigmasi, PROSteel Celik Yapt
Yayini Haz:rfayan: Nur Ozkan Tasarimi Ogrenci Yarigmast, Celik Yapi Seminerleri, Teknik Yayinlar, TUCSAmark

Grafik Tasarim ve Uygun'amo.' Giircan Ozkan Sertifika Programinda 3. versiyon hazirliklart, Yapisal Celik Standartlart calismalart,
Bask:: Doruk Grafik Avrupa Birligi Projeleri, TUCSAmark’t diinyaya tagiyac ak TURQUALITTY projesi,
Uluslararast Sempozyum, Celik Yapilar: Kiiltiir ve Stirdiiriilebilirlik 2010 ve dahast. .

ISNN: 1303-9067 Bizi izleyemeye devam edin..

iletisim Adresi:

Bayramaga Sok.20/A 5 iC1 CKILE
34662 Altunizade Uskiidar-istanbul Sayfa ICINDE KILER

Tel: 0216 474 31 35 :
Fax: 0216 474 33 88 Editorden

e-mail: tuesa@fucsa.org

yayin@tucsa.org
Haberler
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Celik Yapilar; Kiiltir ve Siirdiirtilebilirlik
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Bursa Merinos Atatiirk Kongre ve Kiiltir Merkezi

Santiyesi’ne Teknik Gezi

Yazan: Osman Goren
CELYOK Baskam

CELYOK en son teknik gezisini Bursa'ya yapti. Bursa’da ingaati
devam eden Merinos Atatiitk Kongre ve Kiiltiir Merkezi sehrin
gibeginde, Bursa'nin yesiliyle bezenmis bir cevrede, modern bir
yapl.

Merinos Iplik Fabrikas {izerinde yapilan yenileme ve giiglendirme
galismalari ile yapi Halk Egitim Merkezi'ne déniistiiriilmiis. Su
anda kullamima agilan merkezde cbru, ¢ini gibi el sanatlarindan
sergilere, konserlere kadar bircok faaliyet diizenlenmektedir.
Ilgimizi daha ¢ok g¢eken yapi ise, 1800 Kigilik opera salonu,
konferans salonu, toplanti, balo salonlarindan olusan bina oldu.

Celigin her noktada kargimiza c¢ikugi bu yapida kullanilan yeni
teknikler, projenin odzgiinliigiinden kaynakli ozellikler, ilging
mimari ve terimlerle dolu bir gezi gercgeklestirdik.
Santiye Sefi Mustafa Topaloglu’nun bilgilendirmesi ve saha
miihendisi Cengiz Bey’in yapinin g¢elik ozelligivle yogunlagmis
sunumun ardindan sahada yapiyr birebir goézlemleme sansimiz
oldu.

Gezinin gergeklesmesinde bagta TUCSA olmak iizere bizi Bursa'da
en iyi sekilde agirlayan Gintas firmast Yonetim Kurulu Uyesi
Zafer Tolunay'a, Santiye Sefi Mustafa Topaloglu'na, Insaat
Miihendisi Cengiz ve Anil Beylere kulilbiimiiz adina tesekkiir
ederiz,

CELIK YAPILAR 6



MolaGrup 464 77 93

Celige Kanat Gerdik...
Ona Renk Verdik!..

PAINTS&COATINGS

KANAT BOYACILIK TiC. VE SAN. A.S.

Ankara Asfalti 29.km No:357 Kemalpasa / IZMIR TivRheinland”

Tel: 0.232. 878 95 00 = Faks: 0.232.878 95 95
info@kanatboya.com.tr * www.kanatboya.com.tr

Geligin kullandii tm sektdrlere Gzel cozimler sunan
Kanat Boya'nin genis Urln yelpazes;

* Epoksi Boyalar « Endiistriyel Boyalar

* Akrilik Boyalar  Finn Kurumali Boyalar
« Poliiiretan Boyalar = Sentetik Boyalar

« |si Silikonlu Boyalar
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YARISMA

CELIK YAPILAR _
OGRENCIi FOTOGRAF YARISMASI

Universiteli fotograf agigi! Fotograf
makineni, lensini bu sefer Celik Yapilar
icin hazirla ve deklangore gelik bir yapiyi
yiiceltmek i¢in bas! Ustaca veya amatirce
dnemli olan yapisal celifin estetifini
yansitmak...

Sartname ve basvuru formu igin
WWW tucsa.org
Soru ve goriisleriniz icin: fotograf@tucsa.org

TR RIE
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CELIK YAPILAR OGRENCI KULUBU
CELIK YAPILAR OGRENCI
FOTOGRAF YARISMASI

N

sseapnannpnaniean

SARTNAME

Celik, diger yapi malzemelerinin sahip
olmadigi, ya da diisiik diizeyde sahip
oldugu baz niteliklere sahip oldugu icin
yapilarda tercih edilmektedir. Endiistri
devrimi ile hayatimiza giren celik kisa
zamanda yapilar igin yapisal gelik adi
ile Ozelleserek vazgecilmez olmustur.
Baglarda koprii, ¢cok kath bina yapiminda
kullanilirken; gelisen teknoloji ile ¢ok
cesitli yapilarda; biiyiik yiikseklik veya
acikliklarda kullamilmaya baglamlmustir.
Yap: igerisinde de birgok yerde karsumiza
¢ikan celik, aynica estetik olmasi nedeniyle
de yapiyr bash bagina bir sanat eserine
domiistiirebilmektedir.

Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii; Tirk
Yapisal Celik Dernegi'nin ¢alismalan
sonucunda Aralik 2006 tarihinde Gzgiin
bir ¢alisma grubu olarak kurulmug olup,
iilke capinda 27 tiniversitenin mimarhk
ve miihendislik boliimlerinden iiyeleri
mevcuttur. Kuliibiin amaci; yapisal ¢elik
ile ilgili iiniversite ve yiiksek teknik
okullann ilgili béliimlerindeki &grencilerine
yapilarda celik kullanimimi sevdirmek,
bu yonde bireysel ve mesleki gelisimlerine
katkida bulunmak, teknik, etik ve sosyal
bakimdan mesleki hayata hazirlanmalarina
imkan saglamak olarak benimsenmistir.
Aym zamanda ileride ig birligi yapacak
ogrenciler arasinda diyalogun gelismesine
de zemin olugturmaktadir.

1.2
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Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii; diizenledigi

bu yarisma ile amaclart dogrultusunda ve ozelligine dikkat cekmek, Tiirkiye'de
sesini daha cok Ogrenciye duyurmayi,  ulusal ve uluslararasi standartlara uygun
kuliibiin catis1 altinda daha cok Ggrenciyi celik yapr kullamiminin gelismesine ve
birlestirmeyi, ayrica celik yapinin énem yaygilasmasma katkida bulunmak, meslek
ve Ozelligine vurgu yaparken kuliip  hayatinda celikle i¢ ice olacak dgrencilere
biinyesinde celik ile ilgili bir fotograf  celigin sevilecek yanlarmi gostermektir,

arsivinin temellerini atmayi hedeflemektedir. Yarismaya kaulacak eserler; celik yapilarnn
timiinii, bir kismimi veya detaylarini
KONU: gosterebilirler. Yangmaya katilan eserlerin

Yarismanin temast CELIK YAPILARdir.  degerlendirilmesinde;

Konut, endiistriyel ve kamu yapilari,
AMAC koprii, kule gibi her tiirlii ¢elik yapilarin
Yanigmanin amaci; ¢elik yapilarin dnem gosterimi,

Celik Yapilar Ogrenci Fotograf Yarigmas:

Diizenleyen: TURK YAPISAL GELIK DERNEGI
Gelik Yapilar Ogrenci Kuliibl
Konu: Celik Yapilar

ELiI( Y APRPILAR

ODULLER.
‘.'“‘_*_.-“'_‘
Birinci:, 750,71

Eserlerin Teslimi: Altunizade Mah. Bayramaga Sok.
No.16 34662 Uskidar / Istanbul A
Telefon: 0216 474 31 34 f
e-posta: fotograf@tucsa.org www.tucsa.org 1

m ﬁ YAPI-ENDOSTR
MERKEZ!

Celigin avantaj ve estetiginin gosterilmesi,
Celik ile kiltiir arasindaki iliski,
Celik ile siirdiiriilebilirlik (insan saghigi,
malzeme, g¢evre ve enerji) arasindaki
iligki, gibi konularn yansitmasi da goz
ontinde bulundurulacaktir.

KATILIM KOSULLARI

Yanigma, Tirkiye veya Kuzey Kibris
Tiirk Cumbhuriyeti' ndeki yliksek teknik
okullarin yapisal celik. tasarim, imalat
ve uygulamasi ile ilgili béliimlerinde
okuyan 6&grenciler ile iiniversitelerde

CELIK YAPILAR 8




Ogrenim goren tiim lisans ve yiiksek lisans &Ggrencilerine aciktir,
Yarigmada siyah beyaz veya renkli baski ayrimi yoktur.
Yarismacilar en ¢ok 5 eserle yarismaya katilabilirler.
Eserler 6zgiin olmali, yarismaya katilacak fotograflar daha
once bagka bir yangmada odil almamis olmalidir. Odiil almug
fotografin bir béliimiinden olusturulmus goriintiiler yarisma dis
birakilir, sonradan tespit edildiginde 6diilii geri alinir. Bos
kalan siralama ve odiil igin diger katilmcilar herhangi bir
talepte bulunamayacaklardir.

Eserler en az 300 dpi ¢oziiniirlik ve RGB formatinda; jpeg
(12-12 olarak kayit edilmis) olarak CD kayitlani ile gonderilmelidir.
Eserlerin baskisi yapildifinda, kisa kenari 20 cm'den kisa,
uzun kenart 40 cm'den uzun olmayacagi gbz Oniinde
bulundurulacaktir.

Yarigsmaya katilim iicretsizdir.

FOTOGRAFLARIN ISARETLENMESI ve TESLIMI
Yarigmaya gonderilecek CD iizerine 5 rakamdan olusan bir
rumuz ve eserin gonderilenler arasindaki sira numaras:
vazilmalidir. (6rnek: 12345 -2) Bunun diginda herhangi bir
isim veya rumuz yazilmaz.

Katilim formunda yazilan bilgiler se¢imler sonuglanana kadar
hichir sekilde Secici Kurul iiyelerine bildirilmez, yarigma
raportorii tarafindan muhafaza edilir.

Yarigmact CD'yi ve katulim formunu kapali bir zarfa koyarak,
iizerine 5 rakamdan olusan rumuzunu yazmahdir. Katthm
formunda katihmemin acik kimligi ve iletisim bilgilerinin yam
sira her fotograf igin yer, tarih ve konunun kisa bir aciklamasi
mutlaka yer almalidur.

CD’ler;postada/kargoda zarar girmeyecek sekilde paketlenerek
bagvuru formu ile birlikte belirtilen son teslim tarihine kadar
asagidaki iletisim adresine gonderilmeli ya da elden teslim
edilmelidir.Postada olusabilecek kaybolma, gecikme ya da
hasarlardan Celik Yapilar Ogrenci Kuliibli sorumlu tutulmayacakur.

ODULLER

Birinciye 750 TL

Tkinciye 500 TL

Uciinciiye 350 TL

Sonuglar, Segici Kurul degerlendirmesi sonuglandiktan sonra

BASVURU FORMU

internet voluyla ve www.tucsa.org adresinden duyurulacaktir,
Dereceye giren katithmeilara &diil ve plaketleri, diizenlenecek
toren ve sergide takdim edilecektir.

Katlimeilarin sundu@u eserlere layik goriilen sira, secici kurulun
takdiri ile belirlenecek olup, buna hicbir surette itiraz
edilemeyecedi gibi, dereceye layik bir eser &Gngoriilmedigi
takdirde bu sira bos birakilacaktir. Sunulan eserler, Secici
Kurul tarafindan daha sonraki alt derece ve ddiillere layik
bulunulabilir.

YARISMA TAKVIMI

Son Katilim Tarihi:5 Ekim 2009

Secici Kurul Degerlendirmesi:06-11
Sonuglarin Ag¢iklanmasi: 12 Ekim 2009

Odiil Téreni ve Sergi:5 Kasim 2009 (10. Yapisal Celik Giinii
kapsaminda)

Ekim 2009

YAYIN VE TELIF HAKKI

Yarismaya gonderilen fotograflarin sorumlusu eser sahibidir.
Yarismada 6diil alan eserlerin her tiirlii telif, yayin, kullamim
ve sergileme haklan miinhasiran Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii
'me aittir. Bu CD'ler Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii arsivinde
kalacaktir. Odiil alan eserler ile ayrica sergilemeye layik
goriilen eserler Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii tarafindan
sergilenme, kitap, reklim, brogiir, afis, web sayfast ve benzeri
basili yayinlarda fotografci adi belirtilmek kosuluyla kullandabilir.
Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii bu eserlerle ilgili yapacagi yazih
ve gorsel yaynlar, sergilemeler igin eser sahiplerine ayrica
bir ddemede bulunmaz. Sergiler sirasinda eserin satist gerceklesirse,
satisin net geliri oldugu gibi eserin miiellifine 6denir. Katthmeilar
bu sartname hiikiimlerini aynen kabul ederler.

ILETISIM

Tiirk Yapisal Celik Dernegi (TUCSA)
Altunizade Mah. Bayramaga Sokak No:16
34662 Uskiidar - Istanbul

Tel: 0216-474 31 35 Faks: 0216 474 33 88
E-mail www.tucsa.org

Asagida rumuz ve sira numarasi yazili adet fotograf ile yarigmaya katilmak istiyorum. Yarigmaya sundugum fotograflarim
daha once herhangi bir yarismada 6diil almamgtir. Kabul edilmesini rica ederim.

Basvuru Sahibinin

Adi ve Soyadii.......ccovminee
Adresiz o
g3 L e R

4-Rumuz - Sira No :

(077 I S o v

E=pasta s

Eserlerin

1-Rumuz - Sira No @ .ooveininnnnnn. = 0 apiteidl 5 ot e
2-Rumuz - Sma No : ..o - 2 Yapit Ach :..

3-Rumuz - Sira NO @ .ivvrecirinmnennns - 3 Yapit Adi ...

4 Yapit Adi :..

5-Rumuz - Sira No :

5 Yapit Adil e

Yukarida belirtilen fotograflanmi Tiirk Yapisal Celik Dernegi biinyesindeki Celik Yapilar Ogrenci Kuliibii arsivine bagishyorum

LO78% i e s

Not: 1. Bir yansmaciun tiim yapitlaninda 5 rakamdan olugan aym rumuz kullaniir. Sira numarasi ise 1'den baslayarak ve
birer artarak yazilmalidir (Omek: 87623-1, 87623-2, v.b.) 2. Yukanda yazilan rumuz ve sira numarasi, fotograflann gonderildigi
CD iizerine ve CD’de saklanan fotograflarin her birinin saklanma ismi olarak yazilir. CD iizerine baska bir yazi veya rumuz
konulmaz. 3. Fotograflarnin teslim adresi: Altunizade Mah. Bayramaga Sok. No:16 Uskiidar 34662 istanbul 4. Fotograflar mesai

saatleri icinde teslim edilirler.

CELIK YAPILAR 9




PROSteel 2009
CELIK YAPI TASARIMI OGRENCI YARISMASI'NIN ARDINDAN...

Borusan Mannesmann Boru ana sponsorluunda.
Tiirk Yamsal Celik Dernegi ve Borusan
Mannesmann Boru tarafindan diizenlenen
PROSteel Celik Yapr Tasarimi Ogrenci
Yarigmasi'na ilgi her yil katlanarak artti.
Bu yil yarigmaya 21 dniversiteden 263
Ggrenci 68 grup olusturarak katldi. Gegen
yil yarismaya 234 &grencinin bulundugu 60
grup proje sunmustu. PROSteel 2009 Celik
Yapr Tasanm Ogrenci Yarigmasi'min sonuclar
6 Nisan 2009 tarihinde, www.prostecl.org
web sitesinde agiklandi, Odiil téreni ise
Mayis ayinda Yapt Endiistri Merkezi'nde
gerceklestirildi.

Celik malzeme ile yaratici ¢oziimler
gelistirmek, mimarhik ve miihendislik
boliimii,6grencilerinin birlikte ¢alismalarim
tesvik etmek amactyla bu yil 9. su diizenlenen
PROSteel yarismasina en az bir mimarhk
ve bir insaat miihendisligi Ggrencisinin yer
aldigin ekipler I\dtlldblll\’or Bu yil  Celigin
Kentsel Doku i¢inde Kullanimi konusuyla
agilan  yarisma kapsaminda ugrenulerdm
celigin kullamim olanaklan ile mevcut kentsel
doku iginde bir probleme ¢6ziim gelistirmeleri
istendi. Bu nedenle yarismaya katilan
dgrencilerin projelerinde, kent dinamikleri
ve dokusu ig¢inde celik malzemenin
sunabilecegi cesitli olanaklar ortaya koymas
beklendi.

Yangmanin secici kurulunda Ing. Yiik. Miih.
Necati Celtikei, Yiik. Mim. Durmug Dilekgi,
Mim. Bogachan Diindaralp, Ins. Yiik.
Miih.Sezai Giivensoy, Yiik. Miih. Mim.
Yasar Marulyali, Prof. Dr. lll\dl] Mungan
(Ingaat Miihendisi) ve Prof. Dr. Hasan %Lmr
(Mimar) yer aldilar,

PROSteel 2009 yarigmasinda birinci olan
ekibe 5.500 YTL, [I\mu ekibe 3.500 YTL,
Ugiincii, ekibe ise 2.500 YTL tutarinda
para 6dili verildi. Ayrica tasarimlarinda
en az % 50 oraninda Borusan Mannesmann
Boru iirtinii kullanan bir ekip de 5.000
YTL tutarinda Borusan Mannesmann Boru
Ozel Odiilii*niin sahibi oldu.

1.lik Odiilii: Deniz DUVENCI- istanbul
Teknik Universitesi Mimarhik Fakiiltesi

\ .,

Mimarhik Bélimii, Ayse Selin GUREL,
Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik
Fakiiltesi Mimarhk Bdélimi, Eren
BASTANOGLU, Bogazi¢ci Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi Insaat Miihendisligi
Baliimii

2. ‘lik Odalii: Aynur KOTIL, Karadeniz
Teknik Universitesi Mimarhik Fakiiltesi
Mimarlik Béliimii, Regaip ADEM, Karadeniz
Teknik Universitesi Mimarhk Fakiiltesi
Mimarlik Boliimii, Piar CALISIR, Karadeniz
Teknik Universitesi Mimarlik Fakiiltesi
Mimarhk Bolimii, Yiiksel AYAZ, Karadeniz
Teknik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Ingaat Miihendisligi Béliimii

3.%iik Odiilii; Mustafa Kaan OZDOGAN,
Dokuz Evliil Universitesi Mimarhk Fakiiltesi
Mimarhik Béliimii, Cihan SEVINDIK, Dokuz
Eyliil Universitesi Mimarlik Fakiiltesi Mimarlik
Bolimii, Zeynep Canan AKSU, Dokuz Eyliil
Universitesi Mimarlik Fakiiltesi Mimarlik
Boliimii, Melis AKINCI, Dokuz Eyliil
Universitesi Mimarhk Fakiiltesi Mimarlik
Bélimii, Giiney UYAROGLU, Kocaeli

L !, g.l,e-nu-m—ngf'

NG

.3

Universitesi Mihendislik Fakiiltesi Ingaat
Miihendisligi

Borusan Mannesmann Ozel Odiilii
Ecchan Esra TOP, Istanbul Teknik Universitesi
Mimarhk Fakiiltesi Mimarhk Bdliimii,
Yekta IPEK, Istanbul Teknik Universitesi
Mimarhik Fakiiltesi Mimarhik Boliimii,
Oguzhan GULDALI, istanbul Teknik
Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Insaat
Miihendisligi

Mansiyon I Mehmet Burak CELEBI, Orta
Dogu Teknik Universitesi Mimarlik Fakiiltesi
Mimarlik Béliimii, Orkun SONMEZ, Orta
Dogu Teknik Universitesi Mimarlik Fakiiltesi
Mmmrill\ Boliimii, Cagri YETEN, Sakarya
Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Insaat
Miihendisligi

Mansiyon 2 Esra CAN, Istanbul Teknik
Universitesi Mimarlik Fakiiltesi Mimarlik
Bélimii, Safak ARSLAN, Istanbul Teknik
Universitesi Mimarhik Fakiiltesi Mimarlik
Bélimii, Ekin OZER, Bogazici Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi Ingaat Miihendisligi

CELIK YAPILAR 10




Teknik Universitesi insaat Miihendisligi

Tesvik Odiilii 1 Aslihan KILIC, fste nbul
Teknik Universitesi Mimarhik F:
Ozge FIRTINA, Istanbul Teknik Un
Mimarhik i Ali Osman KAC

Ichz Teknik Universitesi insaat Miihendisligi
Boliimii

Tesvik Odiilii 2: Hakan KILINC, Yildiz
Teknik Universitesi Mimarhik Fakiiltesi
fsmail Ut YONTER, Yildiz Teknik
i Mimarhk Fakiiltesi Duha
{1ldiz Teknik Universitesi Ingaat
\Iuhr.ndhlm

Tesvik Odiili 3 Emine KIRMAN, Orta
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PROSteel 2009 Birincisi

Tiirkiye’yi Avrupa Yapisal Celik Birligi’'nde Temsil Edecek Ogrenci Projesi

“Legal” Gecekondu

fstanbul, yiizyillardir siiregelen bir kiiltir birikiminin var oldugu
ve farkh kiiltiirlerin i¢ ice gegerek devam ettirildigi bir sehir olarak
2010 Avrupa Kiiltiir Baskenti tinvamyla diger schirlerden farkh
bir konumda olacaktir. Ne yazik ki, her gecen giin farkh bir proje
veya fikir bu farkli kiiltiirlerin olusturdugu cesitliligi yok etmeye,
tek tiplestirmeye yonelik olmaktadir. Bu projelere maruz kalan en
biiyiikk kesim ise, kéyden kente gbgen ve kent yasamma ayak
uydurmaya calisip, kent-koy arasinda kalan insanlardir. Bugiin
baktifimizda, kent bu insanlar igin yeterli derecede olanak
saglamamakta ve insanlar kendi baslarmin caresine bakmak zorunda
kalip; gecekondu insa ederek, kendilerine ait bir yuva kurmaya
caligmaktadirlar. Ancak gecekondular, hem konfor hem de giivenlik
agisindan yetersiz olmakla beraber, burada yasayan insanlarin
yasamlan garanti altnda degildir. Bu olumsuzluklar doguran baglica
sebepler; dogal afetler ve yonetim bi¢imidir. Gecekondular, tiim
olumsuzluklarna ragmen, artik Istanbul’a ait bir doku ve yasam
bigimi olugturmustur. Bu durumu yok etmek (ve kullanicilan sehir
digindaki yiiksek kath apartmanlara atmak) yerine, oradaki yasama
hosgoriiyle yaklagarak iyilestirme yapilmas: gerekmektedir.

Istanbul’un birgok yerinde oldugu gibi Ortakéy sirtlarinda da
gecekondulagsma sorunu bulunmaktadir. Bu bélgedeki diger bir
Ozellikse gecekondularla, liiks ve bogaz manzarali konutlarin aym

§ frntint siotoim
T | grwecnduizgme sigeisre pupniness
5 {ovtaneren toler sy s an somensn
bt =

tarph KENTIRSR0-50SYAL pugem

21209 v vitir passri-Ki 1t
{pergeri

abamtnd, pirpitacae sirwpeien bir Al
S var ik vn farvsl bikblrdarm

ortakby maytom  ©

Bodarigi kdprisi

H
5
L4
i

pottsial yohuse

mevcut doku

tasaren gelisim semalart
cah
— ] 0 Ae e e ekl e
Famk: b yabice dir CAT) il topliwmes
Rt ahiaumy v i dures v
[ petkond nirvends geriden tflaeaare
Se§ien sa1al we vimemd, duruslima iy
[ e ——

eyl din W e

senye mbartar

T.u-.w.-. V320 SRR mayls aiee
1 " g mandarin peleceiet yusem ma wrpe
v oot Wikine phousd teres shusturns

I st yofum b Lo ve mrvut mare-
vesiare Bgkin, yam jurinden gecrlan mer-

Gren v9 bamays ach Sms isirvd brmbet

Lapttinte & dmhan sy lurna

warma v | ¢ vonen shename .
artaby hayst ibjreter chuty [l merdveler . =
S W oy hapat e o

[ ilan planiarne g iden
P L
Y phnale

portasin pitan tuarm

bt tormiorda evnsh bamit [l bonst planiarmca wuews [ patfarnce olf hallara o [l onls - pesd santer
: (T ——

“legal’ GECEKOND U

35 drviriards wkgleing
Lamar torch asineveme setebi
tem smznce b malrese
dinaw bes da m-sns palitem
o epaine boniigein

mahallede, yan yana konumlanmig olmalaridir. Siiphesiz, yakin bir
zamanda, bu gecekondular da buralardan kaldirilmak istenecek ve
gecekondu halkr, kentin bagka bir ucuna génderilecektir. Bugiinkii
Istanbul’da siklikla karsilagabilinecek bu tutum, Istanbul igin niteligini
kaybettiren biiyiik bir problem olmustur,

Sistem: Secilen arazi bir 6rnek olugturmasi ve tasarimin Istanbul’da
aymi soruna sahip bagka bélgelerde de uygulanabilecek bir tutum
olarak ongoriilmesi amaglanmugtir. Fikir; yasadigi ve dagimk bir
sekilde arsalara yayilmis gecekondulan bir ¢ati altinda toplamak;
yatayda yayilmak yerine, katlar ¢ikarak kent icinde daha az yiizey
alam1 kaplamayr amaglamigtir. Sistem: devletin, celik striiktiir ve
alt yapiyr saglamasi sonrasinda, kullamcilarin platformlar iizerinden
istedikleri boyutlarda parseller almasiyla galismaya baslar. Kullamcilar,
istedikleri tipte bir konut sahibi olur ve gerektiginde konutlarimi
genigletmek fizere modiiller satin alabilirler. Boylece, kacak elektik,
su, vs. kullamminin engellenmesinin yaninda. kagak yapilasma da
ortadan kaldirilmus olur.

Form ve Malzeme: Tagiyici olarak celik sistemin tercih edilmesinin
sebebi, geligin takilir-sokiiliir olmasi, dolayisiyla esnek bir tasarima
izin vermesi ve sistemin genislemesine yardimer olmasidir. Tasarim,
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amacina uygun olarak, ekonomik, sade ve
esnek olarak ortaya konmustur. Tek profil
tipiyle tagiyici sistem olusturulmaya ¢alisilmgtr.
Platformlar, iist iiste swalanip, bazi bogluklar
olusturularak; katlar arasinda etkilesim
saglanmistir, Digemeler, farkli sekillerde
parsellere aynlabilir ve parsellere istenilen
boyutlarda konut modiilleri yerlestirilebilinir.
Bu durum, tasarim asamasina kullaniciyi
dahil eder ve daha sonra da miidahale
etmesine imkan saglar. Konutlarin dig
duvarlarinda sikistirilmig saman tercih
edilmigtir. Bunun sebebi ekonomik olmas:
ve aym zamanda 1s1 ve ses yaliim
saglamasidir, Ek olarak, dogal bir dokunun
kentsel doku igine entegre edilmesi
diigiiniilmiistiir. Yapmin giris kati kamusal
fonksiyonlara aynlmg ve iki tarafinda farkh
kotlarda bulunan yollan birbirine baglayan
bir i¢ sokak olusturulmugtur.

Girig kati alt metre yiiksekliginde tasarlanmus,
tek kat yiiksekliginde birimler yerlegtirilmigtir.
Bu birimlerin iist kisimlan teras olarak
diisiiniilmiigtiir. Kamusal alanda yer alacak
hacimler, mahallenin egitim merkezi olabilecek
atdlyeler, cocuk oyun alanlari, oturma alanlan
ve esnaf olarak yer almistir. Bu alan
mahallenin ¢ekim noktas1 olabilecek konuma
getirilmigtir. Ust katlarda, her platformda
en az 5 konut onerilmis olup, mevcut
konumda var olan konut sayisi 6 katina
cikarilmigtir. Her katta kullanicilarin
faydalanabilecegi ortak teraslar olugturulmug
ve kismen yesil alana cevrilmistir. En stte
ver alan cati, tiim konut birimlerini birlestirici
ozellikte ve sirkiilasyonun oldugu yerlerde
saydam olarak tasarlanmgtir,

Miihendislik Yapimin statik plami, mimari
tasarimi ile beraber diisiiniilmiis; yapinin
estetik ve kullanim amacina yonelik olarak
ekonomik olmasi amaglanmugtir. Bu sebeple
celik gergeve tagtyict sistem tercih edilmigtir.
Bu sayede deprem yiiklerine kargt da gnlem
alinmugtir,

Yapiya etki eden yiikler hesaplanirken TS
498 “Yap1 Elemanlarinin Boyut!anchnlmasmda
Alinacak Yiiklerin Hesap Degerleri” esas
a]mmrgur Deprem yiiklerinin hesabinda ise
“Deprem Bolgelerinde Yapilacak Binalar
Hakkinda Yénetmelik (DBYBHY) — 2007
kullanilmig, binanin 2. derece deprem
bélgesinde bulunmasi ve Z2 simf zemine
sahip olmas1 dikkate almmugtir.

Yapinin analiz modellerinde kullamlacak
malzeme, yiik tipleri, yiik kombinasyonlari,
tasiyicl sistem mesnet kosullan gibi bilgiler
belirlendikten sonra SAP2000 V.11.0.0
yapisal analiz programu kullamlarak yapimn
gergeve modeli olusturulmugtur. SAP2000’den
elde edilen sonuglar Microsoft Excel
progrdmmda tablo seklinde acilmigtir ve
programa “TS 648 Celik Yapilarin Hesap
Ve Yapim Kurallari"ndan alinan hesap
kurallar1 girilerek biitiin elemanlarda olusan

stres degerleri bulunmustur. Kritik olan
degerler belirlenip ideal tasarim yapilmugtir.

Yapmin kritik bolgelerine ( kise ve ana
sirkiilasyon) X ve V caprazlan atilmg, bu
sayede deprem yiiklerine karsi daha stabil
ve gorsel acidan daha estetik bir tasarim
elde edilmigtir. Kolon kirig biligimlerinde
ise kosebent ile bulonlama yapilmugtir,
Tali kiriglerin govdelerinde hem kirisi
hafifletmek hem de tesisat sistemi elemanlarm
gecirmek amaciyla bogluklar birakilmugtir.
Tastyicr sistemde diyagonaller diginda sadece
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TUCSA AB PROJESI’NDE
ANLAMLI SURE UZATIMI

Avrupa Birligi Genel Sekreterligi (ABGS)
tarafindan viiriitiilen “AB ve Tirkiye
Arasindaki Sivil Toplum Diyalogunun
Geligtirilmesi” program: gergevesinde,
Dernegiimizin Romanya Yapisal Celik Birligi
(APCMR) ortakhgiyla gerceklestirdigi
“Yapisal Celik Sektoriinde Kiiltiirel Paylagim™
konulu TUCSA-AB Projesinde, karsilasilan
bazi yenilik gereksinimleri, siire uzatimina
gidilmesine neden oldu.

07 Temmuz 2008’de Merkezi Finans ve
fhale Kurumu ile yapilan sozlesme ile
baglayan proje 12 aylhk bir siireyi kapsiyordu
ve icerik olarak her biri ikiger haftalik
olmak iizere 6 kaynak kursu ile 4 montaj
kursunu igeriyordu. Ancak, uygulana gelen
kaynak¢r kurslannin  siire uzatimu talebinin
uygun goriilmesiyle birlikte proje siiresi 16
aya cikti.

AB tarafindan fonlanan projede iicretsiz
olarak yapilan kurslardan,
Celik Montaj Kursu, 2 adet Klasik Celik
Montaj Kursu ve Kaynak Kurslarmin 37,
Gaz Altr Kaynak Kursu ve Kaynaklh Elektrod
Kaynak Kursu olarak acildi. Basaniyla
yiirtitiilen projede Avrupa Birligi Genel
Sekreterligi tarafindan denetlenerek “En
Basanili Projeler” arasina ahnan TUCSA-
AB projesinde, proje hedefinin ¢itasinin
yiikseltilmesiyle birlikte siire uzatilmasina
gidildi. Gergeklestirilen Kaynak kurslarinin
kapsamli hale getirilmesi amaciyla
gergeklestirilen bu siire uzatimini, projenin
seyrini ve detaylarimi, Proje Koordinatorii,
TUCSA Genel Sckreteri H.Yener Giir'es
ile konustuk...

TUCSA AB Projesi’nde neden siire
uzatimina gidildi?

H.Yener Giir’es: Avrupa Birligi hibe
fonlarindan desteklenen ve katilanlarin hicbir
iicret 6demedikleri egitimlerimizle ilgili
olarak Avrupa Birligi Genel Sekreterligi'nde
yapmig oldugumuz bir goriismede. projemize
iliskin su hususlan dile getirdik: Proje
gercevesinde gergeklestirilen 4 kaynakg:
kursundan 3'linii uyguladik ve bitirdik. Bu
deneyimlerin sonucunda gunu gozlemledik:
Tiirkiye'de kaynak kurslar geleneksel olarak
kaynak makinalarinin cinslerine gére verilivor.

Yani “gaz alti kaynakgisi”™ veya “ortiilii
elektrod kaynak¢isi™ gibi. Oysa bizim

verdigimiz kurslara hi¢ bilmeyenler de, orta
derecede bilenler de katildi. Hatta katilanlar
arasinda, sertifika alabilmek i¢in iyi derecede
bilenler de vardi. Bu farkli egitim
seviyesindeki gruplan tek bir programa
tabii tutmak son derece yanlig, en azindan
uygun degil. Bir de asil zor olan; degisik
kaynak makinalarina agina olmak degil,
belirli kaynak tekniklerini belirli seviyelerde
ogrenmek. Teknigi bildikten sonra, kisa bir
uyum egitiminden sonra, hangi kaynak
makinasiyla istiyorsamiz onunla kaynak

iki adet Hafif

yapabilirsiniz. Uluslararasi Kaynak Enstitiisii
(ITW) ve Avrupa Kaynak Federasyonu
(EWF) da aym sekilde diigiinmiisler; egitimleri
altt modiilden olusuyor. Ik  iki modiil
egitim sonunda “Kase Kaynakeisi™ yetisiyor,
siradan kaynak islerini yapan sertifikah
kaynak¢i oluyor. Sonra, iki modil daha
editim gorilyor, o zaman “Levha Kaynakcisi”

* X %
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Bu projenin s6zlesme makami
Merkezi Finans ve fhale Birimidir.
The Contracting Authority of this project is
Central Finance and Contracts Unit.

oluyor. Onun iizerine iki modiil egitim
daha gorilyor, 0 zaman da “Boru Kaynakeisi”
oluyor. Biz de kaynak¢i kurslarimizin
icerifini ve kapsammi degistirmenin uygun
olacagim belirttik. Avrupa Birlifi Genel
Sekreterligi de bize bunun igin siire uzatma
isteginde bulunabilecegimizi belirterek bir
pilot ¢alisma yapmamizi 6nerdi. Biz
caligmalarimiza bagladik, bunun igin siire
uzatim talebinde bulunduk ve ABGS de
istegimizi uygun bularak 4 ayhk siire
uzatimina karar verdi. Tabii bu siire,
Kaynakli Yapilar Tasarimci Kursu'nun
agikhia kavusturulmasi agisindan da yararh
olacak.

Projenin Kaynak Kurslarinda nasil bir
degisiklik olacak simdi?

H. Yener Giir’es: Aslinda 6 adet kaynakgi
kursu diizenleyecektik. Bu kurslarin nasil
olacag: proje i¢in 6nemli degildi, ama

PROMOTING
CIVIL SOCIETY
DIALOGUE

AB ve Tiirkiye arasindaki Sivil Toplum Diyalogunun
Gelistirilmesi Projesi
Promotion of Civil Society Dialogue between
EU and Turkey Project

baglangigta dedik ki; “Bunlardan 3 tanesi
Gaz Alu Kaynak¢i Kursu olsun, 3 tanesi
de Ortiili Elektrot Kaynakgi Kursu olsun.
Amacimiz sektériimiize kaynakg yetigtirmekti.
Ama diger yandan Tiirk Yapisal Celik
Dernegi biinyesinde Yapisal Celik Egitim
ve Arastirma Merkezi kurulmas: caligmalar
hiz kazaninca, oraya alt yapi olusturmasi
maksadiyla kendimizi daha da zora sokup,
miihendisleri de igine alan kaynak¢r kursu
yapahm istedik. Bunun iizerine projemizdeki
kaynakc1 kurslarimizi; 2 adet Gaz Alt, 2
adet de Ortiilii Elektrot Kaynakct Kursu
olarak planladik. Kalan iki kaynakgi
kursumuzun yerine de miihendisler igin
“Kaynakli Yapilar Tasanim Kursu™ planladik.

Kaynakh Yapilar Tasarim Kursu'nu biraz
acar misimz?

H. Yener Giir’es: Proje calismalarimizi
yaparken, faaliyetlerini bir arada siirdiiren
Avrupa Kaynak Federasyonu (EWF) ve
Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (II'W) niin
dokiimanlarim aragtirdik, yaymlanni inceledik,
standart Kaynakli Yapilar Tasanm Kursu'nun
100 saat egitim, 4 saat de sinavi, 104 saat
oldugunu gordiik. Bunu
gergeklestirebilecegimize karar verdik ve
girisimlere basladik. Bu e@itimin sonunda,
kursiyerlerin — smavda basarili olduklan
takdirde — [IW'nun uluslararas) gecerliligi
olan standart Uluslararas: Kaynakli Yapilar
Tasanmcisi (IWSD-S) diplomasi alabilmelerine
olanak tammak istedik. Bunun iizerine tnce,
efitimi kim verecek sorusuna cevap aradik
ve proje partnerimiz olan Romanya ile
yazistik. Ciinkii kursa katilacak miihendislerin
kurs sonunda TWSD-S diplomasin alabilmeleri
icin, bizim ITW’nun ilgili egitim kapsamim
uygulamamiz gerekiyordu. Bu egitimi
uygulamak i¢in de Romanya ile temasa
gectik. Ciinkii, IIW organizasyonu su sekilde
¢alisiyor; her iilkenin bir yetkili kurulu
(ANB) var. Sonra bu yetkili kurullar
[IW'nun belirledigi esaslar dahilinde smnavlar
hazirhiyorlar, sinav yapiyorlar ve basari
olanlara da IIW diplomasimi veriyorlar.
Ancak ANB’ler eitim vermiyorlar. Egitimi
verenler: Yetkilendirilmis Egitim Birimleri
(ATB). Bunlar da her iilkede kendi
ANB'’lerine bagli olarak calisiyorlar.
Baglangigta, Tiirkiye'nin heniiz 1TW nun
listesinde yer almadigimi gérdiik ve
IMW/EWF'ye miiracaat ederek, “Tiirkiye'den
kimse miiracaat etmemis, biz size iiye
olahm ve bu gorevi Tiirkiye'de iistlenelim”
dedik. Baglangicta memnuniyete kargiladilar
ama kisa siire sonra “Tirkiye'den Gedik
Egitim Vakfi sizden once miiracaat ctmis”
dediler. Bunun tizerine Ggrendik ki, Gedik
Vakfi miiracaat eder etmez ODTU ve bir
Kaynak Dernegi daha bagvuruda bulunmus.
IIW'nun talebi iizerine, bagvuru sahibi iic
kurulug Gedik Egitim Vakfi'mn ANB olmas
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konusunda anlagsmaya varmuglar. Fakat
Gedik Egitim Vakfi (GEV) min bu egitimi
yerine getirebilmesi igin belirli kriterleri
kargilamas1 gerekiyor. Bunun da yaklagik
bir yil siiren bir siireci var. Bu nedenle,
su anda Tiirkive'de GEV aday ANB
statiisiinde ancak heniiz yetkilendirilmemis.
Eger bir iilkede ANB yoksa o zaman o
iilkedeki herhangi bir egitim birimi ATB
olabilmek igin, baska bir iilkedeki ANB
tarafindan akredite edilebiliyor. Nitekim
ODTU kaynakg1 egitimlerini Almanya’daki
ANB'den destek alarak yapmsgtir.
Bunun iizerine biz de projede partnerimiz
Romanya oldugu icin onlara sorduk.
Romanya'daki partnerimiz Romanya Yapisal
Celik Birligi Bagkam Prof. Dan Dubina
ile goriigtiik ve onun Romanya’daki ANB
ile gok iyi iliskilerinin oldugunu Ggrendik
ve hemen onlarla temasa gectik. Tiirkiye'de
gbrev yapan bir temsilcilerini bize
yonlendirdiler. Biz de onlara dedik ki:
“Biz egitim vermek i¢in IIW'nin ATB
ve egitim kriterlerini yerine getirelim,
ANB-Tiirkiye'nin statiisii o tarihe kadar
heniiz onaylanmamig olursa, smnavlar da
siz yapin. Yalniz bizim projemiz bir AB
projesi oldugu icin katilimcilardan iicret
talep edemiyoruz. Bizim agacagimz kurslar
iicretsiz olacak™. Bunun iizerine; diploma
konusunu opsiyonel olarak
belirtmenin, kursa katilanlardan
I[IW'nun diplomasini almak
isteyenlerin dogrudan ANB-
Romanya temsilcisine ddeme
yapmalarmin miimkiin olabilecegini
degerlendirdik. Béylece kurs
iicretsiz olacak, ama
katihmeilarimiza da ekstra bir
imkan saglamig olacagiz.

Kursun iicreti ne mertebededir,
biz kurs katihmcilaria nasil bir
imkan yaratiyoruz?

H. Yener Giir’es: Yaklagik olarak
480 saat siiren ODTU’niin kurslart
3.776 Euro’'dur. Bizimki 104
saat 800 Euro’nun iizerinde bir
rakam olmasi lazim. Halbuki
300 Euro civarinda ddemeyle
diplomalarim alabilecekler. Bu
sistemde egitimi veren ATB
sinavi yapan ANB'ye odeme
yapiyor. ANB de [IW’ye tdeme
yapiyor.

TYCD’nin agacag 104

Kaynakh Yapilar Tasarim
Kursu ne zaman olacak ve ne
kadar siirecek?

H. Yener Giir’es: Kursu iig
hafta yapacagiz, ashinda iki haftaya
sigdirmak istedik ama olarmyor.
Tam zamanh, sabahtan aksama
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AVRUPA BIiRLIGI
GENEL SEKRETERLIGI

Bu proje Avrupa Birligi Genel Sekreterligi
tarafindan yiriitiimektedir.
This project is implemented by the
Secretariat General for EU Affairs.

kadar ve miihendislere verilecek bir egitim
olacak. 28 Eyliil - 16 Ekim 2009 tarihlerinde
gerceklestirilecek.

Bu icerikte bir kurs Tiirkiye'de ilk kez mi

oluyor?

H. Yener Giir’es: Evet, ilk kez acilacak.
Su anda Gedik Egitim Vakfi’'min da bir
caligmas var, onlar da kurs agmaya basladilar.
Ancak hem Gedik Egitim Vakfi, hem de
ODTU, her ikisi de Kaynak Miihendisligi
efitimi veriyorlar. Bize soylendigi kadariyla
bizim acacagimiz kurs, simdiye kadar
Avrupa’da sadece 2 iilkede verilmig, Tiirkiye
liglinciisii olacak ve onun igin de cok
dnemsiyorlar.

Katitlumetlara nasil bir yarar saglayacak bu
kurs?

H. Yener Giir’es: Celik tasarimi yapanlar,
sadece yapisal g¢elik sektorii icin degdil,
gemi ingaat, endiistriyel tasanm gibi tiim
alanlar i¢in, ¢elik malzeme ile tasarim
yapanlarin kaynag: iyi bilmeleri gerekir.
Tasarimda kaynakl bilesimlerin cok onemli
oldugunu biliyoruz. Buna karsilik kaynak
konusu, iiniversitelerde yeterince ders saati
ayrilamadifi igin, ozellikle ingaat
miihendislerimiz tarafindan yeterince
bilinemiyor. Béyle olunca da kaynak
hakkinda tereddiitlii ¢aligmalar olabiliyor.
Bunlara piyasada ¢ok sik rasthiyoruz. Bu
aksakligin ortadan kaldirilmasi ve kaynakl
yapi tasarimi konusunda bir hata olmamas:
icin tasarimetlarimizin da bdyle bir egitim
almasi gerektigine inamyoruz. Kaynak
miihendislii egitimlerinde daha cok
malzeme, kaynak yontemleri, test
yontemleri Ogretiliyor ve kaynak
miihendisligi diplomasim alanlar kaynak
kontrolleri gibi yerlerde daha cok
caligtyorlar ve sayilan da az oldugu
icin zor bulunuyor. Oysa bizim
verecegimiz egitim bu kadar detayh
degil, ciinkii bir tasarime icin boylesine
kapsaml ayrintiya gerek yok. Biz
tasarimer igin gerekli olanlan kapsayacak
bir kurs hazirhyoruz ve aradaki bir
boglugu doldurmaya ¢ahisiyoruz.

Kimler verecek egitimleri?

H. Yener Giir’es: 257er saatlik 4
boliimden olugan egitimlerimiz olacak.
Bunlardan bir béliimiinii Romanya’dan
gelecek Prof, Radu Bancila ve Romanya
partnerimizin Gnerecegi uzmanlar
verecek. Diger dersleri de Istanbul’daki
iiniversitelerden 6gretim iiyelerimiz

Bu proje AB tarafindan fonlanmaktadir.
This project is funded by the EU.
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TUCSA’'DAN

DEV BiR ORGANIZASYON

1992 yilinda kurulan Tirk Yapisal Celik
Dernegi - TYCD, kuruldugu giinden itibaren
Avrupa Yapisal Celik Birligi (ECCS)'nin iiyesi
oldu ve ECCS ¢alismalanna aktif olarak katildi.
Demegimizin Kurucu Bagkam merhum Prof.
Dr. Tevfik Seno Arda; 1999-2000 déneminde
ECCS Donem Bagkanhigi'm ilk kez Tiirkiye'ye
kazandirdi. Tiirk Yapisal Celik Dernegi, 2000
yilinda, Istanbul'da gerceklestirilen ECCS
toplantilariyla ayni hafta icinde “Steel Structures
of the 2000°s (2000'lerin Celik Yapilar)”
konulu Uluslararas: Yapisal Celik Sempozyumunu
diizenlemis ve sektoriin yerli yabanc: temsilcilerini
basariyla bir araya getirmis ve agirlamist.
Sonrasinda da gerek ECCS biinyesinde olugturulan
komitelere kaulan, gerekse genel toplantilarda
yerini alan Tiirk Yapisal Celik Dernegi,
Tiirkiye'de meydana gelen 2003 Bingél Depremi
iizerine Dernek Bagkam Prof. Dr. Nesrin
Yardimer tarafindan gergeklestirilen sunumlarla
dikkatleri Tiirkiye'ye cekti. Bu gelismelerle ECCS biinyesinde “50
Yilin En Onemli Calismas1” olarak adlandinlan, Kocaeli'nde yapilan
Tefik Seno Arda Anadolu Lisesi giindeme geldi.

Tiirkiye'nin deprem bolgesinde trnek bir gelik okul yapisi olusturmak
icin yola ¢ikan Tiirk Yapisal Celik Dernegi ve Avrupa Yapisal
Celik Birligi; basta ArcelorMittal olmak iizere 60'm iizerinde yerli
ve yabanci kurum ve kurulusun katkilari ile Kocaeli'nde 1999
depreminde yikilan bir okulun yerine ¢elik bir 6érmek okul olarak,
Tevfik Seno Arda Anadolu Lisesi’nin yapimina imza atular. Okulun
on acilisi dolayisiyla da ECCS’in Yénetim Kurulu Toplantus: 2006
yilinda Briiksel yerine Tiirkiye'de, Istanbul'da gerceklestirildi.
Avrupa Yapisal Celik Birligi (ECCS) dénem bagkanhigi 9 yil
aradan sonra ikinci kez, 18 Eyliil 2009 tarihinde Barselona'da
yapilacak torenle (www.eccs-annual-meeting.org/2009) Tiirk Yapisal
Celik Dernegi Baskani Prof. Dr. Nesrin Yardimci tarafindan
devralinacak. Béylece, Prof. Yardimer 1955 yilinda kurulmus olan
ECCS’in ilk kadin bagkami unvanini da alarak ECCS tarihine
gececektir.

2009-2010 ECCS Dénem Bagkanlifi'nin Tiirkiye'ye kazandirilmasimin
bir difer anlaml yonii de; geleneksel olarak her yil dénem
ba;:kdnmm iilkesinde yapilan ECCS yillik toplantilarmin 2010
yilinda, Avrupa Kiiltiir Baskenti ilan edilen Istanbul’da gerceklestirilmesi.
ECCS toplantilarina iiciincii kez ev sahipligi yapan Tirk Yapisal
Celik Dernegi, ECCS’in yillik toplantilarina paralel olarak 20-22
Eyliil 2010 tarihleri arasinda “Steel Stuctures: Culture & Sustainability
2010 (Celik Yapilar: Kiiltiir ve Siirdiriilebilirlik 2010) Uluslararas
Sempozyumu gergeklestirilecektir. (Sempozyum hakkinda ayrintih
bilgiye www.sscs2010.com sitesinden ulasilabilir.)
Bu biling ve sorumlulukla galigmalarima baslayan Tiirk Yapisal
Celik Dernegi Yonetimi 2010 yilinda dev bir organizasyona imza
atmaya hazirlamyor.
TYCD  biinyesinde
olugturulan Sempozyum
Hazirlik Komitesi
tarafindan gerceklestirilen
¢aligmalarla 20 Eyliil
2010’da baslayan ve bir
hafta siiren dizi etkinlikler
planlamyor.

Bu cercevede Festiva
Organizasyon A.S. ile
anlagsan Tiirk Yapisal
Celik Dernegi kapsamli,
zengin ve etkileyici bir
programin ¢abasimi veriyor.
TYCD Sempozyum

Hazirhik Komitesi
tarafindan konusu “Celik
Yapilar: Kiiltiir ve

CELIK YAPILAR

 KlLTUR &
SIRDURULEBLRLI

Siirdiiriilebilirlik 2010”7 olarak belirlenen
Uluslararasi Yapisal Celik Sempozyumu,
istanbul’un kalbi Taksim'de, The Marmara
Oteli Balo Salonu’nda gerceklestirilecek. 3
giin siirecek Sempozyumun ilk duyurulan igin
tamtim broglirleri hazirlandi ve tiim ilgili ulusal
ve uluslararasi camiaya ulastirildi.

Sempozyum’un “Hosgeldin Resepsiyonu’ Aya
Irini’de...

Sempozyumun ilk aksaminda “Hosgeldin
Resepsiyonu™ Kiiltiirler Sehri Istanbul’un gozde
mekanlarindan Aya Irini’de gergeklestirilecek.
Kokteyl sunulacak konserle daha da anlam
. kazanacak.

Essiz Istanbul Bogazinda Tekne Turu
21 Eyliil 2010 Sah giinii, giin boyunca The
Marmara Oteli’'nde siirecek olan “Celik Yapilar:
Kiiltiir ve Siirdiiriilebilirlik” sempozyumu
kapsaminda bildirilerin sunulmasimin ardindan, aksam misafirlerimizie
birlikte tekneyle Istanbul Bogazi'na agilip, tarihi yalilarla bezeli
essiz Istanbul manzarasimi tiim gorl\cmwle yasamalarim saglayacagiz.

Sempozyumun En Yogun Giinii

22 Eyliil 2010 Carsamba giinii 6glene kadar siirecek uluslararasi
sempozyumun sonunda, bu kez Istanbul The Marmara Oteli Salonlan
bambaska igerikli toplantilara sahne olacak.

Carsamba giinii 6gleden sonra Tiirk Yapisal Celik Dernegi’nin
geleneksel etkinligi 11. Yapisal Celik Giini baslayacak. Tiirk
firmalart tarafindan gerceklestirilen celik yapi projeleri mimar ve
mithendisleri tarafindan konuklarimuiza aktanilacak, fuayede sektor
firmalarimiz kendilerini tanitma imkani bulacak, yerli ve yabanci
yaym tamitimlarni, Yapisal Celik Proje Sergisi ve Celik Heykel
Sergisi giinii renklendirecek.

ECCS Celik Kopru Yapismas: Odiil Toreni

22 Eylil 2010 Carsamba giinii Yapisal Celik Giinii Programi’nm
sonlanmasiyla birlikte The Marmara Oteli Sahnesinde uluslararasi
bir 6dill toreni yaganacak. ECCS tarafindan diizenlenen Celik Koprii
Yarigmasi'nda Gdiile deger bulunan eserlerin sahipleri, &diillerini
Istanbul’da almanin ayncalifim yasayacaklar.

Esma Sultan Yalisi'nda ECCS Gala Yemegi
22 Eylill 2010’un en son etkinligi ise Esma Sultan Yalisi'nda
gerceklestirilecek ECCS Gala chegl olacak. Istanbul’un en nadide
yerlermdcn birinde, tarihi bir dokunun celikle restorasyonuna en
giizel drneklerden biri olan Esma Sultan Yalisi, ECCS Gala Yemegi
ile konuklarna tarifsiz siirprizler yasatacak.

ECCS Toplantilar:
Programin son iki giiniinde
yaptlacak olan ECCS
Komite Toplantilan yine
Taksim The Marmara
Oteli'nde gerceklestirilecek.
23 Eylil'de giin boyunca
siirecek toplantilar
sonrasinda The Marmara
Oteli’nin en iist katindan
panoramik Istanbul
manzarasiyla aksam
yemeginde bulusacak olan
ECCS konuklar, sonraki
giin gerceklestirilecek yeni
Donem Baskanlifi Devir
Teslim Tdéreni ile
Istanbul’daki giinlerini
sonlandiracaklar.
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ULUSLARARASI YAPISAL QEU'{.( SEMPOZYUMU 2010
CELIK YAPILAR: KULTUR & SURDURULEBILIRLIK PROGRAMI

1. Giin

20 Eyliil 2010 Pazartesi

09.30-12.00 ULUSLARARASI SEMPOZYUM 2010
The Marmara Oteli-Balo Salonu

12.00-13.30 OGLE YEMEGI

The Marmara Oteli

13.30-17.00 ULUSLARARASI SEMPOZYUM 2010
The Marmara Oteli-Balo Salonu

22.30 SEMPOZYUM KOKTEYLI

Ava Irini-Kokteyl ve Resital

2. Giin

21 Eyliil 2010 Sah

09.30- 12.00 ULUSLARARASI SEMPOZYUM 20100
The Marmara Oteli-Balo Salonu

12.00-13.30 OGLE YEMEGI

The Marmara Oteli

13.30-17.00 ULUSLARARASI SEMPOZYUM 2010
The Marmara Oteli — Balo Salonu

23.00 SEMPOZYUM YEMEGI

Keyif Teknesi ile Bogaz Turu

3. Giin

22 Eyliil 2010 Carsamba

09.30- 12.00 ULUSLARARASI SEMPOZYUM 2010
The Marmara Oteli-Balo Salonu

12.00-13.30 OGLE YEMEGI

The Marmara Oteli . =y
13.30-17.00 11. YAPISAL CELIK GUNU

The Marmara Oteli — Balo Salonu

17.00-18.00 ULUSLARARASI KOPRU YARISMASI ODUL TORENI
The Marmara Oteli-Balo Salonu

20.00-23.00 GALA YEMEGI

Esma Sultan Yalis:

4.Giin

23 Eylil 2010 Persembe

10.00- 12.00 ECCS TOPLANTILARI

The Marmara Oteli )

12.00-13.30 OGLE YEMEGI

The Marmara Oteli

13.30-17.00 ECCS TOPLANTILARI

The Marmara Oteli

19.00-23.00 ECCS TOPLANTILARI KAPANIS YEMEGI
The Marmara Oteli Panorama Salonu

5. Giin

24 Eyliil 2010 Cuma

10.00-12.00 ECCS Toplantilari

The Marmara Oteli

12.00-13.30 Ogle Yemegi

The Marmara Oteli

13.30-17.00 ECCS Toplantilari- Kapanig
The Marmara Oteli

Esma Sultan Yalis:

Kayif Teknesi

Aya Irini

CELIK YAPILAR
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ILK DUYURU VE MAKALELER ICIN CAGRI

ULUSLARARASI SEMPQZYUM
CELIK YAPILAR: KULTUR & SURDURULEBILIRLIK 2010

Tarih:20-22 Eylil 2010

Ana Organizator: European Convention for Constructional
Steelwork (ECCS)
Yerel Organizator:
Es-Organizatorler:
American Institute of Steel Construction (AISC)

Cold-Formed Steel Engineers Institute (CFSEI)

Hali¢ Universitesi (HALU)

International Association for Shell and Spatial Structures (IASS)
International Society for City and Regional Planners (ISOCARP)
istanbul Teknik Universitesi (ITU)

Steel Framing Alliance (SFA)

Yap: Endiistri Merkezi (YEM)

TMMOB Insaat Miihendisleri Odasi
TMMOB Mimarlar Odas1 (TMMOB MO)
TMMOB Sehir Planlamacilar1 Odasi
World Steel Association (WSA)

Yeditepe Universitesi (YU)

Yildiz Teknik Universitesi (YTU)
Destekleyenler:

Asociacion para la Construccion de Estructuras Metilicas, (ASCEM),
Spain

Asociatia Producatorilor de Constructii Metalice din Romania
(APCMR), Romania

Associagdo Portuguesa de Construgdo Metdlica e Mista (Cmm),
Portugal

British Constructional Steelwork Association (BCSA), UK.
Danish Steel Institute/Dansk Stalinstitut (DSI), Denmark
Federation for the Technology Industry (Agoria), Belgium
Nosk Stilforbund/Norwegian Steel Association, Norway
Southern African Institute of Steel Construction (SAISC). South
Africa

Syndicat e la Construction Métallique de France (SCMF), France
Sponsorlar:

Celik imalatcilan ve treticileri ile temasa gegilerek, Sempozyuma
sponsor olmak isteyenler yaptiklan islerle btrhkta,ctkmhkte yer
almak icin davet edileceklerdir.

Onursal Komite:

Fahrettin ARDAN, Tiirkiye

Frederico MAZZOLANI Italya

Jean-Baptiste SCHLEICH Liiksemburg

David A. NETHERCOT, h:gl.lte:e -

Sempozyum Baskam: ——

Nesrin YARDIMCI, ECCS Dénem Bdg,l\am

' Es-Bagkanlar: .

' Dan DUBINA, Romanya
Thsan MUNGAN, Tiirkiye

~ Hasan SENER, Tiirkiye
Sempozyum Sekreteri:
~ A. Berna AYDONER

Tiirk Yapisal Celik Dernegi (TUCSA)

(TMMOB IMO)

(TMMOB SPO)

Riccardo ZANDONINI, ltalya...

Bilim Kurulu:

Baskan:

Nesrin YARDIMCI, Tiirkiye

Es-Baskanlar:

Harun BATIRBAYGIL, Tiirkiye

Luis SIMOES DA SILVA, Portekiz

Cavidan YORGUN, Tiirkiye

Uyeler:

Yesim Kamile AKTUGLU, Tiirkiye

Giilay ALTAY, Tiirkiye

Gériin ARUN, Tiirkiye

Eduardo BAYO, Ispanya

Hasan BODUROGLU Tiirkiye

Almila BUYUKTASKIN, Tiirkiye

Tuncer CELIK, Tiirkiye

Fevzi DANSIK, Tiirkiye

Dan DUBINA, Romanya

Mario FONTANA, Isvicre

Daniel GRECEA, Romanya

Nol GRESNIGT, Hollanda

Orhan HACIHASANOGLU, Tiirkiye

Bilge ISIK, Tiirkiye

Jean-Pierre JASPART, Belcika

Faruk KARADOGAN, Tiirkiye

Shiro KATO, Japonya

Roger A. LaBOUBE. ABD

Bertrand LEMOINE, Fransa

fhsan MUNGAN, Tiirkiye

Ali MUSLUBAS, Tiirkiye

Zafer OZTURK. Tiirkiye

Teoman PEKOZ, ABD

Roger POPE, Ingiltere

Jodo Paulo C. RODRIGUES, Portekiz

Jean-Baptiste SCHLEICH,, Liiksemburg

Ben SCHAFER, ABD

Reinhold SCHU_STER Canada

Gerhard SEDLACEK., Almanya e
Hasan SENER, Tiirkiye——— i —
Viorel UNGUREANU, Romanya“‘“ :
Erdogan UZGIDER, Tudﬁ?“’“ e e

Ciineyt VATANSEVER, Tiirkiye -
Alberto VINTANI, ltalya .
Yeong- Bin YANG, Tayvan N
Cetin YILMAZ, Tirkive

Zerrin YILMAZ, Tiirkiye

_ KilTiRe
SURDURULEBLRLK

A
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GECMIS VE KAPSAM

En bagindan beri, yap: sanati toplumlarin kiiltiirleri agisindan gok
onemli bir yere sahip olmugtur. Bu baghk alunda; Mezopotamya'nin
Zigurat's, Antik Misir'in Piramitleri ve Antik Ege Uygarhklarinin
Akropol ve Amfi-tiyatrolan gibi tarihi eserlerin yamsira, Roma’nin
Kopriileri, Su Kemerleri ve Hamamlani, Ortagag Hiristiyanhifimin
Kilise ve Katedralleri, Islam Kiiltiiriiniin Camileri, Uzakdogu'nun
ahsap yapilarina ilaveten gigebe cadirlart ve ilkel uygarliklarin
sazdan ve samandan yapilma catilari hakkinda benzer sekilde ve

kolaylikla bahsedilebilir.
Sanayilesmenin ardindan yapisal mimari 19. Yiizyilda, Modern
Amerikan Kiiltiiriiniin temel unsuru olmaya baglayan yiiksek yapilar
ve asma kopriilerle birlikte demir ve celigin ginlik yasama
girmesiyle degismeye baglamigtir. Avrupa Mimarisi de ayni
zamanlarda, Severn Kopriisii, Kristal Sarayr ve Eyfel Kulesi gibi
1 deneyimlenmistir. Sonug olarak gelik, 20. yiizyilda
her yerinde egsiz bir yapi malzemesi olmaya
iginde bulundugumuz yizyil da celigin
larin ¢aZi olacaktir.
nti segi olup,

9

lecekleri ve
\Vrupa vizyonuna

“duyurma firsating

Lt
e
ks

1
o

. R

il "~

i

4
4
=

a4 3

L
f

= 'Y - M -4
'm
i
14

S
e — |
T

'\ fv‘agi?’m' L
bR f il [ B
F .A'.} i ] «""" R s . ¥
i w

Sempozyum, celik yapilara iliskin tasanm konular ve aragtirmalarla
birlikte. asagida verilenler gibi gesitli alanlardaki sosyal ve kiiltiirel
konulan da kapsayacakur,

. Tarihsel ve Kiiltirel Bakis Agilan
. Yapisal Tasarim Kavramlan :
. Siirdiiriilebilirlik: Toplum, Cevre ve Ekonomi ile Ilgili Coziimler
. Kentsel Genel Durum )
. Mimari Islevsellik ve Formlara Ilgili Olarak Celik Yapilar
1. Genis Acikhkl Coziimler
2. Yiiksek Yapr Coziimleri
3, Ozel Coziimler, Yenilikgi Yaklagimlar (Serbest Form Tasarim)
. Yapisal Konular
1. Stabilite
2. Birlesimler
3. Insaat Konulan
4. Nihai Yiik Tasarimi
5. Riizgar Etkisi
: rasyon Kontrolii

. Soguk Sekil Ve
. Yonetmelikler ve
. Uygulanmis Projeler’,
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Ucretsiz Deneme Siiriimleri CD - DVD leri igin;
baser@comp-engineering.com adresine bir e-mail gdnderiniz veya internet
sitemizdeki www.comp-engineering.com/requestCD.html formunu doldurunuz.

Kampanya lisans fiyat listeleri icin;
www.comp-engineering.com/KAMPANYA.html adresine bakiniz.

Ornek proje veri dosyalari www.comp-engineering.com/havuz.html adresindedir.



Mimar Tuncer Cakmakli:

“MIMARLIK SOV DEGILDIR...”

Tuncer Cakmakli bol édiillii bir mimarimiz. Mimarlik egitimini
Almanya’da alan Cakmakh, en son 2009 Avrupa Yapisal Celik Biriligi
Celik Yapt Tasarim Odiilii’ne layik goriildii. Eyliil ayinda Barselona’da
odiiliinii almaya gidecek Tuncer Cakmakl ile édiile deger giriilen
projesi Bursa Sebze Meyve Hali iizerinden yapisal celik sektiriine
bakigint konustuk....

Bir hal yapisini, “Sebze Stadyumu”, “Uzay Ussii” sozleriyle
tamimlanan etkileyici bir konseptle tasarladimiz ve cogunlugu
sagirttiniz. Hal binasimi prestij yapisi halinde sunarak bir mesaj
vermek ya da sasirtmak m istediniz?

Hayir, elbette sasirtmak arzusuyla yapmadik. Bu meslefi iistlenmig
bir kisi “ben sasirtacafim” diyemez. O anlamda calisanlar bu
meslegin adim kullanmasin, dogru degil. Her ¢alismanin, isterse
bir tuvalet yapin veya bir kapt tokmag: yapimn, ne yaparsaniz yapin,
kendi icerifindeki biitiin ozellikleleriyle, ona sarf edilecek emekle,
zanaatla ufrasmazsamz, o basarili olamaz. Zaten tarih boyunca
gegmise bakngmizda, hangi yapinm kaliteli oldufunu inceledigimizde,
daima altinda saatler siiren uzun bir emegin sonucu vardir. Onun
disinda binlerce bagka yapilar da var, ¢evremizde goriiyoruz ama
o yapilarnn higbirinde kalite yoksa, ya bunlar bir yerlerden transferdir,
ya emeksizdir, ya da birtakim kazanglar amaciyla yapilmus yapilardir.
Biz bu projeye davetli ¢agn ile bagladik. Biz ¢ok yangma yapan
bir ofisiz. Son 30 - 35 yilimizi siirekli yarigmalara verdik Burasi
geceleri 1giklanin sénmedi@i bir biirodur. Fakat maalesef Tiirkiye'deki
yarisma ortaminda biz gahigmalarimizin kargihgmi géremedigimizi
anladik. Burada su vardir, her mimar ya da her tasanm ofisi kendi

kapasitesinin en iyisini vermeye c¢alisir. Burada sorunlu olan
mimarlar degildir, daima jiirilerdir, miisterilerdir. Eger bir toplumda
miigteriler ya da projenin yapimina karar verecek olan insanlar,
dogruyu degil de farklismi segiyorlarsa kabahat onu iiretenlerde
degil, secimi yapanlardadir. O yiizden bizim en dikkat edecegimiz
nokta vapiya karar verecek olan kisilerin igin ehli, uzman kisiler
olmasidir. Bu sekilde verilen kararlarla toplum kendisini belirli
bir seviyeye getirir veya getiremez. O yiizden daima kapasiteler
esdeger olunca dogrular devreye girer. Burada da tabii mutluyuz
bizi segtikleri i¢in ama burada bir yansmadan cok kisilerin
giivenilirligi, mimari igerigi, cahsmalannin tespiti ile karar verilmis
bir proje var. Yani biz sonunda birtakim etiidler yaparak, kendimizi
tanitarak bu projeye talip olduk. Bir¢cok fakli grubun bir hal
binasim dnemsiz sayabilecegini biliyoruz ama bunu dogru bulmuyoruz
biz. Tabii ki diinyada son donemlerdeki en biiyiik problem hal
binalarmin gittikee kapali olarak, fabrika yapilari gibi ¢oziimlenmesidir.
Ama tarihe baktigimiz zaman ilk agoralara, burada insanlara
tirlinlerini bir araya getirip ve kentin en énemli mekaninda sunup,
birbirleriyle degiy tokugla aligveris yapuklarimi goriiyoruz. Hallerin
ilk yapilasmalari bu. Yiizyillar ig¢inde biiyiik kentlesmenin getirdigi
ihtiyaclar sonrasinda, sanayilesmenin ve celigin de getirdigi birtakim
dzelliklerle biliyorsunuz Ingiltere’de, Avrupa'da o gorkemli, dehsetli
istasyon yapilan ile birlikte kentin simgesel yapilari haline geldiler.
Fakat son yiizyillda énce eskiler tasinmaya basladi. Sonra da ¢ok
basit mimariyle, fazla diisiiniilmeden, karar vericilerin, belediyelerin
ya da yonetimlerin bunu 6nemsemeyisinden kaynaklanarak artik
kentin simgesel yapilari olma ozelligini kaybedip, sadece iglevsellik
diigiiniilerek yapilmis yapilar haline geldiler. Biz ise bunun degerinin
onemli oldugunu disiindiik. Cok islevsel bir yap: oldugunu
unutmamak gerek. Yilin nerdeyse 365 giinii, gece- giindiiz ¢ahgilan
bir yer. Hastanelerde biraz boyle islevsellik 6nemli, en az onlar
kadar énemli yapilar hal binalari. Hem yofun bir tagit trafigi var,
hem de yogun bir insan trafigi var. Boylesi biiyiik yapilar kent
icinde artik var olamayacagindan, segilen arazisi icindeki konumu
itibariyle hepsinin etiidii sonucunda tiim bu islevleri gerceklestirebilecek,
hem de arti olarak da kendisi mimari bir simge sunabilecek bir
yapimn gerekli oldugu inancim tasidik.
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Cahsmalannmiz tek yonde gitmedi. Bu
gordiigiiniiz ortaya cikana kadar en azindan
elliye yakin alternatif tasarimlar en son
noktasina kadar etiid edildi. Burada sunu
da soylemek lazim ki, Bursa Belediyesi
hem cok titiz davrandi hem de bizi ¢ok
yordu. Ama ayni zamanda burada yapilan
cahigmalan iyi takip etti.

Her yaptu@mz yap ilktir. Yani ben daha
énce cok hal yapisi yapsam bile bu ¢alismaya
bagladigimda ilk hal yapimmis gibi aym
heyecani en iyi sekilde yasayabilmem lazim.
Biitiin bu incelemeler sonrasinda hem
belediyedeki karar vericiler, hem de biz

dogrusunun bu oldugu noktasina geldik.
Burada yapimn son vidasinin yapimmna kadar
her asamanin bizim denetimimizde
gerceklesmesini sagladilar,

Bir yandan ellerinde cok kisith bir biitge
var, Bizim belki en zorlandifimz da buydu.
Avrupa’da boylesi bir yapiy1 ele aldigimzda
¢ok biiyiik imkanlar saglanir ama Tiirkiye'de
boylesi imkanlar yok. Hele de belediye
gibi kamu ydnetimin belirli bir biitgesi ile
yapildigi zaman cok kisith imkanlarla
yapildifini unutmamak gerekir. Simdi Avrupah
birisi bunu gordiigiinde evet ¢ok begeniyor,
¢ok giizel diyor tamam ama bir bilse ki
biz nasil bir maliyete bunu gerceklestirdik.

Avrupa’da bunu iki, i¢ katindan asagiya
yapamazsiniz.

Yapinin ¢elik olmasina nasil karar verildi?
Simdi soyle bakmak lazim, tasarim bir
siire¢, bunun malzeme secimi ilk basta
olmaz, [k énce kurgusal yapisim, striiktiriini
olusturursunuz, biitiin bu islevler dogrultusunda
ondan sonra zaten yavas yavas bu tasanmin
hangi malzemeyi arzu ettigi ¢ikar ortaya.
Cikar ama bir cok teraziler sonucunda,
hangi kombinasyonlarin, hangi bilesimlerin,
bu malzeme, bu diisiince ile bir araya
geldigini gosterir. Yani bu oyle bir gelik
yapt ki, tiim ¢ati kaplamasi da sactan yapildi.
Biliyorsunuz ¢eligin en onemli &zelligi
siirdiiriilebilir olusu. Dogal bir yap1 malzemesi.
Tas, celik, ahsap doganin gelecekteki
doniigimi agisindan temel malzemeler.
Bunlar daima yiizyillar boyunca test edilmistir,
Ve bunun neticesinde de yeni gelen bircok
malzemenin getirebilecegi birtakim farkliliklar
vardir. Celigin en biiyiik 6zelligi hem c¢ekme,
hem de basma kuvvetine en milkemmel
sckilde, en ekonomik kesitte sunabilmesidir.
Celigin ozelliklerine rekabet sunacak gok
az malzeme vardir. Ahsap celikle striiktrel
olarak ¢ok i¢ i¢edir. Hatta yillar 6nce bir
yanisma vardi, hocamuzla birlikte ¢elik ve
ahgabin aym striiktiirel yapiya sahip oldugunu
gostermek i¢in aym projeyi hem celik, hem
de ahsap olarak yaptik ve ikisinden de odiil
aldik. Celigin yangmma karsi dayaniksizhigi
da artik gelisen teknolojilerle sorun olmaktan
cikmustir.

Tam da bu noktada araya girmek isterim,
ciinkii nerdeyse ilk kez bir mimardan ¢eligin
vanginla ilgili probleminin gelisen teknoloji
ile ¢oziildiigii sozlerini duyuyorum. Oysa
Tiirkiye'de “celik yanar” denir ve kestirip
atilir...

Yok ¢elik yanmaz, 1sidan etkilenip erir. Biz
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mesela bu yapimizda celik kolonlarn igine
beton doktiik. Basit ve konvansiyonel
diizenlemelerle celigi belirli bir seviyeye
getirebiliyorsunuz artik. Mesela Isvicreli bir
hocamiz bir ¢elik yapida gelik kolonlar
iginden su sirkiilasyonu yaptirarak ¢oziim
iiretmigti. Ben celige yillanmi verdim ve
en biiyiik sansim da gok bilgili hocalarla
karsilasmam oldu.

Statik ekip ve imalat ekibi nasil olustu?
Ben 1992 yilina kadar yurtdisinda idim.
Almanya’da mimarhik egitimi aldim. Orada
hem mimar hem de miihendis olarak mezun
oluyorsunuz. Eskiden ITU’de de vardi bu.
Bunun nedeni de Almanya’dan gelen mimarlik
editimi veren hocalar dolayisiylaydi. Ama
dogrusu da budur. Siz yaptigimz tasarimin
kabaca da olsa striiktiirel bilgisine, statik
olarak sahip degilseniz, olmaz. Mimari ekip
olarak daima sunu bilmek gerekiyor ki,
mimar isin basidir ve sonuna kadar da
baginda durur. Tiirkiye'de biliyorsunuz mimar
bir tasarim yapar biter, sonra miihendis alr
statik olarak kolonlari yerlestirir, ¢ogunlukla
tasarimi degistirir, miiteahhit gelir bambagka
bir gsey yapar. Oysa igin basindan sonuna
kadar mimar isin baginda olmahdir. Mimarlik
egitiminden sonra Almanya’da 5 yil hocalik
yaptim, ¢elik, ahsap dersleri verdim. Sonra
Tiirkiye’ye geldim. Burada bir¢ok yansmaya
katlldim ve inanir nmusimz, cofu islerim
¢elik oldugu icin elendi. Bu anlamsizdir
dendi.

Bu arada Tefken Proje Midiirii olarak
Selcuk Iz ile tamstim.17 yildir Selcuk Bey
ile tamigiyor ve caligiyoruz. Cok gelik isi
vaptik ama celife meylim oldugu icin degil,
proje geligi gerektirdigi igin oldu ve hep
de Selcuk Bey ile calisutm. O da Tekfen'den
ayrildi ve kendi biirosunu, Iz Miihendisligi
kurdu, Ama bizim ¢alisma seklimiz farklidir.
Bu projede gordiigiiniiz her detay bizim
tarafimizdan gelistirilmigtir, biz bircok
biironun yaptigi gibi, sen ¢oz getir demeyiz.
Biz goézeriz, onlar ¢izim yaparak tutup
tutmadigini, olup olmadig hesaplarlar. Tiim

detaylar bizim tarafimizdan hazirlanmistir,
onlar hesap isini ve iiretim konseptini
yapmuglardir. Tasarim igi ¢ok detayhidir, siz
baslarsimz sec¢ilen miiteabhitin kapasitesi
buna uygun degilse yeniden tasanm yaparsiniz,
ekonomisi isi devreye girer, yeni tasanmlara
yonelirsiniz. Yoksa siz ¢ok giizel, komplike
bir sey yapmigsimiz ama adam yapabilecek
mi bunu, olmaz.

Celik imalatqimiz yeterli miydi?

Evet, evet. Ben imalatta da isin bagindan
ayrilmadim. Avrupa normlarinda bir atlyeve
sahiptiler. Bu projede her birim iizerine
diigeni fazlasiyla yapt ve ¢ok titiz calistilar.

Peki Tiirkiye'deki mevcut celik yapilar
hakkinda ne diisiiniiyorsunuz?

Hepsini gormedim ama gorebildiklerim
kadaniyla bizdeki problem su: bir seye yeteri
kadar Ozen goOstermiyoruz. Yapamayacak
durumda olana bile sorsamiz “hayir yapamam”
demez, “bakariz” der. Bilmeden, arastirma
yapmanin zahmetine katlanmadan, “yapariz”
deme durumu var. Eger siz malzemeyi ¢ok

iyi bilmiyorsamiz yapamazsimz. Birileri
yillarca arastinnp ¢alisma yaparken, siz bu
zahmete katlanmadan yaparsaniz, o sadece
siis olarak kalacaktir. Yani betonarme ile
gecilen agikhklan celikle yaparsamiz sikinti
olur, Yani bakin ahsap ve celifin inamlmaz
derecede ortak yanlan var ama difer yandan
aynliklan da var. Bunlan g¢alisarak, tecriibe
ederek, insa ederek bilebilirsiniz. Isin egitim
slireci sizin dretime gitmeniz ic¢in yeterli
degildir. Muhakkak isin profesyonellerinin
yaminda ¢alismamz gerekir. Tecriibesiz
insanlara isler dagitildiginda sorunlar bashyor.

Konu artik egitime geldigine gore mimarhk
egitimi alan dgrencilerimize neler soylemek
istersiniz?

Ben de hala mimarhik &grencisiyim, sadece
daha fazla tecriibesi olan birisiyim, ama
ben de oOgrenmeye devam ediyorum.
Ogrenmeyi devamli hale getirmezsem,
monotonluk, tekdiizelik kagimlmaz olur. Cok
okunmali. Bizim isimiz bir sov alami
degildir, cok emek ister. Sonucunda da tarif
edilmez bir haz alirsmiz.
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FIRMALARIMIZ

Gergeklestirdikleriyle Diinyanin Sayginligim Kazanmis Bir Tiirk Firmast

SAMKO

Ilk SAMKO sirketi 1989°da S. Sami Giirel
tarafindan Samtek Elektrik Mekanik Taahbhiit
Imalat ve Ticaret Ltd.Sti. tinvaniyla Ankara’da
kurulmustur. Halen yurtici ve yurtdigindaki
tiim taahhiit faalivetleri ile Ankara’daki celik
yapt imalat, 1994 yilinda Istanbul merkezli
olarak kurulan ve grubun ana kurulusu
haline gelen SAMKO Miihendislik ve Ingaat
Taahhiit A.S. tarafindan idare edilmektedir.
SAMKOQ sirketler grubu su anda Tirkiye,
Romanya, Kazakistan, Katar ve BAE'de
ozenli idare ve endiistriyel teknik bilgi ile
kaliteyi artirirken, bagari ve verimliligi
artirarak ve gevre bilinciyle gahgmaktadir.

SAMKO grubu, farkli cografyalarda, yerel
standartlara ve kurallara uygun olarak ve
uluslararas: kalite, iz, rekabetcilik ve teknik
ustahikla yiiklendigi bircok “tasarim ve
ingaat” projesini bagariyla tamamlayip teslim
etmistir.

SAMKO Grubu'nun Genel Merkezi
[stanbul’da, bir subesi de Ankara'dadir.
Tiirkiye’den baska SAMKO grup sirketleri
Romanya Katar BAE ve Kazakistan'da
konumianmustir.

SAMKO Grubu, Tiirkiye, Romanya, Rusya,

Kazakistan, Ozbekistan, Tiirkmenistan,
Moldavya, Katar ve BAE'lerinde yerel

standartlara ve kurallara uygun olarak bir
cok “tasarim dahil ingaat” projesini bagariyla
tamamlayip teslim etmistic. SAMKO Grup
Metal Yapi Sistemleri Boliimiiniin gelik
yapi imalat tesisleri Ankara ve Astana'dadir.
SAMKO Grup prefabrike havalandirma
borulan iiretim fabrikalarn Biikres'te ve
Doha’dadir. SAMKO grup Elektrikli pano
montaj fabrikast Doha ve Dubai’dedir.

Amacg

SAMKO insanlar icin gilivenli, etkin, rahat
yasanan ve calisilan cevreler ve ozel
makineler, aletler ve islemler icin ideal
isleme kosullarmi yaratan, yiiksek kalitede
ve degerdeki gok disiplinli miihendislik
taahhiit hizmetlerini sunarken ¢evre bilincini
en dnemli kriter olarak alir.

Kalite Politikas

SAMKO'nun “kalite politikas1”™ miisterileri
memnun etmek, anlasma maddelerinin talep
ettigi biitiin gereklilikleri yerine getirmek
ve dolayisiyla ¢alisirken de gelecekte de
“rahat” olmakur. SAMKO grubunun biitiin
iiyeleri iiriin kalitesiyle dogrudan iligkileri
olsun olmasin sirketin kalite prosediirlerine
uymak zorundadir. ISO 9001:2000°e uygun
olarak SAMKO kapsamli bir kalite garanti
sistemini ¢ahstirmaya stz verir. Misterilerine
bu kontrat hiikiimlerinin gerektirdigi biitiin
6zel durumlarin karsilanacafi garantisini
verir.
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SAMKO METAL YAPI SISTEMLERI
(MCS) BOLUMU

TUCSA'min kurucular arasinda olan Selami
Giirel yonetimindeki SMK-MCS-Boliimii,
bugiine kadar tasarim, shop-drawing, temin,
imalat ve montaj dahil asagidaki ilkleri
gerceklestirmistir:

1. Cok Kath Celik Gokdelenler

2, Asma Halath Celik Karayolu Kopriileri
3. Genis Aciklikli Ozel Mimari Yapilar
(stadyum, havalimam, temali park, vs)
Mimari Yapilarda, ¢elik yapilarin yani sira,
cephe ve cati kaplama igleri de yapilmaktadir.

SAMKO tarihindeki doniim noktalar

1989- ilk grup sirketi “Samtek Ltd.” Ankara’da kuruldu.
1993- Ilk yurtdisi grup sirketi “Samtek SRL™ Biikreg/Romanya’da
kuruldu.

1994- “SAMEKO Miihendislik ve Insaat Taahhiit A.S.” Istanbul’da
bagladi.

1995- “SAMKO SA." Romanya’da kuruldu.

1997- Group Schneider’le ortak olarak Istanbul’da elektrik
panosu imalatma bagladi.

1998- BVQI'dan ISO 9001 sertifikas1 alindi.

2001- “GENKO A.S." Senkronizasyon ve SCADA Sistemlerini
baglatmak igin kuruldu.

2002- “Metal Yapr Sistemleri (MCS) Bolimi” SAMKO
biinyesinde kuruldu,

2003- “Teknik muayene hizmetleri (TIS) Béliimii” SAMKO
biinyesinde kuruldu.

2003- Romanya'da prefabrik havalandirma kanallari iiretmek
tizere “Metal Plus Srl.” kuruldu.

2004- SAMKO TIS béliimiine TURKAK tarafindan C tipi
akreditasyon belgesi verildi.

2004- Metal Yap1 Sistemleri (MCS) Béliimii, Ankara Sincan
Org. San Bolgesinde c¢elik yap: imalatina bagladi.
2004- Grubun Korfez'de biiyiime stratejisine paralel olarak,
“Samko International Co. W.L.L.” Doha/Katar’da kuruldu.
2005- Korfez'de elektrikli pano imalati ve otomasyon hizmetleri
icin “Samtech Switchgear &Automation Technologies W.LL™
Doha/Katar’da kuruldu.

2005- “Metal Plus WLL" katar’da prefabrike havalandirma
borulan iiretimi igin kuruldu.

2007- “UMD Miihendislik ve Miisavirlik Ltd. Sirketi” nin
cogunluk hisseleri, SAMKO MCS béliimiiniin artan tasarim
ihtiyaglarim kargilamak tizere satin alindi.

2007- “TOO Gurstroy” Kazakistan'da kuruldu.

2007- “SAMKO Int. Ltd,” BAE'de Dubai Jebel Ali serbest
bilgesinde kuruldu.

2007- “SAMKO Int. Engineering LLC", BAE Dubai’de kuruldu.
2007- SAMKO, Kuruculann arasinda yer aldign Tiirk Yapisal
Celik Dernegi tarafindan verilen Yapisal Celik Yeterlik Belgesi
TUCSAmarkt aldi.
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TEKNIK

Yrd. Dog. Dr. Yavuz Selim TAMA

(Pamukkale Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii, Denizli)

CELIK YAPI UYGULAMALARINDA KULLANILAN

KAYNAK YONTEMLERI,

USTUNLUKLERI VE SAKINCALI YONLERI

Aym veya benzer alasimh maddelerin 1si tesiri altinda birlestirilmelerine
“Kaynak™ denilir.

Insano@lu giiniimiizden yaklasik 3500 yil kadar once. iki metal
pargasini sicak veya sofuk halde cekicleyerek kaynak edip
birlestirmeyi gerceklestirmistir. Bu iglem “Demirci Kaynagi™ olarak
isimlendirilmistir. Batilh Tarihgiler, demirci kaynagi yardimiyla
demirin, M.O. 1400 wyillarinda On Asya da yaygin bir sekilde
birlestirildigini yazmaktadir,

Kaynak yonteminin endiistriyel uygulamalan ise 19.y.y.'mn iKinci
yansinda baglamigtir. Oksijenin endiistriyel capta eldesi. ozellikle
tamir iglerinde oksi-asetilen kaynaginin yayginlagmasim saglamustr.
Elektrik arka 18.y.y."in sonlarinda Volta tarafindan kesfedilmis fakat
bu enerji ancak 19.y.y.’mn son ceyrefinde kaynakta kullamlmaya
baglanmustir. 1920-1940°I1 yillar arasinda, 6rtiilii elektrotlarin
gelistirilmesi, elektrik ark kaynagimin popiilaritesini arttirmig ve
biitiin metallerin kaynagi i¢in bilinen yontemlerin gelistirilmesine
ve yeni yontemlerinin Kesfine neden olmustur.

Celik yapr uygulamalarinda kullanilan tiim kaynak y®&ntemlerinde,
kaynaklanan metalik malzemenin kaynak bolgesinin, metalin erime
sicakhgna vakin bir sicakhga kadar isitilmasi gerekir. Boyle bir
isitma islemini izleyen soguma, metalde icyapr degisikliklerine
neden oldugu gibi, “yiiksek sicakhik, kaynak metali, ciiruf, esas
metal ve ortam atmosferi” arasinda birtakim kimyasal reaksiyonlarm
olusmasini da kolaylastirir,

Kaynak metali, elektrik arki veya gaz alevinin yiiksek sicakhifi
kargisinda erir ve daha énceden hazirlanmus olan kaynak agzi igine
dékiiliir. Bu islem swrasinda, kaynaklanan malzemenin kaynak
dikisine bitisik kisimlarinda, metalin erime sicakligindan ortam
sicakhifma kadar, de@isik sicaklik derecelerinde 1sinmis bolgeler
ortaya gikar. Uygulanan 1sil iglemin dediskenlifinden dolayr kaynak
bilgesinde, mekanik ozellikleri ve i¢yapisi, esas metalden ve kaynak
metalinden farkli olan bélgeler ortaya ¢ikar. Farkhi 6zelliklerdeki
bu bélgelerde, gerilme-sekil degistirme davranisinda ve korozyona
karsi dayamimda esas metalden farkli davramislar goriliir,
Kaynak yaptlan bir pargada kaynak bolgesini; Erime Bolgesi ve
Istmin Tesiri Alunda Kalan Bélge (ITAB) olarak ikiye ayirmak
miimkiiniidiir. Erime bdlgesi, kimyasal birlesim olarak esas metal
ve kaynak metali kangimindan olusur. Isimn Tesiri Alinda Kalan
Bélge (ITAB) ise. kaynak sirasinda uygulanmus olan isimn olugturdugu
cesitli 151l ¢evirimlerden etkilenmis ve dolayisiyla i¢yapr degigimine
ugramig olan bélgedir. Bu bilge, kaynak metali ile esas metalin
birlestiii sinirdan baglayarak, kaynak islemi sirasinda sicakliin
metalin dzelliklerini etkiledigi bolgedir. Celiklerin kaynaginda bu
bolgede sicaklik 1450-700 OC arasinda degismektedir, Burada

Resim 1. Isidan etkilenmis bilge

erisilen maksimum sicaklifa bagh olarak farkli icyapr ve ozellik
gosteren bolgeler goriiliir, (Resim 1).

Kaynaklama islemi sirasinda ITAB hizh bir sekilde 1sinmakta ve
sonra da parca kalinh@ma, kaynaga uygulanan enerjiye ve kaynaklanan
metallere uygulanan 6n tav sicaklifina bagh olarak da hizli bir
bigimde sogumaktadir. Bu hizli 1sinma ve hizli sofumann bir

sonucu olarak, kaynaklanan metalik malzemenin birlesimine gore,

3

Resim 2. Kaynaklt birlesimlerde hasar olusumlar

sert ve kinlgan bir bélge olugur. Bu bolge kaynak baglantisinin
en kritik bilgesidir ve bircok catlama ve kirilmalar bu bélgede
olugmaktadir, (Resim 2).

Kaynak Yaontemleri

Malzemelerin kaynakli birlestirilmesinde kullamlan kaynak yontemleri;
Uygulandigi malzeme cinsine gére; metal kaynagi ve plastik
malzeme kaynagi,

Yapilis amacina gore; birlestirme kayna@i ve doldurma kaynagi,
Uygulanig sekline gire; El kaynagi, Yart mekanize kaynak, Tam
mekanize kaynak ve Otomatik kaynak,

Yapilacak kaynak igleminin cinsine gore; Basing Kaynagi ve Eritme
Kaynagi

Seklinde gruplandirilabilir.

Plastik Malzeme Kaynagi; aym veya farkl cinsten lermoplastik
(sertlesmeyen plastik) malzemeyi 1s1 ve basing kullanarak, aym
cinsten bir plastik ilave malzemesi katarak veya katmadan birlestirme
islemidir.

Metal Kaynag: ise; metalik malzemeyi 1s1 veya basing veya her
ikisini birden kullanarak, aym cinsten ve erime aralifl aym veya
yaklagik bir malzeme katarak veya katmadan birlegtirme iglemidir.

Kaynaklama islemi, uygulanan 1s1 derecesinin metallerin ergime
noktasina kadar yiikseltilmesi ile yapiliyorsa Ergitme kaynagi,
uygulanan 1s1 metallerde plastik kivam olusturacak derecede ise
Basing kaynag: adi verilir.

Celik yapr uygulamalarinda kullamlan kaynak yontemi “Eritme”
kaynagilir. Bu gruba giren kaynak ydntemleri icerisinde en yaygin
kullamlanlar ise; “Gaz eritme” kayna@i ve “Elektrik Ark™ kaynagi
yontemleridir.

Gaz Eritme Kaynagi

Bu kaynak yénteminde, kaynak i¢in gerekli 1si. biri yamer digeri
yakici olan gazlarin birlikte

yakilmasiyla olusan alevden

elde edilir. Yakic1 gaz =

olarak ¢ogunlukla Oksijen, g i Dries
yanicl gaz olarak ise ‘ a:"‘i’;
“Asetilen-C2H2, Hidrojen- = 6

H2, Metan-CN4, Propan- o

C3H8, Biitan-C4HI10,
Propan-Biitan kansmm-LPG,
Havagazi, Benzin ve
Benzol buhan™ gazlarindan et
biri kullanilmaktadir.
Gaz eritme kaynaginda,
yanici gaz olarak genellikle
asetilen gazi kullanilir.
Bunun nedeni, asetilen §ekil7 Oksi-Asesilen kaynagi donamm semas:
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gazinin alev sicakhiginm, tutusma hizimn ve 1s1l degerinin digerlerine
nazaran daha yiiksek olmasidir. Bun nedenle, gaz eritme kaynagi
denilince akla “Oksi-Asetilen Kaynagi” gelir, (Sekil 1),
Bu yéntemle gekilen kaynak dikislerinin mukavemeti diisiik oldugu
icin, gelik yapilarda, kuvvet aktaran birlesimlerin kaynakh tegkilinde
kullanilmamaktadir. Ancak énemsiz birlesimlerde, tamirat ve dolgu
islerinde kullamlmaktadir. Ayrica, bu yontem giiniimiizde atdlye
ve santiye ortaminda celik levha ve profillerin kesilmesi igleminde

Resim 4. Plazma kesme

yaygin olarak kullamlmaktadir, (Resim 3). Modern celik yap
atélyelerinde ise, levha ve profillerin kesilmesi isleminde ayni
yontem gok daha geligmig donanimlar yardimiyla uygulanmaktadir.
Bu islem igin kullanilan modern cihazlara “Plazma Kesiciler”
denilmektedir, (Resim 4).

Elektrik Ark Kaynag:

Tiim kaynak yontemlerinde, kaynaklama iglemini gerceklestirebilmek
icin; bir kaynak enerjisine, bu enerjiyi saflayan ve kaynak bolgesine
tagiyan bir donamma, kaynak agzimi doldurmak icin bir ek kaynak
metaline ihtiya¢ vardir.

Bu ii¢ unsur elektrik ark kaynaginda; “ark, kaynak makinesi ve
kaynak elektrotu” tarafindan saglamr, Aynca kaynakgiys korumak,
kaynaklanan parcalarl bir arada tutabilmek, kaynak pozisyonunu
ayarlayabilmek ve ¢aligma kosullarini kolaylagtirabilmek icin bir
takim yardime1 arag ve gerece ihtiyag vardir, (Resim 3).
Elektrik ark kaynaginda kaynak icin gerekli isi, elektrik ark:
tarafindan saglanir. Kaynak agzim doldurmak igin gerekli ek kaynak
metalinin ilave edilme bicimi ve kaynak bdlgesinin havamn olumsuz
etkilerinden korunma
bigimlerine gore
cesitli ark kaynak
yontemleri
geligtirilmigtir.
Elektrik ark kaynag,
celik yapi
uygulamalarinda en
yaygmn kullanilan
eritme kayna§
yantemidir.

Resim 5. Bazi vardimer kaynak donanunlart

Elektrot Kaynagi

Bu kaynak yonteminde, kaynak metali olarak ortiilti elektrot
kullanihir. Ortiilii elektrot ile elektrik ark kaynagi, ark kaynak
yontemleri icinde en basit ve en popiler olan yiéntemdir. Bu
yontem. uygulamada demir esash veya demir dis1 metal ve
alagimlarin kaynaginda 1.2 mm’ den daha kalin pargalara, her
kaynak pozisyonunda uygulanabilmektedir.

Ortitlii elektrot kullamilarak yapilan elektrik ark kaynaginda, kaynak
icin gerekli elektrik akimi, bir kaynak akim iiretici tarafindan

saglanir. Bu akim kablolar yardimiyla ig pargasi ve elekirot pensesine
iletilir. Kaynakgi elektrotu penseye takar ve i parcasina defidirerck
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Resim 6. Elektrot kaynagmda arkin olugumu

elektrik arkini olusturur, (Sekil 2, Resim 6). Arkin baglatlmasi,
yanmasi, boyunun ayarlanmasi, sondiiriilmesi. kaynak hizi ve elektrot
metalinin kaynak agzim doldurmasi igin gerekli manipiilasyonlar
tamamen kaynake1 tarafindan yapilir, (Resim 6). Kaynagin kalitesine
kaynakcinm el marifetinin etkisi gok Onemlidir. Kaynak sonrasi
dikis iizerinde olusan ciiruf kaynak¢r tarafindan temizlenir.

Resim 7. Elektrot kaynagi uygulamasi

Ortiilii elektrot kullamilarak yapilan elektrik ark kaynaginda ark,
is parcasi ve eriyen elektrot arasinda yanar ve bu sekilde eriyen
elektrot aym zamanda kaynak metali haline geger. Elektrot ortiisii
de aym anda yanarak erir. Bu esnada agifa ¢ikan gaz ark bdlgesini
korur ve olusan ciiruf da kaynak dikigini trterek kaynak bolgesinin
korunmasim saglar, (Resim 7).

Elektrot kaynag ile degisik bi¢imlerdeki is parcalarimi her pozisyonda
kaynaklamak miimkiindiir. Bu yontemde uygulanan kaynak pozisyonlari;
Oluk pozisyonunda yatay kaynak, ic ve kdse birlestirmelerinde
yatay kaynak, asafidan yukanya ve yukandan asagiya diisey kaynak.
kornis kaynagi ve tavan kaynafi seklinde siralanabilir.
Ortiilii elektrotla ark kaynaginda, kaynak makinelerinin gbreceli
olarak daha ucuz ve basit olmasi, kaynak¢min Gnemli Olgiide
hareket serbestligine sahip olmasi ve aym kaynak makinesi ile
sadece elektrot tipini degistirerek farkli metallerin kaynaginin
yapilabilmesi bu yéntemin imalatta yaygin olarak kullanilmasina
neden olmustur.

Tozalt1 Kaynag
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Temel olarak bir elektrik ark kaynagidir. Bu kaynak yonteminde
ark, bir mekanizma tarafindan otomatik olarak kaynak bolgesine
gonderilen c¢iplak tel ile is parcasi arasinda olusur. Aymi zamanda,
kaynak yerine devamh olarak bir toz dokiiliir ve ark, iizerine gelen

Resim 9. Kaynak bdélgesinin iizerini drten dzel toz malzemesi
toz alunda yanar. Bu nedenle de, bu kaynaklama yontemi “Tozaltu
Kaynak Yontemi” olarak isimlendirilmigtir, (Resim 8).
Bu yéntemde, ark, bir toz ortiisii alinda kaldigindan etrafa 1simm
yapmaz ve bu sekilde ark enerjisinin biiyik bir kismi (yaklagik
% 64711) dogrudan kaynak i¢in harcanmus olur ve toz ortiisii kaynak
banyosunu atmosferin olumsuz etkilerinden korur, (Resim 9).

Tozalti kayna@i, otomatik bir kaynak yontemi olmanmin yaninda,
giiglii bir kaynak yoéntemidir. Bu kaynak yontemi ile 1,2 mm den
300 mm kalinliga kadar olan tiim ¢elik elemanlarin kaynagini
yapmak miimkiindiir.

Tozalti kaynad ile elle yapilan ark kaynagi arasindaki karakteristik
farklihklar genel olarak asagidaki gibi siralanabilir;
Tozalt kaynaginda 200 ila 500 Amper akim siddeti ve 6 ila 300
m/saat arasinda kaynak hizlan kullanilir.

Tozalti kaynaginda eriyen metalin 2/37iinii esas metal ve 1/37inii
ilave metal olusturur. Bu nedenle, ilave metal sarfiyati oldukca
azdir.

Toz alti kaynaginda kaynak kafasi (toz hunisi, tel ilerletme
mekanizmasi, ayar ve kumanda tertibati) hizi ayarlanabilen ve sabit
tutulabilen bir arabaya monte edildiginden, siirekli kaynak yapma
imkam vardar.

Kaynak yerinin iyi bir gekilde ciirufla ortiilmesi, yavas sogumayi
saglar. Bu ise kaynak hatalarimin meydana gelme riskini azaltur
ve kaynak kalitesini arttinr,

Kaynak yerinin toz tarafindan gayet iyi bir bigcimde Ortiilmesi
nedeniyle, elektrik enerjisi kayb1 ¢ok azdir. El ile yapilan ark
kaynaginda ise cevreye yayilan 1s1 ve 1sik enerjisi nedeniyle, elektrik
enerjisi kaybi yiiksektir.

Tozun kaynak yerini gayet iyi bir sekilde korumasi sebebiyle;
iiltraviyole 1sinlari, gaz ve tozdan korunmak icin ¢zel tedbirlere
ihtiyag yoktur. El ile yapilan kaynakta, kaynak¢inin goz ve cildini
korumas: igin maske ve ozel elbise kullanmas: gereklidir.
Bu kaynak yonteminin bazi Sakincalan da vardir. Bunlarda agagidaki
sekilde siralanabilir;

El ile kullamilmak igin gelistirilmis olan donamim iyi sonug
vermemistir. Otomatik kullanim gerekli oldugundan par¢anin sekli
ilerletme tertibatinin yoériingesine uygun olmalidir.

Toz alti kaynak yontemi, ancak yatay kaynak dikisleri igin uygundur.
Her ne kadar bugiin 6zel bir tertibatla dik ve kornis kaynagi
yapabilme imkim saglanmig olsa da, tavan kaynaklarmi bu yontem
ile yapma imkdm yoktur.

Boru kaynaginda da ancak boru kaynaklama sirasinda dondiiriildigi

Resim 11. Dairesel kesitlerin tozalt kaynagi wygulamasi

takdirde bu yontemle kaynak yapmak miimkiindiir ve kisa dikigler
halinde makinenin ayarlanmas1 gereklidir. Kaybedilen zaman dikkate
alindifinda, sonu¢ ekonomik degildir, (Resim 10,11).
Toz alti kaynak yontemi ile sadece gelikler kaynak yapilabilmektedir.

Gazalti Kaynag

Gaz alt kaynagi, genel olarak kaynak yeri bir gazla korunan ozel
bir ark kaynag yontemidir. Bu yintemde, disaridan saglanan ozel
bir gazla korunan ve otomatik olarak siirekli beslenen ve eriyen
elektrot kullanilir. Tk ayarlar kaynak¢i tarafindan yapilir. Uygun
donamim segilip, uygun ayarlar yapildiginda ark boyu ve akim
siddeti ve elektrot besleme hizi kaynak makinesi tarafindan otomatik
olarak sabit degerde tutulur.

Kaynak donanimi; kaynak torcu ve kablo grubu, elektrot besleme
iinitesi, gii¢ iinitesi ve koruyucu gaz iinitesi olmak ilizere dort
gruptan olusur. Torc ve kablo grubunun gorevi koruyucu gazi ark
bolgesine tasimak, ortama elektrot saglamak ve gii¢ finitesinden
gelen akimi ark bélgesine ulagtirmaktir, Kaynak torcunun tetifine
basildiginda, is parcasina aym anda gaz, giic ve elektrot iletilir
ve ark olusur.

Bu yontemde, kaynak niifuziyetini, dikis geometrisini ve genel
kaynak kalitesini etkileyen bazi kaynak degiskenleri vardir. Bunlar;
kaynak akinu (elektrot besleme hizi). kutuplama, ark gerilimi (ark
bovu). kaynak hiz1, serbest elektrot uzunlugu, kaynak pozisyonu,
elektrot ¢apr ve koruyucu gazin bilesimi ve debisi olarak siralanabilir.
Yeterli kaliteye sahip kaynak dikisleri elde edebilmek igin bu
degiskenlerin etkilerini iyi anlamak ve bunlart kontrol etmek gerekir.
Bu degiskenler birbirinden bagimsiz degildir. Birinin degistirilmesi,
arzu edilen sonucu elde edebilmek icin deger birinin veya birkagimn
degistirilmesini gerektirir. Her bir uygulamada en uygun ayarlar
segmek icin onemli dlgiide yetenek ve tecriibe gerekir. Kaynak
degiskenlerinin en uygun degerlerini secerken esas metalin tipi,
elektrot bilesimi, kaynak pozisyonu ve kaynak baglantisimn kalitesi
ile ilgili istekler dikkate alinmalidir.

Yontemin yaygin olarak kullamlma nedeni. saglacdig: iistiinliiklerden
kaynaklanmaktadir. Bu istiinliikler agagidaki gibi siralanabilir.
Ticari metal ve alasimlann tiimiiniin kaynaginda kullamilabilen,
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eriyen elektrotla yapilan tek kaynak yontemidir.

Elektrik ark kaynafinda kargilasilan simirli uzunlukta elektrot
kullanma problemi yoktur.

Kaynak her pozisyonda yapilabilir. Bu tozaltt kaynaZinda miimkiin
degildir.

Metal yigma hizi elektrik ark kaynagina oranla oldukga yiiksektir.
Ortama siirekli elektrot beslenmesi ve yiiksek metal yiZma hizi
nedeniyle, kaynak hizlan elektrik ark kaynagina gore yiiksektir.
Ortama elektrot beslemesi siirekli olarak yapildig i¢in hi¢ durmadan
uzun dikigler ¢ekilebilir.

Sprey iletim kullanildiginda, elektrik ark kayna@ina gore daha derin
niifuziyet elde edilir. Boylece i¢ kose kaynaklarinda aym mukavemeti
saflayan daha kiigiik kaynak dikisleri ¢ekmek miimkiin olur.
Yogun bir kaynak ciirufu olusmaz. Bu nedenle temizlik igin
harcanan zaman azdir.

Bu iistiinliikleri nedeniyle yontem, yiiksek iiretime ve otomatik
kaynak uygulamalarina uygun hale getirilmigtir. DiZer kaynak
yontemlerinde oldugu gibi, gazalti kaynagimin kullammini zorlastiran
bazi siirlamalar da vardir. Bu simrlamalar asagida siralanmistir;
Kaynak donammu, elektrik ark kaynagmna gore daha karmasik, daha
pahalli ve bir yerden bagka bir yere taginmasi daha zordur,
Kaynak torcunun elektrik ark kaynagi pensesinden daha biiyiik
olmasi1 ve kaynak metalinin koruyucu gazla etkin bir sekilde
korunmas: amaciyla torcun kaynak bilgesine (baglantiya) 10-20
mm arasinda yakin bir mesafeden tutulmasi gerektigi i¢in bu
yontemin, ulasilmasi giic olan yerlerde kullamlmasi ¢ok zordur.
Kaynak arki, koruyucu gazi bulundugu yerden uzaklastiran hava
akimlarindan korunmalidir. Bu nedenle, kaynak alaninin etrafi hava
akimina karsit muhafaza altina alinmadik¢a, agik alanlarda
kullanilmamahidir.

Kullamlan elektrot ve gazlann cinslerine gore koruyucu gaz kaynak
yontemlerini simiflandirmak miimkiindiir, Bugiine kadar uygulamada
kullanilan koruyucu gaz kaynak yontemleri TIG ve MIG/MAG
Kaynag olarak smiflandirilabilir,

TIG “Tungsten Inert Gas” Kaynag

Bu yéntem, 1940-1944 yillarinda Amerika Birlesik Devletlerinde
magnezyum ve diger hafif metal alasimlarimin kaynag:i igin
gelistirilmis ve koruyucu gaz olarak da helyum gazi kullanilmugtir,
Bu yontemde, kaynak arki, erimeyen bir tungsten elektrot ile i
pargasi arasinda gerceklesmektedir. Ark, elektrot ve erimis banyo
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Sekil 3. TIG kavnak donanim semast

havanin tesirinden bir argon veya helyum atmosferi ile korunmaktadir.
Koruyucu gazin soy bir gaz olmasi dolaysiyla oksidasyon ve nitriir
tesekkiilii gibi, istenmeyen haller onlenmektedir. Kaynak iglemi
i¢inde oksi-asetilen kaynaginda oldu@u gibi, ayrica bir kaynak
metaline ihtiya¢ vardir. Kaynak metali kaynak ortamina digaridan
katilir, (Sekil 3, Resim 12).

TIG kaynaginda baslangigta helyum gazi kullamlnus, daha sonralari
argon gazi kullanilmaya baglanmistir. Her iki gaz da tek atomlu
ve soy gazdir. Bu nedenle, diger elementlerle birlesmezler, yanmazlar,
renksiz ve kokusuzdurlar. Helyum gazi havadan hafif, argon gan
ise havadan daha agirdir. Bu nedenle, helyum gazi ucar ve kaynak
bolgesini koruma kabiliyeti azdir. Argon gazi havadan daha agir
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Resim 12. TIG Kaynak Uygulamalar

oldugu igin, kaynak bélgesini daha iyi korur.

TIG kaynaginda, saf tungsten veya tungstenin toryum ve zirkonyum
ile alasimlandinlmasiyla elde edilen elektrotlar kullamhr, Elektrotlarn
uygun akim sgiddeti ile yiiklenmeleri gerekir. Aksi halde. agim
yliklemede elektrot ucunda erime olusur ve bu nedenle kararsiz
bir ark meydana gelir.

Yiiksek kaliteli birlesimlerin saglanmasinda, kaynak agizlarimin ve
ilave metalin (elektrot) iyi temizlenmesi gerekir. Mevcut kir, pislik
ve oksitler bir tel firca veya benzeri bir aletle temizlenmelidir.
Uzun dikisler kaynak isleminden &nce puntalanmali ve arkin
etrafindaki argon zarfinin pargalanmamasina dikkat edilmelidir.
Aynca, TIG kaynagimin avantajlarindan tam olarak faydalanabilmek
igin, birlestirilecek pargalann agiz hazirligi, agizlarm birbirine tam
olarak temas etmeleri ve afizlann aym diizlemde olmasi hususlarinda
cok titiz olunmalidir.

TIG Kaynagi, genel olarak hafif metal ve alasimlarla, bakir ve
paslanmaz celiklerin kaynaginda kullamilir. Aynica, kaynak kabiliyeti
kotii olan bronzlar, titanyum alagimlari ve zirkonyum gibi malzemelerin
kaynagi da gozeneksiz olarak yapilabilir. TIG kaynaginda: kaynak
hiz1 yiiksektir, kaynak isis1 bir bolgeye teksif edilebilir, 1si1l
distorsiyonlar azdir, kaynak dikigleri temizdir, kaynaktan sonra
dikisin temizlenmesine gerek yoktur ve kolay mekanize edilebilir
olmasi onemli avantajlarindandir. Genel olarak TIG yontemi ile
yapilan kaynak birlesimlerinin biiyiik bir kismim ahn baglantilar
olusturur. Saglarin birlestirilmesinde, ince saglann kullanildigi kutu
profillerin imalatinda, depo ve silolarin yapiminda ve silindirik
cebri borularin teskilinde alin birlesimleri kullanilir.

MIG/MAG Kaynag

MIG-“Metal Inert Gas” kaynaginda, genel olarak argon atmosferi
alunda kaynak yapilmaktadir. Ilk olarak 1948 yilinda ABD de
“Linde Air Products Company” tarafindan bulunarak, 6nce aliiminyum
ve alagimlarimin sonra da yiiksek alagimhi celiklerin, bakir ve
alasimlarinin ve karbonlu ¢eliklerin kaynaginda kullaniimustir.
MIG kaynak yéntemi, TIG yonteminden arkin, kaynak yerine
otomatik olarak gelen ilave metal ile ig parcas1 arasinda tesekkiil
etmesi ile ayrilir, MIG kaynak donammi asagidaki pargalardan
olusur, (Sekil 4):

Bir dogru akim membai,

Kaynak tabancasi,

Ciplak elektrot, argon, kaynak akimi. suyun giris ve cikigim
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Sekil 4. MIG kaynak donamm semasi
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Resim 13. MIG Elektrik Ark kaynag uygulamast

saglayan hortum,

Kaynak telinin hareketini saglayan donamm,

Kaynak akimimn gegisini, sogutma suyunun devreye girisini, argon
gazimn akigim ve telin hareketini saglayan kumanda sistemi,
Basing diigiirme manometresi ve olgii aleti ile donatilmug bir adet
basingh argon tiipii

Bu kaynak yonteminde miikemmel bir erime ozelligine ancak
yiiksek akimla c¢ahisildiginda ulagilabilir. Yiiksek akim siddeti derin
bir niifuziyet saglar. Bu da 20 mm kalinhga kadar agiz agmadan
kaynak yapma istiinliigii saglar.

MAG “Metal Active Gas™ kaynagi ise 1950 yillarin baglarinda
geligtirilmis ve ilk olarak otomobil endiistrisinde kullamilmaya
baglanmigtir. Baglangicta sadece yatay pozisyonda kaynak yapabilme
imkdm vardi. Fakat sonraki yillarda ince capl elektrot kullanma
imkani saglanarak her pozisyonda kaynak yapabilme miimkiin hale
getirilmistir. Bu yéntemde baglangigta koruyucu gaz olarak sadece
CO2 kullamlmustir, Giiniimiizde ise, gereken durumlarda, arki
yumusgatmak ve sigramayl azaltmak igin CO2’ e argon karistirip
kullamlmaktadir, Kangim oramt % 75" e kadar cikmaktadir. Bu
yontemde saglanan 6nemli bir gelisme de koruyucu gazlar ile
“Sprey ark” yonteminin bulunmasidir. Argon gazi icersine ¢ok az
miktarda oksijen ilave edilerek geliklerin kaynaginda uygulanmasi
ile, kalin ¢aph elektrotlarla da her pozisyonda calisilabilir hale
gelinmig ve ¢ok diizgiin kaynak dikisleri elde edilmeye baglanmugtir,
MIG-MAG kaynak yonteminde, inert ve aktif gazlar veya bunlarin
gesitli oranlarda kansmm kullamilmaktadir. Genel olarak asal gazlar,
reaksiyona girmediklerinden demir digt metallerin kaynaginda, aktif
gazlar veya aktif ve asal gaz karisimlari da cesitli tiirlerdeki
¢eliklerin kaynaginda kullamilmaktadir,

Bu kaynak yontemlerinde kullanilacak olan koruyucu gazin seciminde:
kaynaklanan metal veya alagimin tiirii, ark karakteristigi ve metalin
damla gecis bigimi, kaynak hizi, parca kalinhigi, gereken niifuziyet
ve kaynak dikisinin bi¢imi, tedarik edilebilirlik, gazin maliyeti ve
kaynak dikisinden beklenen mekanik ozellikler” gibi hususlar dikkate
alinmalidir.

MIG/MAG kaynak yontemlerinde kullamlan elektrotlar ise; “yumusak
celiklerin kaynaginda kullamilan alasimsiz teller. alasimh celiklerin
kaynagmda kullamlan alagimhi teller ve kenetli veya ozlii teller”
olarak gruplandinlabilir.

MIG/MAG kaynak yonteminde, kaynaklanacak olan parcalarda
kaynak agzimin hazirlanmasi da ¢ok onemli bir husustur. Kaynak
agz1 tasarimini etkileyen en onemli faktorler; “baglantudan beklenen
dayamim, kaynak pozisyonu, par¢a kalinlifi ve kaynaklanacak
malzemelerin tiirli” olarak yazilabilir.

Sonu¢ olarak MIG/MAG kaynak yontemi genis ayar olanaklar,
¢esitli yardimcr malzeme ve donanimlari sayesinde giiniimiiz
endiistrisinde ince saglardan olduk¢a kalin kesitli parcalara kadar
yvaygin bir kullanim alami vardir. Giiniimiizde celik yapilarda,
dzellikle atélye ortamunda, gerekli énlemlerin alinmas: durumunda

santiye ortamunda da, yapilacak olan kaynakl birlesimlerinde ¢ok
yaygin olarak kullanilmaktadir, (Resim 13).
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Uskon Uzay Sistem Konstriiksiyon Sanayi Yapi Tasarim

Cimtag-Enka Celik Tmalat Montaj Sanayi Giin Miihendislik Celik Yap: Makina Sanayi

Temsan Yapr ve Makina Endiistri IMS Lid.

Yapi Merkezi Ingaat ve Sanayi Erdemli Proje Miisavirlik Sanayi

TML Ingaat Sanayi Aluneller Miihendislik ve Taahhiit.

Ularte Sinai Yapi ve Ticaret Parlar Miihendislik Miisavirlik

Prekons Ingaat Sanayi Seza Miihendislik Ingaat

Tabosan Miihendislik imalat ve Montaj Teknik Yapi Proje Miihendislik Ingaat

Rona Celik Insaat ve Ticaret Arce Miihendislik Tngaat

Alka Sanayi Ingaat ve Ticaret. Tesem Teknik Sistem Miihendislik

Alfa Smai Yatinm Insaat ve Ticaret. Computers Engineering

Prefi Prefabrik Yap: Endiistri NZ Celik Yapi Miihendislik Insaat Sanayi

Aksan Etid Misavirlik Miihendislik Ingaat )

Saym Ingaat Ticaret Sanayi Yapisal Celik Malzemesi Uretici ve Satici Firmalari
Celik Yap1r Proje Imalat. Montaj Sanayi ArcelorMittal Celik Dis Ticaret

Doralp Teknolojik Montaj Miihendislik insaat Corus Celik Ticaret

Tepe Prefabrik Yap: Sanayi Borusan Mannesmann Boru Sanayi

Askon Demir Celik Agir Haddecilik Makine Sanayi

Vefa Prefabrik Yap Kroman Celik Sanayi

Aryol Prefabrik Yapi Sanayi Eregli Demir Celik Fabrikalari

Giilermak Agir Sanayi Insaat ve Taahhiit Ozkan Demir Celik Sanayi

Mim Miihendislik ]:ngaat Sanayi Rozak Demir Profil Ticaret Sanayi

Atak Miihendislik Ingaat Sanayi ve Ticaret Tosyali Demir Celik Sanayi

Kadigil Celik Konstriiksiyon Insaat Sanayi Cepa Celebcioglu ithalat ve Miimessillik

Bimetal Yapisal Celik Sistemleri Sanayi Borgelik Celik Sanayi

Altinyaldiz Uzay Sistem Konstriiksiyonlar Bogag Profil Sanayi

Teknotes Celik Konstriiksiyon Fabrikasi Demirsan Haddecilik Sanayi

Samko Miihendislik ve Insaat Taahhiit Coskun Haddecilik

Kent Yap: Tasanim Uygulama Sanayi

E}gg‘gvprf(f&brﬂé gfs_‘Pl ve an§331_ Sanayi Celik Yapim Malzemesi Uretici ve Satici Firmalar

ap1 Endustrisi Sanayl Arctech Kaynak Elektrodlar

Ta.;;dildirel? Celik Konslr:tiksiyon Sanayi As Civata Sanayi ve Ticaret

Kabal Celik Yap: Sanayi Jotun Boya Sanayi ve Ticaret

bAAnlzla"lc(éh:\:kYﬁpl SISSL““;?“ Kanat Boyacilik Ticaret ve Sanayi

oG Aelk Yapl Sanayl Hempel Boya Sanayi

Cagla Muhendl.ﬂlk ve Mimarlik Polimiks Boya Kimya Sanayi

Ar Metal Sanayi International Paint Pazarlama

Mega Celik Yap . Berdan Civata Somun ve Yedek Parca Sanayi

Taykon Celik Ingaat Sanayi Almetsan Yapi Malzemeleri

Wiegel Istanbul Holding
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SUMMARIES

STEEL STRUCTURES

CULTURE &
SUSTAINABILITY

A Milestone at ECCS:

2009-2010 Chairman

Turkey joins the association. Turkey in
ECCS has been represented personally by Prof.
Dr. Tevfik Seno Arda since 1989 as the
founding chairman of our Constructional Steel
Association founded in 1992. And today ECCS
has 23 full member countries.

Turkish Chairing for the First Term:  Our
founder, late Prof. Dr. Tevfik Seno Arda, 6
years after our association joined ECCS was
elected as Chair for the 1999-2000 term and
did so for the year very successfully. ECCS
General Meetings annually are held in the
Chairman’s country. Therefore the 2000 ECCS
General Meeting was held in Istanbul. That
same year Prof Arda as Chairman, activities
apart from the AGM were “International
Conference on Steel Structures of the 2000°s™
symposium and the Constructional Steel Week
which was held for the first time that year,
which consisted of Steel Constructions Fair,
steel sculpture exhibition, panels, and seminars.
All these activities were the start of the efforts
to promote constructional steel in Turkey
actively and widely by our association.
A Milestone in ECCS: Second Term in
Chairing. European Convention for
Constructional Steelworks (ECCS) held its
AGM on September 17-19, 2008 in Aalesund,
Norway; and on the last day selected Prof. Dr.
Nesrin Yardimer as its 2009-2010 term
chairwoman unanimously.

Turkey’s second term in this chairmanship will
be handed over in September 18, 2009 at the
ECCS AGM in Barcelona.

Turkey takes pride that the first female Chair
of the ECCS since its establishment in 1955
is a Turkish Proffessor which is definitely a
milestone in the ECCS history. Prof. Yardimci
previously was also the first female
represantative as the national president for our
association in ECCS.

Qur association as the Term Chair for the
second time is getting ready to host the ECCS
AGM in 2010, in Istanbul as the European
Capital of Culture while the operations for the
“Steel Structures: Culture & Sustainability
2010 international symposium, which will be
held on September 20-22, 2010, are on its way.

Turkish constructional steel sector is supporting
Prof Dr Nesrin Yardimecr wholeheartedly as
she is taking over the Chair as the first woman
for The ECCS 2009-2010 term remembers
Prof Dr Teviik Seno Arda as the person to
introduce Turkey into ECCS in gratitude.

Steel Structures Student Photography
Contest

Photography loving students! Get your cameras
and lenses ready this time for Steel Structures
and press the shutter release to praise a steel
structure! Expertly or amateurishly, but the
important thing is to reflect the esthetics in
constructional steel. ..

Steel Structures Student Club founded by
Turkish Constructional Steel Association
(TUCSA) sponsorship and has members
nationally from 25 universisty architecture and
engineering departments. Club aims to promote
employment of steel among students of related
departments in universities and polytechnics,
to contribute to their personal and vocational
progress in this recpect and to help them get
prepared for their career technically, ethically
and socially, and in the mean time to establish
a basis for dialogue between these student who
will be collaborationg in the future.
Steel Structures Student Club by organizing
this contest desires to let more students be
aware of its purpose and get together under its
roof and while emphasizing significance and
characteristics of steel construction it also
purports to form a photographic archive of
these works within the club.

For the assesment of the participating works
whether they show bridge, or tower like steel
structures in housing, industrial or public
buildings; show the advantages and the aesthics
of steel; relationship of steel and culture;
relationship between steel and sustainability
(human health, material, environment, and
energy) will be taken into consideration.
For conditions and application forms:
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SUBJECT:

Theme for the contest is
STRUCTURES.

AWARDS:

First prize: 750 TL

Second prize: 500TL

Third prize: 350TL

JURORS:

Emin HAKARAR, Photographer

Murat GERMEN, Photographer, Lecturer
Melih SIMSEK, Photographer, AKSAN
Company Chief Executive

Sedat MIRKELAM. Photographer
Selguk OZDIL, TUCSA Board Member

STEEL

PROSteel 2009

IN THE WAKE OF
CONSTRUCTION
COMPETITION

Interest in PROSteel Steel Construction Design
Student Competion organized, in the main
sponsorship of Borusan Mannesmann Boru,
by Turkish Constructional Steel Association
and Borusan Mannesmann Boru has been
growing more and more each year. This year
21 universities with 265 students forming 68
groups participated in the competition. Last
year 60 groups made up of 234 students had
presented their projects. The results of
PROSteel Steel Construction Design Student
Competion have been announced on April 6,
2009 atwww.prosteel.org The award ceremony
took place at Yapi Endiistri Merkezi in May.
To develope creative solutions in steel as
material, and to promote collaboration among
architecture and engineering department
students this years 9th PROSteel competition
was organized in which teams consisting of at
least one student from each departments
participated. This year the subject was
“Employment of Steel in the Urban Fabric™
where students were asked to resolve a problem
in the existing urban fabric with opportunities
created by the use of steel. Thus the
participating student projects were expected
to put forth various possibilities presented by
steel as material in the fabric of urban dynamics.
The competition jury were made up of Civil
Eng. Necati Celtikci MSc, Arc. Durmus Dilekci
MSc, Arc. Bogachan Diindaralp, Civil Eng.
Sezai Giivensoy MSc, Eng. Arc. Yagar
Marulyali MSc, Prof. Dr. [hsan Mungan (Civil
Eng.), and Prof. Dr. Hasan Sener (Arc.).
PROSteel 2009 competition awards were 5500
TL for the winning team, 3500TL for the second
place, and the team coming in third place
received 2500TL. In addition, a team using
Borusan Mannesmann Boru products received
a special award of 5000TL from Borusan
Mannesmann Boru

STEEL
DESIGN

PROSteel 2009 Winner

Student Project Representing Turkey in the
European Convention of Constructional
Steel

“Legal” Slum Dwelling

Status Quo and the Analyses:

Istanbul which for centuries have been a
multicultural center where different cultures
have coexisted and integrated and survived
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will be distinguished from other cities as the
2010 European Capital of Culture.
Unfortunately each passing day another project
or another idea attempts at uniformity
eliminating this variety created by multitudes
of culture. The biggest sector for these attempts
at uniformity are where people have migrated
from rural areas into the city and are constantly
trying at adapting to the city life, stranded in
between the urban and the rural. Today we see
that city itself doesn’t offer much to these
people who survive with their own initiatives-
like building their own squat shanties with the
purpose of creating a home for themselves.
However since these squat shanties are lacking
in comfort and security, lives of their inhabitants
are not that certain. The drawbacks are mainly
created by natural disasters and the polity
regimes. Shanty towns with all their drawbacks
still are a part of the city with their nature and
life style. Rather than resolving this formation
by negating (and rehouse their inhabitants in
high rise suburbia) tolerance and improvements
are needed.

System:

The selected area is intended as an example
and the design to be stipulated as a feasible
approach in other parts of the city where the
same problem exists. The idea is to gather the
illegal squatting spread on wide plots under
the same roof vertically rather than laterally
thus occupying less surface area of the city
scape. System following the state providing
the steel construction and the infrastructure
works by the clients choosing their plots as
desired. The clients have their preferred type
of dwelling and can buy necessary modules to
improve it. Thus besides the illegal use of
power, water, etc, being checked, the illegal
settlements will be eliminated.

Form and Material:

The steel bearing system has been selected for
its demountability thus allowing a flexible
design and expandability. The design,
appropriate to its intention is cost effective,
simple and flexible. Single beam type have
been employed. Platforms are stacked one
above the other forming some gaps thus
creating interaction among the floors. Floors
can be divided in various different plots and
the plots can have various sized modules for
habitation allowing later alterations. This allows
user involvement at the designing phase and
the possibility of later alterations. Compressed
hay is preferred for the outer walls of the
dwellings. For being economical and providing
heat and sound insulation at the same time.
Additionally a natural texture is being integrated

into the urban texture. The ground floor of the
structure is allocated for the public use and
connecting the passages on different elevations
on two sides an inner street has been built.
Ground floor is 6 meters high and units are
fitted in single storey levels. These units have
terraces on their tops. Volumes in the common
areas are for workshops as training centers,
children’s play areas, lounges and trades. This
section of the neighbourhood is an attraction
point. On each platform in higher floors at
least five dwellings are proposed thus
multiplying the existing situation by 6. On
each floor there are common terraces and green
sections. The roof at the top is an integral
element for all of the housing units and is
transparent above the circulation areas.

SIGNIFICANT RESPITE IN TUCSA EU
PROJECT

Why is this extra time in the TUCSA-EU
Project?

H. Yener Gii'res: we have expressed this in an
interview at the General Secretariat of the
European Union. Three of the four welders’
courses have been completed in this project
and we observed that in Turkey generally the
welding courses are held for the types of
welding machines. Like the under gas welder
or covered electrode welder. However
beginners attended our courses alonside semi
initiates and even well trained people attended
to obtain certificates. To have these different
groups in the same programme is ineffective,
not appropriate. And what is more demanding
is not using various welding machines but
training at different levels for different types
of welding techniques. When the technique is
obtained then any machine can be used.
International Welding Federation has the same
idea. After two modules a “corner Welder” is
trained, becoming a basic welder, than gets
two more modules and becomes a “Sheet
Welder”, then takes two more modules and
becomes a “Pipe Welder”. Thus we decided to
alter our courses in extent and content. GSEU
suggested a pilot study and time extention. We
have completed our studies and the GSEU has
approved so we have 4 more months to go.
What are the alterations in the Welding Courses
of the project?

H. Yener Giir'es: We were to organize 6 welder
courses. How was not important for the project
but we said 3 of these should be Under Gas
welder courses and the three Covered Electrode
Welder Courses. The aim was to train welders
for the sector. And besides as TUCSA efforts
for establishing a Constructional Steel Training
and Research Center gained momentum and
as an infrastructure we wanted to admit
engineers into the welding courses. 2 Under
Gas, 2 Covered Electrode Welder Courses were
realized and we changed the remaining two
courses into “Welded Construction Design
Course”,

Can you explain this “Welded Construction
Design Course” some more?

H. Yener Giir'es: While doing the preliminary
studies on the project we looked at documents
and publications from European Welding
Federation and International Welding Institute,

which operate in cooperation, and saw that
this Welded Construction Design Course is a
100 hour course plus the 4 hour examination
is in total 104 hours, and decided that it can
be done. Who was to do the training so wrote
to Romania. Because we had to apply strictly
the same training in order for the engineers to
receive the valid international certificate from
The International Welding Institute. Why
Romania? Because in the IWI organisation
each country has an authorized committee.
These committes prepare the exams in
coordination with the IWI and hand the TWI
certificate to the successful person. But these
authorities don’t organize courses. Trainers are
the nationally accredited training units. Turkey
is not yet in the IWI list so we applied to the
IWI. No one in Turkey has done this and we
thought about becoming a member and
shouldering this task. At first they were pleased
but then said Gedik Training Foundation has
applied before. And immediately after them
METU and another establishment have also
applied. IWI thus have decided 3 separate
establishments from the same country is not
appropriate and they should have a mutual
agreement among themselves. These decided
on GTF as the high costs are involved as well.
But GTF is supposed to meet certain criteria.
Procedure takes almost a year. So today Turkey
has a candidate for the job but not an accepted
one. When there is not an Accredited
Establishment in a country then any
establishment can ask for help from another
country’s Accredited Establishment. As METU
has done where the welder training was done
by German help. Since our project partner
being Romania we asked them for help. Dan
Dubina, the president of the Romanian
Constructional Steel Association helped us
make the necessary contacts. Thus we obtained
their representative’s name in Turkey. We were
to provide the criteria and they were to do the
exams, But this being an EU project it is free.
And thus it was decided that who ever desired
to receive the international certificate was to
make a direct payment to the Romanian
representative. So we are providing an extra
opportunity for the participants while the
courses are still staying free.

A MEGA ORGANIZATION BY TUCSA
TUCSA founded in 1992, has been a member
of ECCS and since then has played an active
role in it.

In 2000, a first for Turkey, Term Chair was the
founder president late Tevfik Seno Arda and
TUCSA hosted successfully the national and
international representatives of the sector,
organizing the International Constructional
Steel Symposium at the Handing Over
Ceremony of the Chairmanship.

TUCSA later took part in committees and
general meetings in ECCS and Turkey has
been more prominent recently by the efforts
of Association President Prof. Dr. Nesrin
Yardimci, with her presentations after the
earthquakes in Turkey. Referred to in ECCS
as the “Most ITmportant Work of the Last 50
Years” Tevfik Seno Arda High School in
Kocaeli became the order of the day.
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With the desire to build a steel school in an
carthquake zone in Turkey, TUCSA and ECCS
together with 60 or more national and
international establishments of which
ArcelorMittal was the main contributor, have
put their signatures on an examplary school,
Tevfik Seno Arda Anatolian Lycee in Kocaeli,
which was demolished at the 1999 earthquake.
For the preliminary inauguration ECCS
meetings took place in 2006 in Istanbul, Turkey.
Since 2000, after a decade, the term chairman
of ECCS, which is formed by USA, Japan and
22 countries from Europe, has once more come
to Turkey. The ceremony will be held in
Barcelona in September 2009 and TUCSA
President Prof. Dr. Nesrin Yardimer will take
over the commission as the first female term
president in the history of ECCS,

ECCS 2010 term presidency for Turkey has
another meaning since the ECCS Commission
hand over Ceremony will be held in Istanbul
as the 2010 European Capital of Culture.
In this respect TUCSA is ready to undertake
a magnificent organization for this event. The
Symposium Preparation Committee is planning
a week of activities starting from September

20, 2010.

Thus TUCSA is preparing for a comprehensive,
rich and effective programme by the help of
Festiva Organizasyon.

September 20-24, 2010

TUCSA-ECCS International Constructional
Steel Symposium

TUCSA Symposium Preparation Committee
decided on the title of “Culture and
Sustainability” for the International
Constructional Steel Symposium which will
be held at the heart of Istanbul, Taksim, at The
Marmara Hotel Ball room. The promoting
brochures for the two and a half day symposium
have been prepared and sent to the concerning
national and international community.
Symposium Coctail at Hagia Irene...
On Monday, September 20, 2010 the Opening
Coctail of the Symposium will be held in Hagia
Irene, one of the most prestigious places of
Istanbul, the city of many cultures. Tuluyhan
Ugurlu, a world known piano virtuozo will be

reciting at the coctail.

September 22, 2010, The Busiest Day of the
Symposium

After 2 and a half days on Wednesday,
September 22, 2010 The International
Constructional Steel Symposium will terminate
at noon and The Marmara Hotel Halls will
witness different meetings.

In the afternoon of September 22, 2010,
customary event of TUCSA, the 11th
Constructional Steel day will take start, Steel
Construction Projects developed by Turkish
firms will be presented to the guests by their
architects and engineers and in the lobby sector
companies will be given the opportunity to
introduce themselves while the national and
international publications, Constructional Steel
Project Exhibition and Steel Sculpture
Exhibition will be enhancing the day.
ECCS Steel Bridge Competition Award
Ceremony

On Wednesday September 22, 2010 after the
Constructional Steel Day Programme is
finished an award ceremony will take place
on The Marmara Hotel Stage. Awards for the
Steel Bridge Competition, organized by ECCS
will be presented to the
deserving contestants in
Istanbul.

ECCS Festive Dinner at Esma
Sultan Waterside Chalet
The last event on September
22, 2010 will be the ECCS
Festive Dinner at Esma Sultan
Waterside Chalet. At a very
rare place in Istanbul, the most
beautiful example of steel
restoration in a historical
setting will surprise its guests
tremendously.

September 23-24, 2010 ECCS
Meetings

Last two days of the meeting
will be allocated to ECCS
Committe Meetings again in
Taksim The Marmara Hotel.
Day long meetings will end
with a dinner at The Marmara
roof with panoramic views of Istanbul where
ECCS guests will gather together and the next
day Term Presidency Hand Over Ceremony
will be the end of their sojourn in Istanbul.

Architect Tuncer Cakmakli:
“Architecture isn’t some show...”
Turcer Cakmakli who graduated in Germany
has received many awards as an architect and
his latest is the 2009 European Convention for
Constructional Steelwork’s Steel Construction
Design Award which will be presented to him
in Barcelona this September. We talked about
his views on the constructional steel sector
over Bursa Fruit and Vegetable Market Hall,
his award winning project...

What are your views on the steel buildings in
Turkey?

I haven't seen them all but 1 think the issue
here is not to take the utmost care in anything.
Even if you ask someone incapable of doing
it, they’ll say. not “Sorry can’t” but “we’ll sec”,
The situtation is so that “we can is said without

the knowledge and the effort for investigation.
If you don’t know the material very well then
you can't do it. Some people have done years
and vears of research and vou are doing it
without this effort then it will only be
decorative. Like covering the spans done in
concrete with steel creates problems. I can say
steel and wood has incredibly many similar
aspects but there are also differences. You can
only learn by studying these. experimenting
with them, constructing with them. the training
part isn’t enough for production either. It's
absolutely essential that you work alonside the
professionals. Where inexperienced people are
assigned jobs there arise the problems.
Since we are talking about training, what would
you like to say to the architectural students?
I am still one you know, with a little bit more
experience, still learning. If I don’t make this
learning business constant, inevitably monotony
sets in, it becomes humdrum. Reading nonstop
is essential. To pluck the apple from the tree
and devour it is net important, but the search
for how to grow better apples is. This is not a
show arena, it needs a lot of exertion. You have
to work hard to get the gratification that can’t
be attained from anything else. The real award
comes from the user’s enjoyment of the
building you have designed.

SAMKO

A Turkish Firm Globally Acclaimed by Its
Achievements

First SAMKO company was established by S.
Sami Giirel in Ankara in 1989 for Electrical
Mechanical Contracting Manufacturing and
Trade, as Samtek Ltd. Today steel construction
business in Ankara and all the national and
international contracting is being managed by
SAMKO Engineering And Construction
Contracting Co established in Istanbul in 1994
which has become the headquarters of the
company.

SAMKO group of companies now operates in
Turkey, Romania, Kazakhstan, Qatar and UAE
raising the quality by meticulous management
and industrial know-how
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Borusan Mannesmann Danigma Hatti

ya da
kullanmamak...

Borusan-Pro
kapal profil
kullanmak...
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Daha az maliyetle daha yuksek
dayanim icin Borusan-Pro...

Konut ve sanayi tipi yapilarda ilk tercihiniz kapali profiller olmali. Avrupa'nin
onde gelen gelik boru dreticilerinden biri olarak, Borusan-Pro gelik yapi
profillerimizin size birgok yonden avantaj saglayacagini géniil rahatligiyla
sOyleyebiliriz:

® Deprem yonetmeligi, depreme karsi slinek yap! tasanminda St 52 veya
daha yilksek kaliteli gelik kullanimim 8nermektedir. Bu nedenle sahip
oldugu yiiksek celik kalitesi (St 52) sayesinde Borusan-Pro Urlinleri, daha
az malzeme ile daha fazla ylk tagimaya olanak saglarken ayn| zamanda
da depreme kargi daha glivenilirdir.

® Borusan-Pro tirlinlerinin kullanildig yapilarda, malzeme miktan ve iggilik
maliyetleri diisik kaliteli profillerin tercih edildidi yapilara oranla daha diisiiktir. s BORUSAN

Bu nedenle toplam maliyet dikkate aldiginda Borusan-Pro daha hesaplidir. M ANN ESM ANN

® Vernikli ya da boyali olarak Uretilebilen gelik yapi profillerimiz korozyona ~
karsi dayaniklidir. _’(7 [/L
/

/

|

f'::f:r‘ E-Posta: bmb@borusan.com I www.borusanmannesmann.com
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Sinirsiz secenek 6zgurlogu!

200 bin tona varan stok hacmi ve olaganusti 0rin cesitliligi ile Torkiye'nin en bUyUk

demir-celik satis ve servis merkezi AMD Rozak, muUsteri degerine odaklanmis, hizl,

yenilikci ve teknolojiyle birlesen hizmet anlayisiyla yapi sekiérinden gemi sanayiine,

makine imalatindan, demir-¢elik Grinlerine ihtiyag duyulan her alanda hizmet vermekiedir.

= 400 cesit sicak haddelenmis
Avrupa kesit profil

HEA - HEB - HL - HD - HEM - HP - IPE - W - SFB UPN - IPN
Palplans
Kreyn Ray

=10 ana grup ve 5000 askin
boyutta boru ve profil

Kutu profiller (kare, dikddrtgen, oval
Dogalgaz borulari

Galvanizli borular

Siyah diz uglu borular

Siyah disli mansonlu borular

Spiral kaynakli borular

Celik cekme dikissiz borular

Kazan borulan

Sanayi borulari

Konstriksiyon borular

Tel :(+90 216) 538 54 00
Fax  (+90 216) 537 83 00
a-mail: info@rozakdemir.com

= ve diger yUzlerce cesit Urin

Silme demir

Lama

Kare demir

Kosebent

Insaat demiri (diz ve nervirl)
T demir

YUzlerce Cesit Yassi Mamul

Sicak haddelenmis saclar

Soguk haddelenmis rulolar

Ozel imalat saclan (kazan, gemi, 6zel alagimh)
Yapisal saclar

Rulo saclar

Galvanizli saclar

DKP saclar

HRP saclar

ArcelorMittal

Distribution - ROZAK




